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WSTEP

WSTEP

Dziekujemy za zaufanie jakim obdarzyliscie Panstwo marke ENAR

Dla uzyskania maksymalnych korzysci z uzywania jej sprzetu do wibrowania zalecamy
zapoznanie Sie i zrozumienie norm bezpieczenstwa, uzytkowania i obstugi zebranych
W ponizszej instrukcji.

Niesprawne czesci nalezy wymieni¢ natychmiast, aby zapobic wiekszym problemom.

Zywotno$¢ urzgdzenia zwiekszy sie przy doktadnym przestrzeganiu wskazan tej
instrukgcji.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzgdzen, jesteSmy
do Panstwa petnej dyspozycji.
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DANE TECHNICZNE

1 DANE TECHNICZNE PRZETWORNIC

MODEL:

TYP:

ZASTOSOWANIE:

OBUDOWA:

KABEL ZASILAJACY:

MOZLIWOSCI PODLACZEN:

TROJAZOWY: AFE 2000, AFE 1000
JEDNOFAZOWY: AFE 2000M, AFE 1000M

Sktada sie z silnika i generatora z indukcja
magnetyczng (bezszczotkowy)
Przetwarzanie napiecia i czestotliwosci pradu

wejsciowego w wyjsciowy tréjfazowy o napieciu 42V
i czestotliwosci 200 Hz, aby =zasila¢ butawy
zwewnetrznym silnikiem ENAR M3AF, MS5AF
i M7AF.

PLASTIK O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI,
z ochrong przeciwpytowsq i przeciw zachlapaniom.

O standardowej dtugosci 5 m , z wtyczkg typu CE,
izolacja 1KV

Suma pradu pobieranego przez podtgczone butawy
nie moze by¢ wieksza od natezenia wyjsciowego
przetwornicy wyszczegolnionego w tabeli
charakterystyk elektrycznych.

Liczba Mozliwosci poditaczen bultaw ENAR
Modele Waga Kg wyjsé M3AF M5AF M6AF M7AF
AFE 2000 25 2 2 2 1 1
AFE 1000 15 1 1 1 1 -
AFE 2000M 27 2 2 2 1 1
AFE 1000M 17 1 1 1 - -
Tabela 1: Dane techniczne 1
CHARAKTERYSTYKI ELEKTRYCZNE
WEJSCIE WYJSCIE
Modelo . )
MOC NATEZENIE NAPIECIA MoC NATEZENIE NAPIECIA
8,7 A 220V 3-/50 Hz
AFE 2000 3,3 KW 50A 380V 3 - /50 Hz 1,6 KVA 24A 42V 3-/200 Hz
49 A 220V 3-/50 Hz
AFE 1000 1,8 KW 28A 380V 3-/50 Hz 1,0 KVA 13A 42V 3-/200 Hz
AFE
2000M 2,0 KW 94 A 220V 1-/50 Hz 1,6 KVA 23 A 42V 3-/200 Hz
AFE
1000M 1,3 KW 6,2 A 220V 1-/50 Hz 1,0 KVA 13A 42V 3-/200 Hz
Tabela 2: Dane techniczne 2
MODEL: TROJFAZOWY: AFE 2000 T
JEDNOFAZOWY: AFE 2000 MT
TYP: Sktada sie z silnika i generatora z indukcjg

ZASTOSOWANIE:

magnetyczng (bezszczotkowy)
Przetwarzanie napiecia i czestotliwosci prgdu
wejsciowego w wyjsciowy trojfazowy o napieciu 42V
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DANE TECHNICZNE

OBUDOWA:

KABEL ZASILAJACY:

MOZLIWOSCI PODLACZEN:

i czestotliwosci 200 Hz, aby zasila¢ butawy

z wewnetrznym silnikiem ENAR M3AF, M5AF

i M7AF.

STALOWA RURKOWA Z WOZKIEM
TRANSPORTOWYM | STALOWYMI KOLAMI.

O standardowej dtugosci 5 m , z wtyczkg typu CE,
izolacja 1KV

Suma pradu pobieranego przez podtgczone butawy
nie moze by¢ wieksza od natezenia wyjsciowego
przetwornicy wyszczegdlnionego w tabeli
charakterystyk elektrycznych.

Model Waga kg Wyjscia Mozliwosci poditaczen bulaw ENAR
AFE 2000 T 28 2 2 M5 AF 6 1 M7 AF
AFE 2000 MT 30 2 2 M5 AF 6 1 M7 AF
Tabela 3: Dane techniczne 3
CHARAKTERYSTYKI ELEKTRYCZNE
WEJSCIE WYJSCIE
Model MocC NATEZENIE NAPIECIA MocC NATEZENIE NAPIECIA
AFE 8,7A 220V 3-/50Hz
2000T 3,3 KW 50A 220V 3 - /50 Hz 1,6 KVA 24A 42V 3-/200 Hz
AFE
2000 MT 2,0 KW 9,4 A 220V 1-/50 Hz 1,6 KVA 23 A 42V 3-/200 Hz
Tabela 4: Dane techniczne 4
MODEL: TROJFAZOWY: AFE2500, AFE3500, AFE4500
TIPO: Sktada sie z silnika i generatora z indukcjg

ZASTOSOWANIE:

OBUDOWA:

KABEL ZASILAJACY:

MOZLIWOSCI PODLACZEN:

magnetyczng (bezszczotkowy)

Przetwarzanie napiecia i czestotliwosci prgdu
wejsciowego w wyjsciowy trojfazowy o napieciu 42V
i czestotliwosci 200 Hz, aby zasila¢ butawy

z wewnetrznym silnikiem ENAR M3AF, M5AF

i M7AF.

ALUMINIUM O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI,

z ochrong przeciwpytows i przeciw zachlapaniom.
O standardowej dtugosci 5 m , z wtyczka typu CE,
izolacja 1KV

Suma pradu pobieranego przez podtgczone butawy
nie moze by¢ wieksza od natezenia wyjsciowego
przetwornicy wyszczegoélnionego w tabeli
charakterystyk elektrycznych.

Liczba Mozliwosci podigczen butaw ENAR
Model Waga Kg wyjsé M3AF M5£F 2 MGAF M7AF
AFE 2500 60 3 5 3 2 2
AFE 3500 70 3 8 4 3 2
AFE 4500 82 4 10 5 4 4

Tabela 5: Dane techniczne 5
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DANE TECHNICZNE

CHARAKTERYSTYKI ELEKTRYCZNE

Model WEJSCIE WYJSCIE
WEJSCIE WYJSCIE
Model MOC NATEZENIE NAPIECIA MOC NATE2ENIE NAPIECIA
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DANE TECHNICZNE PRZETWORNIC

DOLACZ

EI[\IJEAW MOC NATEZENIE NAPIECIA MOC NATEZENIE NAPIECIA
Yzne

AFE 2500 4 KW 172AA %%%\\//?3://28 ||:||ZZ 2,5 KVA 36 A 42V 3-/200 Hz
AFE 3500 | 6KW jOR 220V I50H | 55 kA 50A | 42V3-/200Hz
AFE 4500 9 KW ?2 2 %%%\\//?:’3-//55(()) HHZZ 4,5 KVA 61A 42V 3-/200 Hz

Tabela 6: Dane techniczne 6
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WARUNKI UZYTKOWANIA

2 WARUNKI UZYTKOWANIA

UWAGA! Przeczytaj i zrozum wszystkie instrukcje

PRZESTRZEN ROBOCZA
UTRZYMUJ swa przestrzen roboczg w czystosci i dobrze o$wietlong.

NIE URUCHAMIAJ tych urzadzen w poblizu materiatow wybuchowych, jak réwniez substancji
tatwopalnych, gazéw i pytu.

UTRZYMUJ z dala od osdb nieporzadanych, dzieci i odwiedzajgcych podczas gdy
narzedzie jest uruchomione.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Narzedzia uziemione muszg by¢ podtgczone do gniazdka odpowiednio zainstalowanego i

uziemionego, zgodnie ze wszystkimi normami i przepisami

NIE USUWAJ koncoéwki uziemienia i w zaden sposéb nie przerabiaj wtyczki.

NIE UZYWAJ Zadnego adaptatora wtyczki.

ZWERYFIKUJ z kwalifikowanym elektrykiem, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci

czy gniazdko jest prawidiowo uziemione.

ZAPOBIEGAJ temu, by ciato stykato sie z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rurociagi,

kaloryfery, kuchenki, lodowki.

NIE WYSTAWIAJ narzedzi na deszcz i wilgo¢. Woda dostajgca sie do urzgdzenia

elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia prgdem

NIE FORSUJ kabla zasilajgcego.

NIGDY NIE UZYWAJ kabla zasilajgcego do transportu narzedzia.

NIE WYRYWAJ wtyczki z gniazdka.

UTRZYMUJ kabel zasilania z dala od goraca, oleju, i czesci ruchomych.

WYMIEN natychmiast uszkodzone kable zasilajgce. Zniszczone kable zwigkszaja

ryzyko porazenia pradem

GDY OBStUGUJESZ narzedzie na zewnatrz uzywaj przediuzacza Ilub kabla
zasilajgcego typu

"HO7RN-F", "W-A” lub “W".

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

BADZ CZUJNY, w tym co robisz i uzywaj zdrowego rozsadku gdy operujesz narzedziem.
NIE UZYWAJ narzedzia gdy jestes zmeczony lub jestes pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
leku.

UBIERAJ SIE W ODPOWIEDNI SPOSOB. NIE NOS luznych ubioréw ani bizuterii.
UPNIJ wiosy jesli masz dtugie.

UTRZYMUJ swe witosy, ubiér i rekawice z dala od czesci ruchomych.

UNIKAJ przypadkowych uruchomien.

UPEWNIJ SIE, Ze wigcznik jest wytgczony przed wigczeniem narzedzia do gniazdka.
UPRZATNIJ klucze i wtgczniki przed uruchomieniem narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ granic swych sit.

Zawsze ODZYWIAJ SIE dobrze i w sposdb zréwnowazony.

UZYWAJ zabezpieczen.

Zawsze UZYWAJ ochrony na oczy.

UZYWANIE NARZEDZIA | KONSERWACJA
UZYWAJ klamr i innych elementdw stuzacych do zabezpieczenia i oparcia narzedzi pracy na
stabilnej platformie.
NIE FORSUJ narzedzia.
UZYWAJ narzedzia zgodnie z jego zastosowaniem.
NIE UZYWAJ narzedzia jesli nie mozna przestawi¢ wytgcznika na pozycje wytaczone (OFF).
ODLACZ z gniazdka zasilania przed przeprowadzeniem regulacji, wymiang akcesorii
oraz przechowywaniem narzedzia.
PRZECHOWUJ nie uzywane narzedzia z dala od dostepu dzieci i 0séb nieprzeszkolonych.
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WARUNKI UZYTKOWANIA

UTRZYMUJ narzedzie w dobrym stanie.

ZREWIZUJ zdecentrowanie czesci ruchomych, pekniecie czesci i wszelkie inne
uwarunkowania, ktére moga wptywac na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli ulegnie uszkodzeniu, ZROB przeglad przed uzyciem.

UZYWAJ akcesoriéw zalecanych przez producenta dla uzywanego modelu.

SERWIS
Obstuga narzedzia POWINNA BYC REALIZOWANA jedynie przez wykwalifikowany
personel. ]
Kiedy naprawiasz maszyne, UZYWAJ czesci identycznych z zastepowanymi.

POSTEPUJ WEDLUG instrukcji sekcji obstugi tego podrecznika.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA
Dla wtasnego bezpieczenstwa, dla ochrony innych i aby zapobiec uszkodzeniu silnika,
przeczytaj, zrozum i postepuj wedtug warunkéw uzytkowania tej maszyny.

Przed samodzielnym uzywaniem przetwornicy, NALEZY UPEWNIC SIE ze operatorzy
zostali poinstruowani w kwestii uzywania tej maszyny.

Przetwornice UZYWA SIE JEDYNIE do prac, dla ktérych zostata skonstruowana,
z uwzglednieniem zalecen ponizszej instrukciji.

PRZED PODLACZENIEM przetwornicy do sieci elektrycznej, upewnij sie, ze napiecie
i czestotliwos¢ zgadzajg sie ze wskazanymi na tabliczce danych technicznych
urzgdzenia, umieszczonej w gornej czesci plastikowej obudowy.

UPEWNIJ SIE przed rozpoczeciem pracy, ze sruby obudowy sg dobrze dokrecone.
Wtyczka przetwornicy nie powinna by¢ uzywana do uruchamiania lub zatrzymywania
sprzetu. Uzywaj odpowiedniego wigcznika do uruchamiania i wytgczania.

Kabel zasilajgcy nie powinien by¢ uzywany do wyciggania wtyczki z gniazdka.

Chron kabel zasilajgcy przed gorgcem, olejem i ostrymi krawedziami.

Nie pracuj w poblizu cieczy tatwopalnych ani na przestrzeniach zagrozonych gazami
wybuchowymi.

Unikaj przygniecenia kabla fgczacego przez ciezkie maszyny, gdyz moze to
spowodowacé jego zniszczenie.

Nie pozwalaj personelowi nieprzeszkolonemu Ilub bez doswiadczenia operowaé
przetwornicg lub jej podigczeniami.

Utrzymuj swobodny dostep powietrza do obudowy.

Utrzymuj przetwornice czystg i sucha.

Upewnij sie czy kabel elektryczny nalezy do odpowiedniej sekcji i jest w doskonatym
stanie (patrz punkt 3.3.2)

Odtacz przetwornice od sieci elektrycznej przed dokonaniem jakiejkolwiek czynnosci
obstugowe;.

Kiedy podtgczysz generator upewnij sie, ze wyjsciowe napiecie i czestotliwos¢ sg
stabilne i wtasciwe oraz, ze moc jest odpowiednia. (napiecie zasilania silnika nie
powinno rozni¢ sie bardziej niz +/- 5% od tego, ktore wskazuje tabliczka na
przetwornicy).

Poziom cidnienia akustycznego tego urzgdzenia jest nizszy od 70 dB. Powinno sie
uzywac zabezpieczen wyciszajgcych jesli poziom hatasu przekracza 70 dB.
Przestrzegaj wskazan maksymalnej liczby butaw jakie mozna podigczy¢é do
przetwornicy.

Unikaj tego, by przetwornica pracowata na sucho przez diuzsze okresy czasu. Butawy
nigdy nie powinny pracowa¢ poza betonem. Uruchom wigcznik ruchu natychmiast
przed przystgpieniem do wibrowania betonu i odigcz natychmiast po zakonczeniu
wibrowania. Réwniez nalezy zapobiegaé temu by butawy pracowaty przed dtuzszy czas
w stycznosci z solidnymi obiektami.

Gdy operator opuszcza miejsce pracy lub robi sobie przerwe powinien wytgczyé
przetwornice, odigczy¢ jg z sieci elektrycznej i pozostawié jg w taki sposéb by sie nie
przewrdcita.

DODATKOWO NALEZY PRZESTRZEGAC PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH
W TWYM KRAJU.
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DZIALANIE | OBStUGA SPRZETU

3 DZIALANIE | OBSLUGA SPRZETU

3.1 URUCHOMIENIE

Przeczytaj punkt 2 WARUNKI UZYTKOWANIA

3.2 DOtACZENIE BULAW DO PRZETWORNICY

Przetwornica jest wyposazona w gniazdka, do ktérych podtgcza sie butawy.

Mozliwosci podtaczen:
Prad zuzywany przez podtaczone butawy nie powinien przekracza¢ w natezeniu
pradu wyjsciowego z przetwornicy wyszczegolnionego w tabeli danych technicznych.

3.3 PODLACZENIE PRZETWORNICY DO SIECI

Wytgczyé wiacznik przed podtgczeniem przetwornicy do sieci. Jesli sie nie zaznaczy
czegos innego w momencie zamdéwienia, modele tréjfazowe przetwornic czestotliwosci
opuszczajg fabryke podtgczone na pobdr prgdu tréfazowego 380V / 50Hz. Modele
jednofazowe sg przeznaczone do uzycia w sieci jednofazowej 220V / 50Hz.

WYLACZENIE SPRZETU

W pierwszej kolejno$ci wytgczy¢ butawy naciskajgc odpowiedni wytgcznik, nastepnie
wytgczy¢ przetwornice naciskajgc jej odpowiedni wytgcznik i na koniec wyciggnac
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka sieci elektrycznej.

3.3.1 UZIEMIENIE

Aby chroni¢ uzytkownika przed kopnieciem, silnik powinien by¢ odpowiednio
uziemiony.

Przetwornice sg wyposazone w kable trzyzytowe (jednofazowe) lub czterozytowe
(trojfazowe) i odpowiadajgce im wtyczki. Nalezy uzywac¢ odpowiednich gniazdek
z uziemieniem aby podtgczac przetwornice. JeSli nie sg one dostepne nalezy uzywac
adaptorow z uziemieniem przed podtgczeniem wtyczki.

3.3.2 PRZEDLUZACZE

Nalezy uzywac przedtuzaczy z bolcem uziemienia i odpowiadajgcej im wtyczki
z uziemieniem zaréwno w wtyczce z otworem jak i we wtyczce z bolcem, takich jakie
pasujg do wtyczki z bolcem zamontowanej w przetwornicy.

Unika¢ przejazdu ciezkich tadunkéw przez kable.
Nie uzywaé kabli uszkodzonych ani zuzytych.
W celu okreslenia przekroju poprzecznego nalezy postepowac nastepujgco:
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DZIALANIE | OBStUGA SPRZETU

PROCEDURA OKRESLENIA ODPOWIEDNIEGO PRZEKROJU POPRZECZNEGO
PRZEDLUZACZA

1. Opornos¢ czynna i bierna przewodu z dozwolong utratg napiecia w wysokosci
5%, cos.¢ = 0,8 za posrednictwem krzywej czestotliwosci i napiecia.

Np. Napiecie nominalne: 1~ 220V 50 Hz
Natezenie nominalne: 10 A
Dtugos¢ kabla: 100 m

Umieszczajgc wynik na krzywej: Natezenie x Diugos¢ =10x100=1000 Am
Otrzymujemy wielkos¢ przekroju 4 mm

2. Dopuszczalne rozgrzanie przewodu wedtug VDE (tabela wymaganych
minimalnych przekrojéw poprzecznych).

Np. Dla 10 A, wedtug tabeli dla 15 A lub mniej wymaga sie przekroju 1 mm.
W zwigzku z tym, wybrany przekrdj = 4 mm, zawsze wybieraj wiekszy
przekréj poprzeczny z dwoch poréwnan.

SECCION OE LA LINEA EN mm2 , Maksymalne . H
PRZEKROJ PRZEWODU mm L, . . Za bezp leczenie
Grubos¢é Natezenie
715V 60Hz 220V 50Hz m m A A
= Ssaal 1 15 10
- FE0V 50HE
© & ] 4 1,5 18 10/3-16/1
L oo

; s i 25 26 20
4 34 25
0 1000 2000 3000 4000 5000 5000 6 44 35
vt « s e nen e o 10 61 50
16 82 63
25 108 80

Tabela 7: Minimalne przekroje zgodnie z normami VDE

3.4 INSPEKCJA

1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie czy wszystkie mechanizmy
zabezpieczenia i obstugi dziatajg prawidtowo.

2. Kontrolowac regularnie stan przewodow zasilajgcych.

3. Zawsze kontrolowac napigecie podtgczenia.

4. W przypadku wykrycia defektéw, ktore zagrazajg bezpieczenstwu
uzytkowania urzadzenia, nalezy wstrzymac prace i przeprowadzi¢
odpowiednig obstuge.

5. Przetwornica powinna by¢ uzywana jedynie wraz z wszelkiemi
mechanizmami bezpieczenstwa.

6. Jesli wykryje sie defekty w mechanizmach zabezpieczajgcych lub inne
defekty zmniejszajgce bezpieczenstwo obstugi sprzetu, nalezy natychmiast
poinformowac o tym wiasciwego przetozonego

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI 12




DZIALANIE | OBStUGA SPRZETU

3.5 OKRESOWE PRZEGLADY

1. Naprawy czesci elektrycznych mogag by¢ przeprowadzane jedynie przez
specjalistow.

2. Przed czynnosciami konserwacyjnymi nalezy upewnic¢ sie czy urzadzenie
zostato odigczone od sieci.

3. Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych nalezy uzywac oryginalnych
czesci zamiennych.

4. Przetwornica nie wymaga okresowego oliwienia tozysk.

5. Przewdd uziemiajgcy (zielono-zétty) powinien by¢ dtuzszy aby w przypadku
gdy zawiedzie wedzidto przewodu nie byt pierwszym przerwanym. Po
czynnosciach naprawczych lub konserwacyjnych sprawdzi¢ przeptyw pradu
przez przewod uziemienia.

6. Czysci¢ okresowo otwory wentylacyjne w czesci przedniej jak i w tylnej
przetwornicy aby zapobiec przegrzaniu.

7. Po zakohczeniu prac naprawczych i obstugowych nalezy wiasciwie
zainstalowac wszelkie mechanizmy zabezpieczajgce.

8. Srednio co 40 godzin pracy nalezy skontrolowaé $rubymocujgce do
obudowy.

9. Co 12 miesiecy lub czesciej jesli wymagaja tego warunki uzytkowania
zaleca sie dokonania przegladu w warsztacie autoryzowanym.

3.6 MAGAZYNOWANIE

Przechowywac przetwornice zawsze w miejscach czystych, suchych
i zabezpieczonych, jesli nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas.

3.7 TRANSPORT

W Srodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ przetwornice przed $lizganiem sie,
przewréoceniem i uderzeniami.

3.8 OBStUGA BULAWY

Patrz instrukcja obstugi butaw na wysokg czestotliwos¢ (M 816-993)
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LOKALIZOWANIE AWARII

4 LOKALIZOWANIE AWARII

PROBLEM

Przetwornica nie dziata

Silnik pracuje w normalny sposéb

Ale przegrzewa sie

Silnik pracuje wolno i przegrzewa sie

Silnik zbytnio hatasuje

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI

PRZYCZYNA / ROZWIAZANIE

1-
2.
3.
4-

1-

Sprawdz czy jest zasilanie.
Wtyczka w ztym stanie.
Wadliwy wigcznik
Przetwornica zniszczona.

Wyczys¢ otwory wlotu i
wylotu powietrza w obudowie.

Podigczone butawy pobierajg
wiecej pradu niz wynoszg
mozliwos$ci przetwornicy.

Sprawdz napiecie pradu.

Mozliwe, ze silnik pracuje w
dwéch fazach.

Sprawdz dane techniczne
przediuzacza.

Sprawdz napiecie w
komutatorze napiecia.

Wadliwe tozyska.
Mozliwe, ze twornik trze o
stojan.

Obudowa peknigta lub
poluzowane $ruby.
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5 ROZKLAD NA CZESCI, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

| SCHEMATY
AFE2000
AFE1000
A, AFE2000M
AFE1000M
AFE1000M(115)
I
/ 1 3\ 4
) /
@ 0
AFE2500 =
AFE3500
AFE4500 /
E— N N
N
ﬁi; l
7
Nr NAZWA AFE2000T/IAFE2000MT|AFE2500/AFE3500/AFE4500
1 [oBUDOWA | 85304 85304 | 82008 | 82908 | 82908
2 |[KOLA 107050 | 107050 | 107050
WEACZNIK
3 BEZPIECZNIK 103843 103845 103844 | 103846 | 103847
4 [SKRZYNKA 85301 85301 82911 82911 82911
5 [PODSTAWA 103783 103783 103783 | 103783 | 103783
6 WTYCZKA 103727 103704 103727 | 103727 | 103851
7 [SILNIK 104315 104302 104303 | 104296 | 104304

ROZKEAD NA CZESCI, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | SCHEMATY

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI

AFE2000MT
AFE2000T




ROZKEAD NA CZESCI, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | SCHEMATY

Nr |NAZWA AFE2000 | AFE1000 | AFE2000M | AFE1000M | AFE2000M(115V)
1 |OBUDOWA 82501 | 82501 82501 82501 82501
2 |(2) SRUBA ALLEN M5X50

O N s 102313 | 102313 | 102313 102313 102313
3 | (4) SRUBA ALLEN M5X100

o o 102312 | 102312 | 102312 102312 102312
4 SEUE?? ALLENM5X20 DIN | 15306 | 102306 | 102306 102306 102306
5> | (7) NAKRETKA SLEPA M3 102201 | 102201 | 102201 102201 102201

DIN986
6 | WYLACZNIK

PABRYPIECZAJACY SILNIK | 103843 | 103856 | 103845 103858 103848
7 | (4) SRUBA M4X10 DIN84 102704 | 102704 | 102704 102704 102704
8 | GNIAZDKO 103783 | 103783 | 103783 103783 103783
9 [ (4) SRUBA 3,0X16A DIN7981 | 102508 | 102508 | 102508 102508 102508
10 | WZMOCNIENIE KABLA 103797 | 103797 | 103802 103802 103802
11 | NAKRETKA Z PVC 103801 | 103801 | 103803 103803 103803
12 |KABEL WYJSCIOWY 103762 | 103762 | 103765 103765 103765
13 |KABEL LACZACY Z

o 103767 | 103767 | 103767 103767 103767
14 | NAPED PRZETWORNICY 104200 | 104246 | 104244 104245 104288
15 | GUMOWE NOZKI 82503 | 82503 82503 82503 82503
16 |NOZKI MOCUJACE 82504 | 82504 82504 82504 82504
17 | PRZEWOD LACZACY 103766 | 103766 | 103766 103766 103766
18 | (2) SRUBA ALLEN M6X25 102318 | 102318 | 102318 102318 102318
19 |WTYCZKA 103727 | 103727 | 103704 103704 103852
20 |(4) SRUBA SZESCIOKATNA

O et Do 102426 | 102426 | 102426 102426 102426

PRZETWORNICE CZESTOTUWOSCl 16




ROZKEAD NA CZESCI, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | SCHEMATY

5.1 SCHEMAT ELEKTRYCZNY AFE1000, 1000M, 2000, 2000M

AFE 1000M, AFE2000M

CB3

D

®L

CB1
L2
CB2
é CAP
g R
&
1L/
CAB3 AFE 1000, AFE2000
L1 &5
e CB1

e

CAB3 | UZIEMIENIE | 2,5mm?
(KOLOR
ZIELONO/
ZOLTY)

MODEL CB1 CB2 INNE
AFE1000M L,Smm? | 1mm?® | 2,5mm?
AFE2000M 2,5mm? | 1,5mm? | 2,5mm?

AFE1000 1mm? Imm? | 2,5mm?’
AFE2000 1,Smm? | 1,5mm? | 2,5mm?
AFE2000M(115V) 2,5mm? | 2,5mm? | 2,5mm?’

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI

CB2

CAP
MODEL KONDENSATOR
AFE1000M 25uF/450V
AFE2000M 40uF/450V
AFE2000M(115V) 160uF/250V
Sw
MODEL WYLACZNIK
AFE1000M 6A
AFE2000M 9A
AFE1000 2,6A
AFE2000 4A
AFE2000M(115V) 15A

17




ROZKEAD NA CZESCI, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | SCHEMATY

5.2 ZMIANA NAPIECIA AFE1000, 2000

USUNAC BOLEC SPOJENIA | ROZDZIELIC TRZY KABLE
ZA POMOCA TESTERA ODPOWIEDNIEGO DO MIERZENIA OPORU Q,
PRZEPROWADZIC NASTEPUJACE CZYNNOSCI:

A)  ZMIERZYC OPOR POMIEDZY ZACISKIEM "U" WEACZNIKA | JEDNYM Z
TRZECH KABLI.
- JESLI OPOR JEST NIESKONCZONY LUB MIESCI SIE W DOLNEJ
CZESCI SKALI POLACZYC TEN KABEL Z ZACISKIEM "U".
- JESLI OPOR WYNOSI OD 0 DO 3 ©, SPRAWDZAC Z INNYMI KABLAMI
AZ DO OSIAGNIECIA OPORU NIESKONCZONEGO | PODLACZYC.

B) PRZEPROWADZIC POPRZEDNIA CZYNNOSC Z JAKIMKOLWIEK Z
POZOSTALYCH ZACISKOW ("V","W") AZ DO ZLOKALIZOWANIA
ODPOWIADAJACEGO MU KABLA.

W KAZDYM ZACISKU WEACZNIKA "U"V""W" POZOSTAJA NA KONIEC

PODLACZONE 2 KABLE.

Gniazdka
42V 200Hz

Wytgcznik

Podtgczyé¢ do S
U, VvV,w =

3 kable
generatora

- Potaczenie i
6 kabli &

e

Przetwornica
trojfazowa
R podtgczona do 380V

il 1] LI \\\;7/

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI 18




ROZKEAD NA CZESCI, LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | SCHEMATY

5.3 SCHEMAT ELEKTRYCZNY AFE2000T, 2000MT, 2500, 3500,

4500

AFE2000MT

KONDENSATOR

L=

£
g@

[/

m——-

POLACZENIE POLACZENIE

380V 3~ 220V 3~

oW v u| w v T

Sl AN
O 0O O @)

AFE4500

ZMIENIC WYLACZNIK
1.7xSW

[
s

m—

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI

EE

CAB3 | UZIEMIENIE | 2,5mm?
(KOLOR
ZIELONO/
ZOLTY)

MODEL CB1 CB2 INNE
AFE1000T 1,5mm? | 2,5mm? | 2,5mm?>
AFE2000MT 2,5mm’ | 2,5mm? | 2,5mm?

AFE2500 2,5mm? | 4mm? | 2,5mm?
AFE3500 2,5mm? | 6mm?* | 2,5mm?
AFE4500 2,5mm? | 10mm? | 2,5mm?

AFE2000T, AFE2500, AFE3500

Sw
MODEL WYLACZNIK

AFE2000T 4A
AFE2000MT 9A
AFE2500 A

AFE3500 10A

AFE4500 15A
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PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

5.4 TABLICZKA ZNAMIONOWA

AFE 1000M AFE 2000M AFE 2000M
818 hos Tm ||| 8 hos | & oo 15 |
INPUT OUTPUT INPUT OUTPUT INPUT OuUTPUT
ENARCOSA |1okw | 1KVA ENARCOSA 5w [ 1.6 KVA ENARCOSA "2kw |16 KVA
50014 ZARAOOZI 230V 5 A 42\/ 14 A 510‘ BNAGOZA 230\[ 9 A 42V 23 A 50.‘”‘ ZAR GOZA 115V 15 A 42V 23 A
CE A 1~50Hz | 3~200Hz CEA 1~50Hz | 3~200Hz CGA 1~50Hz | 3~200Hz
[ AFE 1000 | AFE 2000 |
8 o1 &6 hoom |
INPUT OUTPUT INPUT OUTPUT
ENARCOSA 7KW | 7 KVA ENARCO.S.A 55 kw | 1,6 KVA
ST SARAGGEA [V 25A| 42v 14 A MO 00V 4 A | 42V 23 A
(E& 3-50Hz | a- 200 Hz ce& 3-50Hz | 3- 200 Hz
r |
AFE 2500 || AFE 2000MT |
% 190 T | % 100 ToN :
INPUT OUTPUT INPUT QUTPUT
ENARCOSA ™7k | 2,5 KVA ENARCOS.A ™5k | 16 KVA
5‘”"‘( Z‘“‘F“" 400V 7 A |42V 36 A R | 230v 9 A |42V 23 A
ce /8\ | 3-50Hz | 3~ 200Hz CE & 1~ 50 Hz | 3~ 200 Hz
o

AFE 3500 |

6]

199 [sN
INPUT | OUTPUT
ENARCOS A [ 6 KW | 35 KVA
oA {a00v 10 A| 42V S0 A
3 ~50Hz 3~ 200 Hz
L C E VA XN )

|_AFE 4500 |

AFE 4500
(86)ee

1

INPUT
ENARCO,S.A

OUTPUT

C/ Tomas Edison, 19
50.014 ZARAGOZA

9 KW

4,5 KVA

(SPAIN) 400V 14 A

42V 61A

3~ 50 Hz

C€ A

3~ 200 Hz

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI

AFE 2000T |

46

199 [N |

INPUT OUTPUT
ENARCOSA |5 5kw | 1,6 KVA
5“0" ZARAGDZA 400\/ 4 A 42V 23 A

Lc € i 2 3~-50Hz | 3~200Hz
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PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

6 PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI
ZAMIENNYCH

6.1

INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI

ZAMIENNYCH

6.2

1. We wszystkich zamoéwieniach czesci zamiennych NALEZY ZALACZYC KOD
CZESCI WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sie by zatgczyé NUMER FABRYCZNY
MASZYNY.

2. Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gornej czesci
plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty na czesci zewnetrzne;j.
3. Wskazac¢ prawidtowe instrukcje zatadunku, zawierajgce s$rodek transportu,

adres i peting nazwe odbiorcy.
4. Nie zwraca¢ czesci zamiennych do fabryki poza przypadkiem posiadania
pisemnego zezwolenia, wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zostac¢
optacone.

INSTRUKCJE DOTYCZACE UBIEGANIA SIE O GWARANCJE

1. Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja
pokrywa czesci z defektem fabrycznym. W zadnym wypadku gwarancja nie pokryje awarii
spowodowanej przez zle uzywanie urzgdzenia. Koszty robocizny i wysylki zawsze
pokrywa klient.

2. We wszystkich podaniach o gwarancije NALEZY WYSLAC MASZYNE DO
ENARCO, S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujgc adres i petnhg
nazwe odbiorcy.

3. Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu
gwarancji i w razie potrzeby zostanie wystany raport techniczny.
4. Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktéry byt manipulowany

przez personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

PRZETWORNICE CZESTOTLIWOSCI 21




CERTIFICADO DE CONFORMIDAD
CONFORMITY CERTIFICATE ~ CERTIFICAT DE CONFORMITE
INSTEMMING VERKLARING ~ KONFORMITATS BESCHEINIGUNG
KONFORMITETS BEVIS ~ CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ENARCO,S.A.
certifica que la maquina especificada
hereby certify that the equipment specified bellow ~ atteste que le equipment
verklaart hierbij dat onderstaand gespecificeerde ~ bescheinigt, dafp das Baugerat
bekreefter, at falgende maskine ~ zatwierdza, ze wyszczegélnione urzagdzenie

TIPO DE MAQUINA ... EQUIPO PARA VIBRACION
TYPE~TYPE~TYPE~TYP~TYPE~TYP SPRZET DO WIBROWANIA
MARGCA ..o ENAR

BRAND~MARQUE~MERK~FABRIKMARKE~PRODUCENT~MARKA

MODELO...........oourerereeeeeesssnsanesesssseeesssssssseeesssssesssssses
MODEL~MODELE~MODEL~MODEL~MODEL~MODEL

CODIGO..... .
CODE~CODE~CODE~CODE~CODE~KOD

NUMERO DE FABRICACION ..........ccociiiiiiiiiiieeeee
MANUFACTURE NBR.~NRO. DE FABRICATION~SERIENUMMER
NUMMER~SERIENUMMER~NUMER SERYJNY

ANO DE FABRICACION ........ s ver fecha / patrz data
MANUFACTURE YEAR~ANNEE DE FABRICATION~BOUWJAAR
BAUJAHR~ARGANG~ROK PRODUKCJI

ha sido fabricada de acuerdo con las siguientes normas
has been manufactured according to the following standards ~ est produit conforme aux dispositions des directives ci-apres~
in overeenstemming met de voldenge voorschriften gefabriceerd is ~ in tibereinstimmung mit folgenden richtlinien hergestellt worden ist
er blevet fremstillet i overenstemmelse med falgende retningslinier ~ zostato wyprodukowane zgodnie z nastepujgcymi normami

89/392/CEE, 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE*, 72/23/CEE*, 89/336/CEE*,

92/31/CEE
* Aplicable for machines with electric motor
Zaragoza
Poblacion Fecha/Date JESUS TABUENCA
Technical Manager
ENARCO,S.A.
ENARCO,S.A. Tfno. (34) 976 470 836
C/ Tomas Edison, 19 (34) 976 464 090
50.014 ZARAGOZA Fax (34) 976 471470
SPAIN e-mail enar@enar.es EQUIPOS PARA LACONSTRUCCION
www.enar.es ENAR
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