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Dziekujemy za zaufanie jakim obdarzyliscie Paristwo marke ENAR

Dla uzyskania maksymalnych korzysci z uzywania jej Sprzetu do wibrowania
zalecamy zapoznanie sie i zrozumienie norm bezpieczenstwa, uzytkowania i obstugi
zebranych w ponizszej instrukcji.

Niesprawne czeSci nalezy wymieni¢ natychmiast, aby zapobic wiekszym problemom.

Zywotnos$é urzgdzenia zwiekszy sie przy doktadnym przestrzeganiu wskazan tej
instrukcji.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzgdzen, jestesmy
do Panstwa petnej dyspozycji.
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WARUNKI UZYTKOWANIA

1 DANE TECHNICZNE LISTW

Listwy wibrujgce s3 uzywane do wibrowania i wyrbwnywania betonu przy tworzeniu
powierzchni podtogowych. Mozna uzywaé listw dwuprofilowych, Ilub zwyktych
pt ywajacych. Listwy dwuprofilowe daja podwbdjny efekt: wibruja i wyrébwnuja
powierzchnie betonowa. Efekt wibrowania dochodzi do 15 — 25 cm wgt gb warstwy.

Przy grubszych warstwach betonu zaleca sie uzywanie but aw wibrujgcych oprocz listw,
aby uzyska¢ wt asciwa konsystencije betonu.

Wibracje s3 generowane przez zespbt wibracyjny poruszany silnikiem spalinowym lub
elektrycznym. Aby uzyska¢ dobre wykornczenie powierzchni, niezbednym jest wt asciwe
ustawienie wysokosci prowadnic.

Uchwyt jest odizolowany za pomocy elementow elastycznych, aby nie poddawad
operatora nadmiernym wibracjom.

LISTWY DWUPROFILOWE ROZCIAGALNE LISTWY DWUPROFILOWE STALE
MODEL QGH 25/45 QG 25/45 | QP 25/45 | QPM 25/45 | QG lub QGH QP QPM
DLUGOSC 25-45 25-45 | 25-45 25-45 1,5-6 1,5-6 1,5-6
Spalinowy Spalinowy | Elektryczny | Elektryczny Spalinowy | Elektryczny | Elektryczny
NAPED HONDA (3,5 B&S (3,5 | trojfazowy | Jednofazowy | HONDA (3,5 | tréjfazowy | Jednofazowy
KM) KM) (1,5 KM) (1,5 KM) KM) (1,5 KM) (1,5 KM)
ODLEGLOSC MIEDZY
PROFILAMI (mm) 270 270 270 270 310 310 310
CZESTOTLIWOSC 7000 7000 6000 6000 7000 6000 6000
(obr/min)
WAGA RAMY (kg) 55 55 56 58 55 55 58
WAGA PROFILU
STALOWEGO (kg) 50 50 50 50 8 kg/m 8 kg/m 8 kg/m
WAGA PROFILU
ALUMINIOWEGO (kg) 30 30 30 30 5,6 kg/m 5,6 kg/m 5,6 kg/m
SILA ODSRODKOWA
MAX. (kg) 300 300 280 280 300 280 280

LISTWY DWUPROFILOWE STALE | ROZCIAGALNE




WARUNKI UZYTKOWANIA

2 WARUNKI UZYTKOWANIA

UWAGA! PRZECZYTAJ | ZROZUM WSZYSTKIE INSTRUKCJE

PRZESTRZEN ROBOCZA
UTRZYMUJ swa przestrzen roboczg w czystosci i dobrze o$wietlong.

NIE URUCHAMIAJ tych urzadzen w poblizu materiatow wybuchowych, jak réwniez substancii
tatwopalnych, gazéw i pytu.

UTRZYMUJ z dala od os6b nieporzgdanych, dzieci i odwiedzajgcych podczas gdy narzedzie
jest uruchomione.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Narzedzia uziemione muszg by¢ podigczone do gniazdka odpowiednio zainstalowanego
i uziemionego, zgodnie ze wszystkimi normami i przepisami

NIE USUWAJ koncowki uziemienia i w zaden sposob nie przerabiaj wtyczki.

NIE UZYWAJ Zadnego adaptatora wtyczki.

ZWERYFIKUJ z kwalifikowanym elektrykiem, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci czy gniazdko
jest prawidtowo uziemione.

ZAPOBIEGAJ temu, by ciato stykato sie z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rurociggi,
kaloryfery, kuchenki, lodéwki. To zwieksza ryzyko porazenia prgdem, gdy twoje ciato jest
uziemione.

NIE WYSTAWIAJ narzedzi na deszcz i wilgo¢. Woda dostajgca sie do urzgdzenia elektrycznego
zwieksza ryzyko porazenia prgdem

NIE FORSUJ kabla zasilajgcego.

NIGDY NIE UZYWAJ kabla zasilajgcego do transportu narzedzia.

NIE WYRYWAJ wtyczki z gniazdka.

UTRZYMUJ kabel zasilania z dala od goraca, oleju, i czesci ruchomych.

WYMIEN natychmiast uszkodzone kable zasilajgce. Zniszczone kable zwigkszajg ryzyko
porazenia prgdem

GDY OBStUGUJESZ narzedzie na zewnatrz uzywaj przedtuzacza lub kabla zasilajgcego typu
"HO7RN-F", "W-A” lub “W".

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

BADZ CZUJNY, w tym co robisz i uzywaj zdrowego rozsadku gdy operujesz narzedziem.
NIE UZYWAJ narzedzia gdy jeste$ zmeczony lub jestes pod wptywem narkotykow, alkoholu lub leku.
UBIERAJ SIE W ODPOWIEDNI SPOSOB. NIE NOS luznych ubioréw ani bizuterii.
UPNIJ wiosy jesli masz dtugie.

UTRZYMUJ swe wtosy, ubiédr i rekawice z dala od czesci ruchomych.

UNIKAJ przypadkowych uruchomien.

UPEWNIJ SIE, Ze wigcznik jest wytaczony przed wigczeniem narzedzia do gniazdka.
UPRZATNIJ klucze i wigczniki przed uruchomieniem narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ granic swych sit.

Zawsze ODZYWIAJ SIE dobrze i w sposdb zréwnowazony.

UZYWAJ zabezpieczen.

Zawsze UZYWAJ ochrony na oczy.

UZ YWANIE NARZEDZIA | KONSERWACJA
UZYWAJ klamr i innych elementéw stuzacych do zabezpieczenia i oparcia narzedzi pracy na
stabilnej platformie.
NIE FORSUJ narzedzia.
UZYWAJ narzedzia zgodnie z jego zastosowaniem.
NIE UZYWAJ narzedzia jesli nie mozna przestawi¢ wytgcznika na pozycje wytaczone (OFF).
ODLACZ z gniazdka zasilania przed przeprowadzeniem regulacji, wymiang akcesorii oraz
przechowywaniem narzedzia.
PRZECHOWUJ nie uzywane narzedzia z dala od dostepu dzieci i 0séb nieprzeszkolonych.
UTRZYMUJ narzedzie w dobrym stanie.
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WARUNKI UZYTKOWANIA

ZREWIZUJ zdecentrowanie czesci ruchomych, pekniecie czesci i wszelkie inne uwarunkowania,
ktére mogg wptywaé na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli ulegnie uszkodzeniu, ZROB przeglad przed uzyciem.

UZYWAJ akcesoriéw zalecanych przez producenta dla uzywanego modelu.

SERWIS
Obstuga narzedzia POWINNA B_YC REALIZOWANA jedynie przez wykwalifikowany personel.
Kiedy naprawiasz maszyne, UZYWAJ czesci identycznych z zastepowanymi.

POSTEPUJ WEDLUG instrukcji sekcji obstugi tego podrecznika.

SZCZEGOtOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.- Dla wtasnego bezpieczenstwa, dla ochrony innych i aby zapobiec uszkodzeniu silnika,
przeczytaj, zrozum i postepuj wedtug warunkoéw uzytkowania tej maszyny. Przed samodzielnym
uzywaniem przetwornicy, nalezy upewni¢ sie ze operatorzy zostali poinstruowani w kwestii
uzywania tej maszyny.

2.- Listwy uzywa sie jedynie do prac, dla ktorych zostaty skonstruowane, z uwzglednieniem
zalecen ponizszej instrukgiji.

3.- Nie dotykaj zadnej z wibrujgcych czesci, gdy silnik jest uruchomiony.

4.- Nie pracuj w poblizu materiatéw wybuchowych, jak réwniez gazéw tatwopalnych.

5.- Nie zezwalaj personelowi bez doswiadczenia na operowanie przy silniku lub potgczeniach
z listwg wibracyjna.

6.- Utrzymuj listwe czystg i sucha.

7.- Upewnij sie przed rozpoczeciem pracy, czy sruby sg dobrze dokrecone.

8.- Nie zatrzymuj urzgdzenia przed catkowitym przewibrowaniem betonu.

9.- Nie pracuj z urzgdzeniem, w krérym zauwazasz jakgkolwiek awarie.

10.-Gdy uzywasz silnika spalinowego:

- Przed rozpoczeciem pracy przeczytaj instrukcje obstugi producenta silnika
- Nie pracuj w zamknietych pomieszczeniach, gazy wydechowe mogg by¢ toksyczne.
- Przed dolaniem paliwa, pozwdl by silnik ochtodzit si¢ przez 2 minuty.

11.-Gdy uzywasz silnika elektrycznego:

- Przed podigczeniem silnika do sieci elektrycznej, upewnij sie, ze napiecie i czestotliwosé
zgadzajg sie ze wskazanymi na tabliczce.znamionowej

- Sprawdz czy kabel elektryczny posiada odpowiedni przekrdj i czy jest w dobrym stanie.

- Kiedy podfgczasz listwe do generatora upewnij sie, ze wyjsciowe napiecie i czestotliwosé sg
stabilne i wtadciwe. Napiecie zasilania i czestotliwosé nie powinny réznié sie bardziej niz +/-
5% od tych, ktére wskazuje tabliczka na silniku.

- Utrzymuj dostep powietrza do wejscia i wyjscia silnika wolny od przeszkad.

12.-Poziom mocy akustycznej tego urzgdzenia moze dochodzi¢ do 92 dB (poziom cidnienia

akustycznego wynosi 85.5 dB).Powinno sie uzywac zabezpieczen przed hatasem

DODATKOWO NALEZY PRZESTRZEGAC PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W TWYM KRAJU.
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WARUNKI UZYTKOWANIA

3 DZIALANIE | OBSLUGA SPRZETU

3.1 URUCHOMIENIE

1.-

2.-

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wtasciwe funkcjonowanie wszystkich
mechanizmow obstugi i bezpieczenstwa.

Z SILNIKIEM SPALINOWYM:

- Przeczytaj instrukcje obstugi producenta silnika.

- Nie pracuj w miejscach niedostatecznie wentylowanych.

- Upewnij sie, ze nie ma zadnej materii fatwopalnej w poblizu wydechu silnika.

- Kontroluj czy jest paliwo w baku (benzyna bezotowiowa w silnikach 4-suwowych
i benzyna zmieszana w 4% z olejem w silnikach 2-suwowych).

- Sprawdz czy poziom oleju osigga poziom maksymalny w silniku 4-suwowym
(SAE10W40).

Z SILNIKIEM ELEKTRYCZNYM:

- Przed rozpoczeciem wytgcz wigcznik silnika znajdujgcy sie w uchwycie.

- Sprawdz czy napiecie w sieci elekirycznej lub z generatora zgadza sie
z wymaganym przez silnik.

- Sprawdz stan kabli.

- Upewnij sie, ze podtgczenie do sieci jest wyposazone w uziemienie.

- W przypadku uzywania przediuzaczy, patrz rozdziat 3.4.1

Sprawdz czy wszystkie sruby sg odpowiednio dokrecone.

Uruchomic¢ silnik, regulujgc predkos¢ manetkg akceleratora (spalinowy) az do
uzyskania zadowalajgcej wibracji.

Wykonywaé prace ciggnac listwe za jej uchwyty, ktére sg odizolowane od
wibraciji.

Po zakohczeniu pracy wyczysci¢ wodg resztki cementu przywarte do listwy.

Gdy zauwazysz defekty, ktére mogg zagrazaé bezpieczenstwu uzycia, nalezy
wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiedni przeglad.

3.3.1 PRZEDLUZACZE
Aby chroni¢ uzytkownika przed porazeniem prgdem elektrycznym, silnik powinien by¢

wiasciwie uziemiony

Silniki sg wyposazone w kable trzyzytowe (2 zasilajgce + uziemienie) i odpowiadajgca

im wtyczke. Powinno sie uzywac¢ odpowiadajgcych gniazd.

Nie uzywaj kabli uszkodzonych lub zuzytych.
Zapobiegaj przejazdowi ciezkich tadunkow przez kable
W celu okreslenia przekroju poprzecznego kabla nalezy postepowac nastepujgco:

PROCEDURA OKRESLENIA ODPOWIEDNIEGO PRZEKROJU POPRZECZNEGO
PRZEDLUZACZA

Powinno sie przeprowadzi¢ nastepujace proby i wybra¢ wiekszy przekroj kabla:

1. Opornos$¢ czynna i bierna przewodu z dozwolong utratg napiecia w wysokoséci 5%,

Np.

cos.¢ = 0,8 za posrednictwem krzywej czestotliwosci i napiecia.

Napiecie nominalne: 1-220V 50 Hz
Natezenie nominalne: 10 A
Dtugosé¢ kabla: 100 m

LISTWY DWUPROFILOWE STALE | ROZCIAGALNE 8




WARUNKI UZYTKOWANIA

Umieszczajac wynik na krzywej: Natezenie x Dtugos¢ =10x100=1000 Am
Otrzymujemy wielko$¢ przekroju 4 mm?

2. Dopuszczalne rozgrzanie przewodu wedtug VDE (tabela wymaganych minimalnych

przekrojow poprzecznych).

Np. Dla 10 A, wedtug tabeli dla 15 A lub mniej wymaga sie przekroju 1 mm?.
W zwigzku z tym, wybrany przekroj = 4 mm?, zawsze wybieraj wiekszy przekroj
poprzeczny z dwoéch poréwnan.

PRZEKROJ PRZEWODU mm*
SECTION [E LA LINEA EN mmZ

Maksymalne Zabezpieczenie
i/ 50t 201 sz Grubos$¢ | Natezenie
z BERSSSsdNNENRRRSES mm? A A
0 B alBe =2 anibl 1 15 10
: iBza 1,5 18 10/3-16/1-
77 ; 2,5 26 20
5L 4 34 25
g o0 2000 000 4009 5000 6000 6 4 4 3 5
R — 10 61 50
16 82 63
25 108 80

Tabela 1: Minimalne przekroje zgodnie z normami
VDE

3.2.0KRESOWE PRZEGLADY

3.2.1. OKRESOWE PRZEGLADY SILNIKA SPALINOWEGO:

1.-

Codzienne (co 8 godzin)

Wyczysc¢ silnik, sprawdz sruby i nakretki, sprawdz i uzupetnij olej w zbiorniku
paliwa (4 suw)

Tygodniowe (co 50 godzin)

Wymieh olej w silniku (po pierwszych 20 godzinach pracy), wyczys¢ swiece i filtr
powietrza.

Miesieczne (co 200 godzin)

Wyczysc filtr oleju, wyczys$¢ i wyreguluj Swiece.

Zawsze po 500 godzinach pracy

Wyczysc¢ i wyreguluj gaznik, wyczys¢ gtowice cylindra, wyreguluj zawory.
Podczas wszelkich prac przeglgdowych nalezy uzywacC jedynie czesci
oryginalnych.

Po wszystkich pracach przeglgdowo-naprawczych nalezy wiasciwie zamontowac
wszystkie mechanizmy bezpieczenstwa.

Co 12 miesiecy lub czesciej, zaleznie od warunkoéw uzytkowania, zaleca sie
dokonania przegladu w warsztacie autoryzowanym.

Nie napetniaj zbiornika paliwa podczas palenia, w poblizu ptomienia lub innego
potencjalnego zagrozenia.

Zamknij zawor paliwa przed napetnianiem zbiornika, uzywaj benzyny
bezotowiowej, wyczys¢ zachlapania benzyny przed uruchomieniem silnika.

LISTWY DWUPROFILOWE STALE | ROZCIAGALNE 9




WARUNKI UZYTKOWANIA

Predkos¢ obrotéw rozgrzanego silnika nie powinna przekracza¢ 3000 obr/min
(wychodzi z fabryki tak wyregulowany).

Podczas przegladu silnika predkos¢ obrotéw powinna zosta¢ sprawdzona
i wyregulowana do 3000 obr/min.

Aby wyregulowac¢ predko$¢, zapton i zatrzymanie zajrzyj do instrukcji obstugi
silnika.

3.2.2. OKRESOWE PRZEGLADY SILNIKA ELEKTRYCZNEGO:

Naprawy czesci elektrycznych mogg byé przeprowadzane jedynie przez
specjalistow.

W trakcie czynnos$ci konserwacyjnych nalezy upewnic sie czy urzadzenie zostato
odtgczone od sieci.

Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych nalezy uzywaé oryginalnych
czesci zamiennych.

Nie jest konieczne okresowe smarowanie fozysk silnika.

Sprawdzaj potgczenia we wtyczce i w wytgczniku co 100 godzin pracy.

Czysc regularnie obudowe silnika, aby zapobiec przegrzaniu.

Po zakohczeniu prac naprawczych i obstugowych nalezy wtasciwie zainstalowacé
wszelkie mechanizmy zabezpieczajgce.

Co 12 miesiecy lub czesciej, zaleznie od warunkéw uzytkowania, zaleca sie
dokonania przeglagdu w warsztacie autoryzowanym.

Codziennie dokrecaj sruby.

3.3 MAGAZYNOWANIE

1. Przechowuj wyczyszczong listwe zawsze w miejscach, suchych i zabezpieczonych,

jesli nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas.

3.4 TRANSPORT

1.

W Srodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ listwe przed slizganiem sieg,
przewréceniem i uderzeniami.

LISTWY DWUPROFILOWE STALE | ROZCIAGALNE 10




LOKALIZOWANIE AWARII

3.5 SCHEMAT ELEKTRYCZNY

SCHEMAT ELEKTRYCZNY SILNIKA JEDNOFAZOWEGO 220V (QPM)

i

:@\ @\@\F

¢ 1
P MOT
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® —e®
’ k
—@® ©
1.-WTYCZKA 2P+T (103704) 2.-PRZEWOD DO WELACZNIKA &: 2,5 MM?2
3.-KABEL UZIEMIENIA (ZIELONO—ZOLTY) J: 2,5MM? 4 .-UZIEMIENIE
5.-SKRZYNKA WYLACZNIKA (103739) 6.-WYLACZNIK (103718)
7.-KABEL OD WYLACZNIKA DO SILNIKA @: 2,5 MM? 8.-ZACISKI
9.- KONDENSATOR 30uF/450V 10.- SILNIK (104221)

11.- WYLACZNIK ODSRODKOWY
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LOKALIZOWANIE AWARII

SCHEMAT ELEKTRYCZNY SILNIKA TROJFAZOWEGO 380V (QP)
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1- WTYCZKA 3P+T (103727) 2- KABEL DO WYLACZNIKA @: 2,5 MM?
3- KABEL DO WYLACZNIKA @: 2,5 MM? 4- KABEL DO WYLACZNIKA @: 2,5 MM?
5- KABEL UZIEMIENIA (ZIELONO-ZOLTY) 6- PUNTO DE TIERRA

7- WYLACZNIK (103718) 8- KABEL OD WYLACZNIKA DO SILNIKA @: 2,5 MM?
9- KABEL OD WYLACZNIKA DO SILNIKA @: 2,5 MM?  10- KABEL OD WYLACZNIKA DO SILNIKA @: 2,5 MM?

11- ZACISKI 12- SILNIK (104232)
13.- SKRZYNKA WYLACZNIKA (103739)
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LOKALIZOWANIE AWARII

4 LOKALIZOWANIE AWARII

PROBLEM PRZYCZYNA / ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata 1.- Sprawdz czy jest benzyna w zbiorniku.

2.- Sprawdz czy zawér wlotu paliwa jest otwarty.

3.- Sprawdz pozycje dzwigni wlotu powietrza (silnik
spalinowy).

4.- Sprawdz czy jest zasilanie w sieci.

5.- Sprawdz kable, wtyczki i wytgczniki.

Listwa nie wibruje 1.- Sprawdz poziom oleju.

2.- Sprawdz czy pas nie jest zerwany.

Silnik elektryczny
przegrzewa sie

1.- Wyczys$c¢ otwory wlotu i wylotu powietrza.

2.- Sprawdz napiecie zasilania.

Listwa skfada sie z:

Kompletu profili stalowych lub aluminiowych (4 fragmenty) o dlugosci 2,6m, ktére
mozna rozciggnac¢ do 4,5m. W celu rozciggniecia profili nalezy poluzni¢ zaciski i
rozciggngc z obu koncow.

Ramy, ktdra obejmuje obydwa profile z 4 zaciskami, ktdre mocuja jg do profili
Ponad ramg znajduje sie podpora silnika z 4 elastycznymi tgcznikami, ktore stuzg
do odizolowania silnika od wibracji. Na niej umieszczony jest silnik, ktory moze by¢
spalinowy lub elektryczny

W ramie znajduje sie takze element wibrujgcy, ktory sktada sie z mimosrodu
wspartego na tozyskach wewnatrz obudowy wykonanej z odlewu zelaza, ktéra
stuzy takze jako zbiornik oleju. Pas przenosi obroty silnika na mimosréd, wywotujgc
w ten sposéb wibracje.

W ramie znajduje sie rgczka, ktéra stuzy do ciggniecia listwy po powierzchni
betonu, sktada sie ze stalowej rurki z gumowg ochrona na rece, umiejscowiona jest
na koncach 4 elastycznych tgcznikéw, ktore izolujg jg od wibracji, aby zapobiec jej
dostepowi do operatora podczas ciggniecia listwy.
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

5 ROZKLAD NA CZESCI | LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

LISTWY ELEKTRYCZNE: QP-QPA-QPM-QPMA 25/45 QP-QPM 35/60
Lp. OPIS KOD MASZYNA
1 UCHWYT 46026
2 MOCOWNIK KABLI BEZ NAKRETKI PG16 103729
3 WEACZNIK BJC 3002 SZARY 103718
4 SKRZYNKA BJC 1-60011 103739
5 WTYCZKA 3P+T 380/415V 16A-6h 103727 | QP (A) 25/45
5 WTYCZKA 3P+T 380/415V 16A-6h 103727 QP 35/60
5 WTYCZKA 2P+T 200/250V 16A-6h 103704 | QP M (A) 25/45
5 WTYCZKA 2P+T 200/250V 16A-6h 103704 | QP M 35/60
6 ZACISK PLASTIKOWY CZARNY Dtug. 200 107052
7 UCHWYT DO CIAGNIECIA LISTWY 43347
8 DZWIGNIA MOCUJACA 46015
9 PODKtADKA DZWIGNI 46046
10 | ZACISK 46013
11 RAMA W LISTWIE ROZSUWALNEJ 46051
12 | AMORTYZATOR D=40 L=40 MM M10 107013
13 | TRZPIEN LtOPATEK 3x30 DIN 94 103350
14 | WSPORNIK UCHWYTU 46020
15 | PODKLADKA PLASKA BISEL. 10 DIN 125 102120
16 | PODKLADKA GWIAZDZISTA 10.5 A DIN 6798 102122
17 | SRUBA SZESCIOKATNA M10 DIN 934 8.8 102120
18 0S 46022
19 | SPOJENIE PLASKIE 10/20/2 101918
20 | PODKELADKA PLASKA BISEL. 12 DIN 125 102124
21 SRUBA SZESCIOKATNA M10x30 DIN 933 8.8 102455
22 | MOCOWANIE UCHWYTU 46017
23 | PLYTA SILNIKA 46025
24 | PODKLADKA PLASKA 8 DIN 9021 102180
25 | PODKLADKA GWIAZDZISTA 8.4 A DIN 6798 102118
26 | SRUBA SZESCIOKATNA M8 DIN 934 8.8 102208
27 | PODKLADKA PLASKA BISEL. 8 DIN 125 102116
28 | SRUBA SZESCIOKATNA M8x30 DIN 933 8.8 102442
29 | KRAZEK MIMOSRODU 46043
30 | PODKLADKA 40150 41808
31 SRUBA ALLEN M 6x15 DIN 912 8.8 102316
32 [ SRUBA ALLEN M 5x12 DIN 912 8.8 102304
33 | TYLNA POKRYWA 46048
34 |[LOZYSKO NJ 2206 101102
35 0S MIMOSRODU 46044
36 | SWORZEN 6x6x15 A DIN 6885 107041
37 | OBUDOWA MIMOSRODU 46045
38 | SRUBA SZESCIOKATNA M8x10 DIN 933 8.8 102432
39 | USZCZELKA 30x56x10 (olej) 101726
40 | PRZEDNIA POKRYWA 46047
41 SRUBA SZESCIOKATNA M6 DIN 934 5.6 102206
42 | PODKLADKA GWIAZDZISTA 6.4 A DIN 6798 102112
43 | ZABEZPIECZENIE SILNIKA ELEKTRYCZNEGO 46039
44 | SRUBA ALLEN M 6x35 DIN 912 8.8 102320
45 | SRUBA ALLEN M 6x25 DIN 912 8.8 102318
46 | PASEK A 26,5 (13x670) SEMPERIT 107001
47 | PIERSCIEN SILNIKA ELEKTRYCZNEGO 1 46041
48 | KRAZEK 160 FA-1 (ZMECHANIZOWANY) 46040
49 | SILNIK AF3 ME C80 HP 1,5/2P 104232 | QP (A) 25/45
49 [ SILNIK AF1 ME C80 HP 1,5/2P DISG. 104221 [ QP M (A) 25/45
49 | SILNIK AF1 ME C80 HP 1,5/2P DISG. 104221| QP M 35/60
49 | SILNIK AF3 ME C80 HP 1,5/2P 104232 QP 35/60
50 | ZESTAW BELEK 25/45 46062 | QP (M) 25/45
50 |ZESTAW BELEK ALUMINIOWYCH 46070 | QP A (M) 25/45
50 |ZESTAW BELEK 35/60 46063 | QP (M) 35/60
51 GUMOWE ZABEZPIECZENIE PASKA 46021
52 | SRUBA C/CYLINDRYCZNA M 5x15 DIN 84 102720
53 | PODKLADKA GWIAZDZISTA 5.3 A DIN 6798 102108
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

LISTWY SPALINOWE: QGH-QGHA 25/45 QGH 35/60
Lp. OPIS KOD MASZYNA
1 | PODKELADKA GWIAZDZISTA 10.5 A DIN 6798 102122
2 | SRUBA SZESCIOKATNA M10 DIN 934 8.8 102210
5 |RAMA W LISTWIE ROZSUWALNEJ 46051
6 | PODKLADKA PLASKA 8 DIN 9021 102180
11 | ZESTAW BELEK 25/45 46062 | QGH 25/45
11 | ZESTAW BELEK ALUMINIOWYCH 46070 | QGH-A 25/45
11 | ZESTAW BELEK 35/60 46063 | QGH 35/60
12 |UCHWYT DO CIAGNIECIA LISTWY 43347
13 | OBUDOWA MIMOSRODU 46045
14 | KRAZEK MIMOSRODU 46043
15 | PODKEADKA 40150 41808
16 | SRUBA ALLEN M 6x15 DIN 912 8.8 102316
17 | PASEK A 27 107033
18 | ZABEZPIECZENIE SILNIKA SPALONOWEGO 46038
19 | SRUBA ALLEN M 6x25 DIN 912 8.8 102318
20 | SRUBA ALLEN M 6x35 DIN 912 8.8 102320
21 | SRUBA ALLEN M 8x15 DIN 912 8.8 102331
23 | KRAZEK 160 FA-1 (diugi) 46054
24 | SILNIK HONDA G 150 SA3 3,5 HP 104213 | QGH 25/45
24 | SILNIK HONDA GX 120K1 QX 4 HP 104217 | QGH-A 25/45
24 | SILNIK HONDA GX 120K1 QX 4 HP 104217 | QGH 35/60
25 | PLYTA SILNIKA 46025
29 | TRZPIEN LOPATEK 3x30 DIN 94 103350
30 | WSPORNIK UCHWYTU 46020
31 |0S 46022
32 | MOCOWANIE UCHWYTU 46017
47 | SRUBA SZESCIOKATNA M 8x45 DIN 933 8.8 102431
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

LISTWY SPALINOWE: QGH-QGHA 25/45 QGH 35/60

Lp. OPIS KOD

3 | PODKLADKA GWIAZDZISTA 6.4 A DIN 6798 102112
4 | SRUBA SZESCIOKATNA M 6 DIN 934 5.6 102206
7 | PODKLADKA GWIAZDZISTA 8.4 A DIN 6798 102118
8 | SRUBA SZESCIOKATNA M 8 DIN 934 5.6 102208
9 |PODKLADKA PLASKA BISEL. 10 DIN 125 102120
10 | PODKLADKA DZWIGNI 46046
26 | ZACISK 46013
27 | DZWIGNIA MOCUJACA 46015
28 | AMORTYZATOR D=40 L=40 MM M10 107013
33 | SRUBA SZESCIOKATNA M 8x40 DIN 933 8.8 102448
34 | PODKEADKA PLASKA BISEL. 8 DIN 125 102116
35 | GUMOWE ZABEZPIECZENIE PASKA 46021
36 | SRUBA SZESCIOKATNA M 10x30 DIN 933 8.8 102455
37 | PODKtADKA PtASKA BISEL. 12 DIN 125 102124
38 | USZCZELKA PLASKA 10/20/2 101918
39 | SRUBA ALLEN M 5x12 DIN 912 8.8 102304
40 |POKTYWA TYLNA 46048
41 |LOZYSKO NJ 2206 101102
42 | 0S MIMOSRODU 46044
43 | USZCZELKA 30x56x10 (olej) 101726
44 |POKRYWA PRZEDNIA 46047
45 | SRUBA SZESCIOKATNA M 8x10 DIN 933 8.8 102432
46 |UCHWYT 46024
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

6 PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI
ZAMIENNYCH

6.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI
ZAMIENNYCH

1.

We wszystkich zamoéwieniach czesci zamiennych NALEZY ZAtACZYC KOD
CZESCI WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sie by zatagczy¢ NUMER FABRYCZNY
MASZYNY.

Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gornej czesci
plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty na czesci
zewnetrznej.

Wskaza¢ prawidtowe instrukcje zatadunku, zawierajgce srodek transportu, adres
i petng nazwe odbiorcy.

Nie zwracac¢ czesci zamiennych do fabryki poza przypadkiem posiadania
pisemnego zezwolenia, wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zostaé optacone.

6.2 INSTRUKCJE DOTYCZACE UBIEGANIA SIE O GWARANCJE

1.

UWAGA:

Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja
pokrywa czesci z defektem fabrycznym.

- W zadnym wypadku gwarancja nie pokryje awarii spowodowanej przez

zte uzywanie urzadzenia.

- Koszty robocizny i wysytki zawsze pokrywa klient.
We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYSLAC MASZYNE DO
ENARCO, S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujgc adres
i petng nazwe odbiorcy.
Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu gwarancji
i w razie potrzeby zostanie wystany raport techniczny.
Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktory byt manipulowany przez
personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

ENARCO, S.A. ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DO ZMIANY

JAKIEJKOLWIEJ DANEJ W POWYZSZEJ INSTUKCJI BEZ WCZESNIEJSZEGO
POWIADOMIENIA
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

7 ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Listwy sg uzywane do wibrowania i wykanczania posadzek. Praca z nimi nie wymaga
uzywania prowadnic, mozna pracowac¢ bezposrednio na betonie dzieki ich lekkosci. Sprzet
ten idealnie nadaje sie do szybkiego i tatwego wygtadzania ptyt o grubosci 6 do 18 cm w
zaleznosci od rodzaju betonu.

Zalecane jest postepowanie wedtug nastepujgcych instrukciji:

1.-

Po wlaniu betonu do szkieletu, dokonuje sie pierwszego wyréwnania przed
przejazdem listwy. Aby zagesci¢ beton we wilasciwy sposéb uzywa sie takze
butaw wibrujgcych. Jest wazne by obraé punkty odniesienia poza obrabiang
warstwg aby mdéc sie odnosi¢ do nich w kazdej chwili. Po przejsciu listwy nie
powinny pozosta¢ ani slady stop ani urzgdzenia. Wibracje osiagajg gtebokos¢ 18
cm w zaleznosci od rodzaju betonu.

Gdy beton zostat przygotowany, listwe ktadzie sie na na jej powierzchni, silnikiem
do géry i przytrzymuje sie uchwyt aby zapobiec skakaniu maszyny po betonie.
Listwa posuwa sie bez stawiania oporu, obserwuje sie wygtadzanie betonu
i zmiang jego wygladu.

Aby oceni¢ czy wibracja jest odpowiednia nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostaty
Slady stop i profilu. Jesdli zauwaza sie, ze beton nie jest catkowicie gtadki, nalezy
powtdrzy¢ poprzednig czynnosc.

Nastepnie wida¢ mieszanke, ktérg nazywamy mlekiem betonowym (3-4 mm
wody, cementu i czgstek piasku).

Woda powinna szybko wyparowac i powierzchnia pozostaje matowa. Gdy beton
twardnieje cienka warstwa mleka zachowuje sie jak bibuta zapobiegajgc efektowi
“pocenia sie” (pojawianie sie wody na powierzchni twardniejgcego betonu).

Po kilku godzinach, beton jest gotowy do dodatkowego wibrowania. W tym
procesie uzywa sie listw wygtadzajgcych (pojedynczych lub podwdjnych) lub
sprzetu wibrujgcego (jednostka cylindryczna z wewnetrznym systemem
wibrowania). Te maszyny dodajg betonowi wiekszej odpornosci.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD
CONFORMITY CERTIFICATE ~ CERTIFICAT DE CONFORMITE
INSTEMMING VERKLARING ~ KONFORMITATS BESCHEINIGUNG
KONFORMITETS BEVIS ~ CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ENARCO,S.A.

certifica que la maquina especificada
hereby certify that the equipment specified bellow ~ atteste que le equipment
verklaart hierbij dat onderstaand gespecificeerde ~ bescheinigt, dall das Baugerét
bekreefter, at folgende maskine ~ zatwierdza, ze wyszczegdlnione urzgdzenie

TIPODE MAQUINA ..o, EQUIPO PARA VIBRACION
TYPE~TYPE~TYPE~TYP~TYPE~TYP SPRZET DO WIBROWANIA
MARGCA ..o ENAR

BRAND~MARQUE~MERK~FABRIKMARKE~PRODUCENT~MARKA

MODELO .......imrrrreeeeesinmmneeensesssseesssssseeesesssseesssns
MODEL~MODELE~MODEL~MODEL~MODEL~MODEL

CODIGO ...
CODE~CODE~CODE~CODE~CODE~KOD

NUMERO DE FABRICACION ...........coooiiic e,
MANUFACTURE NBR.~NRO. DE FABRICATION~SERIENUMMER
NUMMER~SERIENUMMER~NUMER SERYJNY

ANO DE FABRICACION s ver fecha / patrz data
MANUFACTURE YEAR~ANNEE DE FABRICATION~BOUWJAAR
BAUJAHR~ARGANG~ROK PRODUKCJI

ha sido fabricada de acuerdo con las siguientes normas
has been manufactured according to the following standards ~ est produit conforme aux dispositions des directives ci-apres~
in overeenstemming met de voldenge voorschriften gefabriceerd is ~ in (ibereinstimmung mit folgenden richtlinien hergestellt worden ist
er blevet fremstillet i overenstemmelse med falgende retningslinier ~ zostato wyprodukowane zgodnie z nastepujgcymi normami

98/37/EC, 89/392/EC, 91/368/EC, 93/44/EC, 73/23/EC*, 89/336/EC*, EN-292-1, EN-292-2

* Aplicable for machines with electric motor

Zaragoza
Poblacion Fecha/Date JESUS TABUENCA
Technical Manager
ENARCO,S.A.

ENARCO,S.A. Tfno. (34) 976 470 836
C/ Tomas Edison, 19 (34) 976 464 090
50.014 ZARAGOZA Fax (34) 976471470

SPAIN e-mail enar@enar.es EQUIPOS PARA LACONSTRUCCION

www.enar.es ENAR



