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WIBRATORY PNEUMATYCZNE
MODELE:

PNU 25, PNU 40, PNU 50, PNU 60, PNU 80
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1. Wstep

Dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie Panstwo marke ENAR

Dla uzyskania maksymalnych korzySci z uzywania zakupionego przez Panstwa sprzetu do
wibrowania zalecamy zapoznanie sie i zastosowanie sie do norm bezpieczenstwa oraz do
zasad uzytkowania i obstugi zebranych w ponizszej instrukcji.

Aby zapobiec wiekszym problemom nalezy natychmiast wymienia¢ niesprawne cze$ci,.

Przy doktadnym przestrzeganiu wskazan instrukcji zZywotnoSc urzgdzenia zwigkszy sie.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzgdzen, jestesmy do
Panstwa petnej dyspozycji.



2. Dane techniczne.

Zastosowanie:

Sprezone powietrze poprzez zawoér wlotu do wibratora pneumatycznego PNU dochodzi
butawy wibrujacej, poprzez gietkg wewnetrzng rure dziatajgc na turbine, produkujgca

wibracje,

nagromadzone powietrze uwalnia sie poprzez deflektor potgczony z

zewnetrznym systemem rur. Zawér dostepu powietrza zawiera zbiornik o pojemnosci
jednodniowego zapotrzebowania na olej, w ten sposéb butawa samoistnie sie olei
podczas przecigganiu sproszkowanego oleju pod wpltywem dziatania sprezonego

powietrza.

Dane techniczne butaw.

4 % A SREDNIE

wopEL | WAGA | SREDNIGA | DLUGOSC | Sifvee
POWIETRZA(I/min)
PNU 25 2,5 25 220 400
PNU 40 4,5 40 300 500
PNU 50 6,5 50 300 600
PNU 60 7 60 300 750
PNU 80 12,5 80 345 1250
VN 100 18 100 430 1500
SILA WYDAJNOSC
MODEL WIBRACJE NA MINUTE ODSRODKOWA (mé/h)

PNU 25 20000 70 Kp. 4
PNU 40 19000 200 Kp. 14
PNU 50 18000 350 Kp. 22
PNU 60 17000 500 Kp. 27
PNU 80 15000 1200 Kp. 38
VN 100 10000 1500 Kp. 55

Wskazane dane techniczne mierzone przy cisnieniu 6 kg / cm2. Standardowa dtugosc¢
przewodu wynosi 2 m, inne dlugosci na specjalne zamédwienie.

3. Zasady uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa i dla ochrony innych, aby nie spowodowaé uszkodzenia
urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytaé¢ warunki uzytkowania tego urzgdzenia

Dla wtasnego bezpieczenstwa i dla ochrony innych, aby nie spowodowac uszkodzenia
urzgdzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ warunki uzytkowania tego urzadzenia.

1. Nalezy upewni¢ sie, czy operatorzy, przed samodzielnym uzywaniem wibratora
pneumatycznego, zostali poinstruowani w kwestii operowania tym urzgdzeniem.




2.

Urzgdzenie powinno by¢ uzywane wytgcznie do prac, dla ktorych zostato

skonstruowane, z uwzglednieniem zalecen ponizszej instrukcji.

3.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, czy zawoér wyjsciowy sprezarki jest

podtaczony do zaworu wibratora i czy sg one zamkniete.

4.
5.
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14.

Upewnij sie czy wszystkie gwinty butawy sg dobrze dokrecone.

Unikaj pracy przy nadmiernie zgietym wezu. Moze to zablokowa¢ przeptyw
powietrza.

Nie pozostawiaj funkcjonujgcej butawy poza betonem.
Nie ograniczaj ruchu wibratora podczas pracy.

Nie zatrzymuj pracy butawy w trakcie, gdy wibruje beton.
Nie manipuluj przy uruchomionej butawie.

Wymieniaj zuzyte tuby i szpice, aby zapobiec uszkodzeniu wewnetrznych
czesci.

Dokonuj przegladéw stosujgc zalecane ilosci i rodzaje smaréw.
Nie zezwalaj osobom nie przeszkolonym na obstugiwanie sprzetu.

Podczas pracy z tym urzgdzeniem, poziom hatasu moze osiggnaé¢ 105 dB (98
nacisku akustycznego)

Podczas prawidtowego uzycia wibracja otrzymywana przez operatora nie
przekracza 2,5 m/s2 (wartos¢ srednia 1,1 m /s2 ).

DODATKOWO POWINIENES PRZESTRZEGAC PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W
TWOIM KRAJU.

4,

Dziatanie obstuga sprzetu.

4.1. Uruchomienie
W pierwszej kolejnosci zapoznaj sie z punktem 2 Zasady uzytkowanie.

4.2. Podtaczenie wibratora pneumatycznego do sprezarki

Wibrator jest tak skonstruowany, aby w tatwy, bezpieczny i pewny sposéb
podigczac go do sprezarki, czynigc go poreczniejszym i prostszym w obstudze.

Sposéb podtgczenia:

Potacz tgcznik zaworu wibratora z tgcznikiem zaworu sprezarki.

Upewnij sie, czy wydolnosc¢ sprezarki jest odpowiednia dla sredniego zuzycia
powietrza, przewidzianego dla danej butawy.

4.3. Kontrola



1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ funkcjonowania
wszystkich mechanizmow obstugiwanych i zabezpieczajgcych.

2. Sprawdzaj regularnie stan filtra przy zaworze wlotu powietrza. Jesli zauwazysz
uszkodzenie weza, wymieh go, aby zapobiec uszkodzeniom wewnatrz butawy wibrujgcej.

3. W przypadku znalezienia czesci zuzytych, wymien je aby zapobiec
powazniejszym uszkodzeniom.

4. Gdy stwierdzi sie defekty, ktdre zagrazajg bezpiecznemu uzytkowaniu, nalezy
wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiednie prace serwisowe.

5. Miary zuzycia dla srednic i dlugosci w butawach wibrujacych.

T m M SREDNICA DLUGOSC
| ODEL
‘ (mm) (mm)
; AN 25 25&%?) 345 (350)
| AN 38 455 4 371 (376)
| AN 48 el 440 (445)
i AN 70 : 505 (510)
|
| AX 25 2:?65(%?) 298 (313)
) ; AX 38 455 14 340 (345)
| AX 48 p 365 (370)
| AX 58 : 400 (405)
| PNU25 23,5 (25) 215 (220)
| PN U 40 38 (40) 295 (300)
) PN U S50 47,5 (50) 295 (300)
; PN U 60 57.5 (60) 295 (300)
| PN U 80 775 (80) 340 (345)
| IN 100 97,5 (100) 425 (430)
RN M35AF P 34,5 (36) 345 (350)
M5AF P 48 (50) 395 (400)
M6 AF P 56 (58) 420 (430)
M7 AFP 64 (66) 425 (430)

Miary minimalne zostaty wytluszczone.

Miary w nawiasach sg miarami oryginalnymi.
Tuba powinna zosta¢ wymieniona po osiggnieciu minimalnej Srednicy.
Szpic powinien zosta¢ wymieniony po osiggnieciu minimalnej dtugosci.
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6.Przeglady okresowe

1.Aby dokona¢ przegladu butawy wibrujgcej nalezy zamkng¢ zawdr wlotu i odtgczy¢
butawe od sprezarki
2.Po kazdym dniu pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku przytgczonym do
zaworu wlotu powietrza i uzupetni¢ go olejem o lepkosci 20 lub 30 SAE
3.We wszelkich czynno$ciach przegladowych uzywac oryginalnych czesci.
4.Sprawdzi¢ srednice zuzycia butawy. Jesli Srednica w punkcie najwiekszego zuzycia
bedzie mniejsza od podanej w tabeli, powinna zosta¢ wymieniona.
Jesli wibrator pneumatyczny bedzie przez diuzszy czas nieuzywany, nalezy przeprowadzic¢
nastepujgce czynnosci:

- Otworzy¢ zawor wlotu powietrza, wprowadzi¢ 2 do 5 cm3 ropy
naftowej, podtaczy¢ do sprezarki i uruchomi¢ na kilka minut, aby
pracowat poza betonem



- Przechowywac¢ wibrator zawieszony butawg do gory i z otwartym
zaworem wlotu powietrza w dole.

- Przed ponownym uzyciem nalezy wprowadzi¢ 2 do 5 cm3 ropy naftowej i
uruchomi¢ na kilka minut, nastepnie nalezy wprowadzi¢ 3 cm3 oleju o
lepkosci 20 lub 30 SAE w celu wypetnienia zbiornika oleju przy zaworze
wlotu powietrza i wibrator bezie znéw gotowy do pracy.

5. W kazdym przypadku, gdy dokonuje sie naprawy butawy nalezy postepowaé wedtug
nastepujgcych krokéw:

- Wyczysci¢ rozpuszczalnikiem czesci, a nastepnie wysuszyc je.

- Sprawdzi¢ stan czesci. Jesli podczas kontroli okaze sig, ze ktéras z nich
jest nadmiernie zuzyta, nalezy natychmiast jg wymienic.
Przy montowaniu czesci nalezy umiesci¢ gumowe uszczelnienia i natozy¢
klej uszczelniajgcy na gwint oraz dobrze docisng¢ wszystkie czesci.

Gdy zniszczeniu ulegta fopatka i nalezy jg wymienié, dostarcz wibrator do autoryzowanego
serwisu, ktory przy jej wymianie postgpi jak nastepuje:

Demontaz:

1.

Odkrecanie zaworu

-odkre¢ korpus zaworu (23) uzywajac klucza 32 mm

- odkre¢ sprezynujgcy pierscien zabezpieczajgcy, zeby uwolni¢ tgcznik wewnetrzny
(watek gietki) z wewnetrznej tuby

- wyjac tacznik wewnetrzny (watek gietki) z czesci wewnetrznej tuby, aby mogta sie
krecic¢ przy odkrecaniu glowicy butawy.

Odkreci¢ gtowice wibratora (12) odpowiednio pfaskim kluczem (np. kluczem
angielskim), w tym celu przy pomocy $ruby umocowac¢ tube (3)( krecac w prawo)
Odkreci¢ przy pomocy ptaskiego klucza ( np. angielskiego) szpice( 1) wibratora w tym
celu przy pomocy sruby umocowacé tube (3)( krecgc w lewo)

. Wyja¢ silnik pneumatyczny ( 5+6+7+8)

4.1- Popcha¢ go od strony szpicy i wyciggna¢ go z tuby (3) po stronie gtowicy

4.2- Wyciggnac¢ przednig przegrode (5) z osi (7)

4.3- Wyciggng¢ cylinder (6)

4.4- Wzig¢ topatke (8) zwrdci¢ uwage na pozycje topatki, aby nastepng umiesci¢ w ten
sam sposob

Zamontowac topatke i butawe ( proces odwrotny)

5.1- Umiescic topatke w tej samej pozyciji

5.2- Zamontowac cylinder (6) i przegrode (5) na osi pod cisnieniem (8) w tej samej

pozycji, w ktorej znajdowata w punkcie 4.2,

5.3- Umiesci¢ silnik pneumatyczny (5+6+7+8+9) w tubie (3) pod cisnieniem i wkreci¢ (

krecgc w lewo) szpice nad tubg (3) nastepnie wkreci¢ gtowice ( w prawo) nad tuba.

5.4- Ponownie umiesci¢ element 16 w nad korpusem zaworu (23) i nad elementem 16

umiesci¢ sprezynujacy pierscien zabezpieczajacy.(14)
Wkreci¢ wszystko recznie, krecgc w prawo.

6. Po pracach przegladowych i naprawczych, wszystkie czesci powinny by¢ prawidiowo

zamontowane

7. Zaleca sie, co 12 miesiecy lub czesciej w zaleznosci od intensywno$ci zuzycia

oddawac sprzet do autoryzowanego serwisu.

6.1 Transportowanie

W srodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ butawe przed §lizganiem si¢ 1 uderzeniami.



6.2 Magazynowanie

Zawsze przechowuj wibrator powieszony butawg do gory i z otwartym zaworem wlotu
powietrza w pomieszczeniach czystych, suchych i zabezpieczonych.

7. Lokalizowanie awarii

PROBLEM POWOD / ROZWIAZANIE

Butawa nie wibruje 1. Uderz lekko w szpic butawy

2. Sprawdz filtr wlotu powietrza, moze by¢ zatkany przez
nieczystosci

3. Jesli nie przeprowadzano przeglgdéw istnieje mozliwos¢, ze
czesci sg zablokowane przez rdze

4. Sprawdz czy waz nie jest uszkodzony od wewnatrz lub z zewnatrz

5. Guma ze znacznymi wygieciami moze powodowac blokade
doptywu powietrza

6. Butawa zostata bardzo silnie uderzona

7. Sprawdz zuzycie wewnetrznych czesci

Numer serii Data zakupu Miejsce
zakupu
Kontrola numer Data Kto Opis kontroli Wymleplgne
czesci

8. Porady dotyczace zamawiania czesci zamiennych

8.1 Instrukcje dotyczgce zamawiania cze$ci zamiennych

1.

We wszystkich zaméwieniach czesci zamiennych NALEZY ZALACZYC KOD
CZESCI WEDLUG LISTY CZESCIl. Zaleca sie by zalgczy¢é NUMER
FABRYCZNY URZADZENIA.

Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gornej czesci
plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty na czesci
zewnetrznej.

Wskazac¢ prawidtowe instrukcje zatadunku, zawierajgce srodek transportu, adres i
petng nazwe odbiorcy.

Nie zwracac czesci zamiennych do fabryki poza przypadkiem posiadania
pisemnego zezwolenia, wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zosta¢ optacone.




8.2 Instrukcje dotyczace ubiegania sie o gwarancje

1.Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja
pokrywa czesci z defektem fabrycznym. W Zzadnym wypadku gwarancja nie
pokryje awarii spowodowanej przez zte uzywanie urzadzenia. Koszty robocizny i
wysyiki zawsze pokrywa Klient.

2. We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYSLAC MASZYNE DO
ENARCO, S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujgc adres
i petng nazwe odbiorcy.

3. Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu
gwarancji i na prosbe Klienta wysle raport techniczny.

4. Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktory byt naprawiany przez
personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

UWAGA: ENARCO zastrzega sobie prawo zmiany tresci zawartych w instrukcji, bez
koniecznosci wczesniejszego o tym informowania.

. Zalecenia dotyczace uzytkowania

. Wybierz typ wibratora odpowiedni do rozmiarow szalunku, odlegtosci pomiedzy
zbrojeniem, konsystencji betonu. Skonsultuj sie z naszym punktem w sprawie wyboru
wibratora. Zalecane jest posiadanie wibratora rezerwowego.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze sprzet jest sprawny i pracuje prawidtowo.
Zachowaj ostroznos¢ i uwage.

. Wylej beton do formy unikajgc wylewania go ze zbyt wysoka. Nalezy wylewac beton do
formy lub szalunku wypoziomowanego. Grubos¢ kazdej warstwy powinna by¢é mniejsza
niz 50 cm, zaleca sie pomiedzy 30 a 50 cm

. Wprowadz wibrator pionowo w mase betonu nie przemieszczajgc go w poziomie. Nie
uzywaj wibratora do przemieszczania betonu w poziomie. Wibrator wprowadza sie
pionowo w regularnych odstepach czasu, w odlegtosciach wynoszgcych 8 do 10
Srednic butawy (skonsultowa¢ promien pracy). Obserwuj beton w trakcie wibrowania
zeby mdc okredli¢ pole dziatania wibratora. Pole to powinno zachodzi¢ na sgsiednie w
celu unikniecia niezawibrowanych obszaréw. Butawa powinna penetrowacé okoto 10 cm
warstwy poprzedniej, aby zapewni¢ dobre przylgniecie réznych warstw. Czas miedzy
wibrowaniem poszczegdlnych warstw nie powinien by¢ zbyt dtugi. Nie wpychaj na site
wibratora w mase betonowa, moze by¢ blokowany przez zbrojenie.

Czas wibrowania w kazdym punkcie zalezy od rodzaju betonu, rozmiaru wibratora i
innych czynnikow. Ten czas moze wahac¢ sie pomiedzy 5 a 15 sekund. Czas jest
krotszy dla mas ptynnych, w takich mieszankach zbyt dlugie wibrowanie moze
doprowadzi¢ do rozwarstwienia. Uwaza sie, ze beton jest prawidtowo zawibrowany,
gdy przestrzen wokot butawy jest potyskujgca, przestajg wydobywac sie pecherzyki
powietrza, a takze zauwaza sie zmiane w dzwieku wydawanym przez wibrator. Wiele
btedow w strukturze jest efektem niezorganizowanego i pospiesznego procesu
wibrowania.

Nie powinno sie dociska¢ wibratora do zbrojenia lub szalunku. Zachowaj minimum 7
cm odstepu od Scian.

Butawe wyjmuje sie z betonu powoli, wykonujgc ruchy w gore i w dot, aby pozostawi¢
betonowi czas na wypetnienie zagtebienia pozostawionego przez tube. Predkos¢
wyjmowania wibratora powinna wynosi¢ okoto 8 cm na sekunde. Gdy jest juz
praktycznie na zewnatrz, wyciagnij go szybko, aby unikng¢ wzburzenia powierzchni.

W celu wibrowania ptyt betonowych, umies¢ butawe ukosnie, aby zwiekszyC
powierzchnie kontaktu z masg betonowa.

Nie nalezy trzymaé pracujgcego wibratora poza betonem przez diuzszy okres czasu,
jesli nie bedzie kontynuowane wibrowanie zatrzymac¢ maszyne. Nie uzywac wibratora
do przesuwania betonu w poziomie



10. Przestrzegaj zalecen instrukcji obstugi.

Aby uzyska¢ prawidtowg strukture betonu nalezy uzywaé wiasciwych sktadnikéw
i przeprowadzac wibrowanie masy betonowej w catej jej objetosci.
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