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MODELE
AX25, AX38, AX48, AX58

TAX1m, TAX1,5m, TAX2m, TAX3m, TAX4m,
TAX5m

Instrukcja Obstugi

M-950-986






WSTEP
Dziekujemy za zaufanie jakim obdarzyliscie Panstwo marke ENAR
Dla uzyskania maksymalnych korzysci z uzywania jej sprzetu do wibrowania zalecamy
zapoznanie sie i zrozumienie norm bezpieczenstwa, uzytkowania i obstugi zebranych
W ponizszej instrukcji.

Niesprawne czesci nalezy wymienic natychmiast, aby zapobic wiekszym problemom.

Zywotno$¢ urzgdzenia zwiekszy sie przy dokfadnym przestrzeganiu wskazan tej
instrukgcji.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzgdzen, jestesSmy
do Panistwa petnej dyspozycji.



1.- DANE TECHNICZNE BULAW.........ccoorrirnirrnnnre s snsees 5

2.- WARUNKI UZYTKOWANIA ........coeetrerrreeneressssssesesessssesssssssssssssssssssssssssssssssanas 6
3.- DZIALANIE | OBSLUGA SPRZETU ......coooiiiieerrrrrssssnrs s nnssssssesses 7
3.1.- URUCHOMIENIE ..o 7
3.2.- DOLACZENIE BULAWY DO WALKA GIETKIEGO........ccooviiiiiiiiiiieecee 7
3.3.- DOLACZENIE WALKA GIETKIEGO DO NAPEDU ........ocoiiiiiiiiiee 7
3.4.- INSPEKCUA et 7
3.5.- OKRESOWE PRZEGLADY ... 8
3.6.- MAGAZYNOWANIE ..ot 9
3.7 TRANSPORT ..ottt 9
4.- LOKALIZOWANIE AWARIL........oooccieerrrrrssssr s annes 10
5.- ROZKLAD NA CZESCI | LISTA CZESCI ZAMIENNYCH .......ccccovurrccerrernene. 11
5.1.- ROZKLAD NA CZESCI WALKA GIETKIEGO .......ccoovveeevceereveeeeeeee 11
5.2.- ROZKLAD NA CZESCIBULAW.........covievieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 13
6.- PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH ..................... 14
6.1.- INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH ...... 14
6.2.- INSTRUKCJE DOTYCZACE UBIEGANIA SIE O GWARANCJE .............. 14
7.- ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA........cooovureenererereenesesasesenesesanaens 15



1 DANE TECHNICZNE WALKOW GIETKICH | BULAW

ZASTOSOWANIE

Watek gietki dzieki podtaczeniu do napedu AVMU przekazuje naped mimosrodowi
znajdujgcemu sie wewnatrz butawy, tworzgc w ten sposéb wibracje stuzgce do
zageszczania wgtebnego betonu.

Charakterystyka butaw

4 & A SILA A A 5 A

MODEL SREDNICA | DLUGOSC | WAGA ODSRODKOWA CZE,STOTL!WOSC WYDA;JNOSC
(mm) (mm) (Kg) (Ka) (obr/min) (m3/h)
AX 25 25 300 1, 580 90 14.000 DO 10
AX 38 38 345 1, 900 410 13.500 DO 15
AX 48 48 370 3, 600 550 12.500 DO 25
AX 58 58 410 4,100 660 12.000 DO 35

Obroty/min w zaleznosci od réznych kombinacji dlugosci watka gietkiego i srednicy

_ butawy
MODEL DLUGOSC | WAGA AX 25 AX 38 AX 48 AX 58
(m) (Kg)
TAX 1m 1,0 3,0 14.250 13.750 12.750 12.250
TAX 1,5 m 1,5 3,5 14.000 13.500 12.500 12.000
TAX2m 2,0 4,0 13.750 13.250 12.250 11.750
TAX3m 3,0 50 13.500 13.000 12.000 11.500
TAX 4 m 4,0 6,0 13.000 12.500 11.500 11.000
TAX5m 5,0 7,0 13.000 12.000 11.000 10.500
DLUGOSC BULAWY
DLUGOSC WALKA WIBRUJACEJ

‘ \

SREDNICA
BULAWY



NAKRETKA POLACZENIA Z
NAPEDEM
GWINT LEWOSTRONNY

WAZ O SREDNICY @ 25mm
WZMOCNIONA
KONCOWKA WEZA

BOLEC SZESCIOKATNY

GWINT LEWOSTRONNY

2  WARUNKI UZYTKOWANIA

Dla wtasnego bezpieczehstwa i dla ochrony innych, aby nie spowodowac
uszkodzenia urzgdzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ warunki uzytkowania tej
maszyny.

1. W pierwszej kolejnosci przeczytaj uwaznie instrukcje napedu AVMU, do
ktérego dotgczane sg watki gietkie.

2. Przed samodzielnym uzywaniem nalezy upewniC sie, ze operatorzy
zostali poinstruowani w kwestii operowania tg maszyna.

3. Urzadzenie powinno by¢é uzywane wylgcznie do prac, dla ktérych
zostato skonstruowane, z uwzglednieniem zalecen ponizszej instrukc;ji.

4. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze nakretka tgczgca watek
z napedem jest prawidtowo przykrecona (dokrecaé recznie przekrecajgc
w lewo).

5. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze butawa jest prawidiowo
przykrecona do watka (dokrecac¢ kluczem przekrecajgc w lewo).

6. Nie zgina¢ watka zbyt mocno.

7. Unikac zbyt obfitego smarowania liny w watku.

8. Nie pozostawia¢ funkcjonujgcej butawy poza betonem na dtuzej niz 5
minut.

9. Nie ograniczaj ruchu wibratora podczas pracy.

10. Nie zatrzymuj pracy butawy w trakcie, gdy wibruje beton.

11. Nie podtgczaj watka do napedu w trakcie jego funkcjonowania.

12. Nie majstruj przy wyjsciu napedu, gdy jest on uruchomiony i bez
podtgczonego watka.

13. Nie uruchamiaj napedu jesli watek lub butawa sg uszkodzone. Silnik sie
przegrzeje.

14. Wymieniaj zuzyte tuby i szpice, aby zapobiec uszkodzeniu
wewnetrznych czesci.

15. Dokonuj przegladow stosujgc zalecane ilosci i rodzaje smarow.

16. Nie wolno pracowa¢ w poblizu substancji tatwopalnych oraz
w miejscach zagrozonych wybuchem.

17. Nie zezwalaj osobom nieprzeszkolonym na obstugiwanie napedu.

18. Przed dokonywaniem jakichkolwiek napraw lub przeglgdéw wytgcz
zasilanie.

19. Podczas pracy z tym urzadzeniem, poziom hatasu moze osiggng¢ 92
dB (85,5 pozimu cisnienia)

20. Podczas prawidtowego uzycia wibracja otrzymywana przez operatora
nie przekracza 2,5 m/s? (warto$¢ $rednia 1,45 m/s?).

DODATKOWO POWINNO SIE PRZESTRZEGAC PRZEPISOW
OBOWIAZUJACYCH W TWOIM KRAJU.



3 DZIALANIE | OBSLUGA SPRZETU

3.1 URUCHOMIENIE

_ W pierwszej kolejnosci zapoznaj sie z punktem 2. WARUNKI
UZYTKOWANIA

3.2 DOtACZENIE BULAWY DO WALKA GIETKIEGO

Walki gietkie TAX sg stworzone, aby dotgczaé do nich modele butaw: AX38,
AX48 i AX58, zezwalajgc na petng i szybkg wymienialno$¢ butaw bez
zadnego narzedzia. Model AX25, ze wzgledu na s$rednice wymaga
specjalnego watka (TAXE).

Sposob podigczenia:

1. Podigczy¢ gniazdo watka do osi szesciokatnej wychodzgcej z butawy.
2. Przykreci¢ recznie butawe do nagwintowanego konca watka az do
docisniecia ( lewy gwint).

3.3 DOtACZENIE WALKA GIETKIEGO DO NAPEDU

Naped jest zaprojektowany tak, aby szybko i bezpiecznie moc dotgczyé
watek, czynigc go w ten sposob bardziej porecznym i prostym
w uruchanianiu.

Sposob podigczenia:

1. Podtaczy¢ gniazdo watka do osi szesciokatnej wychodzgcej z napedu
2. Przykre¢ recznie plastikowg nakretke do gwintowanego trzonka napedu
az do docisniecia ( lewy gwint).

3.4 INSPEKCJA

1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnosc¢ funkcjonowania
wszystkich mechanizmow obstugiwanych i zabezpieczajgcych.

2. Inspekcjonowac regularnie stan watka. W przypadku gdy pochwa jest
peknieta nalezy jg naprawi¢ lub wymieni¢, aby zapobiec wiekszym
uszkodzeniom linki lub butawy.

3. W przypadku znalezienia czesci zuzytych, wymien je aby zapobiec
powazniejszym uszkodzeniom.

4. Gdy stwierdzi sie defekty, ktére zagrazajg bezpiecznemu uzytkowaniu,
nalezy wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiednie prace serwisowe.



MIARY ZUZYCIA DLA SREDNIC | DLUGOSCI W BULAWACH WIBRUJACYCH

MODEL SREDNICA DLUGOSC _
(mm (mm il
AN 23,5(25) 325 ‘
AN 36(38) 351 I
AN 45,5(48) 424
AN 67,5(70) 510 \
AX 23,5(25) 310 ]
AX 36(38) 330 |
AX 45,5(48) 355 \
AX 55,5(58) 360 !
|
PNU 23,5(25) 215 B ‘
PNU 38(40) 290(295 4 |
PNU 47,550) 295 | }
PNU 56,5(58) 295 n
PNU 77,580) 340 |
IN 97,5 425 |
M3 34,5(36) 345 i
M5 48(50) 370 ot
M6 56(58) 425 3y
M7 64(65) 395 L
a. Miary minimalne zostaty wyttuszczone.
b. Miary w nawiasach sg miarami orginalnymi.
c. Tuba powinna zosta¢ wymieniona po osiggnieciu minimalnej Srednicy.
d. Szpic powinien zosta¢ wymieniony po osiggnieciu minimalnej dtugosci.

3.5 OKRESOWE PRZEGLADY

1. Aby dokonac przegladu watka i butawy nalezy odtgczy¢ naped.
2.
3. Sprawdzi¢ srednice zuzycia butawy. Jesli srednica w punkcie

We wszelkich czynnos$ciach przegladowych uzywac oryginalnych czesci.

najwiekszego zuzycia bedzie mniejsza od podanej w tabeli, powinna
zosta¢ wymieniona.

Smarowac watek co 100 godzin pracy.

Przez smarowanie nalezy rozumieC umieszczenie smaru na dtoni
i przesuniecie zacisnietg dtonig przez catg dtugosc linki, pozostawiajgc
w ten sposéb warstwe smaru na catej dtugosci linki. Zalecana ilos¢ wynosi
25 g/m. Nigdy nie dawac¢ zbyt wiele smaru, poniewaz moze on przenikngé
do butawy lub napedu. Nie czysci¢ linki rozpuszczalnikiem.

Zalecanym smarem jest STABURAGS N-4 marki KLUBER
LUBRICATION, lub inny podobny o nastepujagcych charakterystykach:

Punkt skraplania s/ DIN 51801/1 (°C) ....euvviieiieiiiiiiiiiiieeeeeeee >220
Zakres temperatur (°C) ...oooeeeeeeeeeeee -30a 130
Maksymalna temperatura w krétkim czasie (°C) ......evvvvvvveeennnnnnns 180



Przenikalnos¢ robocza s/ DIN 51 804 (0.1 mm).......ccceveeeeeeennnnne 260

Konsystencja s/ DIN 51 818.........ouiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiies 2/3
Lepkos¢ dynamiczna (MPa $).......ccceeeeeeiiiiiiiiiieiieeeeceeeieee e, 3.000
Wspotczynnik predkosci (n dm) .........ooovvieiiiiiiiiiiieee 500.000

5. Gdy zauwaza sie, ze dlugosc¢ linki i pochwy nie pokrywajg sie, nalezy
naprawi¢ defekt zanim nastgpi powazniejsza awaria watka.

6. Co 300 godzin pracy zaleca sie wymienia¢ olej smarujgcy butawy. W tym
celu nalezy rozmontowac szpic. Umocowac¢ butawe w imadle, uderzyé
lekko mtotkiem w okolice gwintu, to pomoze zniszczy¢ uszczelke gwintu
i poluzni¢ go. Zabra¢ zuzyty olej i wypeini¢ wydrgzenie szpica lekkim
olejem niepienigcym sie SAE40 lub zblizonym. Zmontowac kierujgc sie
zaleceniami kolejnego punktu. Jesli zauwaza sie, ze olej jest zbyt gesty
i kleisty, powodem jest przeciek smaru z watka, nalezy wymienié
uszczelnienia wedtug krokéw wskazywanych w punkcie kolejnym.

7. W kazdym przypadku gdy dokonuje sie naprawy butawy nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych krokow:

- Wyczysci¢ rozpuszczalnikiem czesci, a nastepnie wysuszyc je.

- Sprawdzi¢ stan tozysk, uszczelnienia i osi prowadzacej. Jesli
inspekcja wykaze, ze smar z watka dostat sie do wnetrza
wibratora, uszczelnienia powinny zosta¢ wymienione. Gdy
wymieni sie uszczelnienia zmontuj je w sposéb jaki wskazuje
lista cze$ci.

- Zadaniem uszczelnien jest utrzymywanie oleju w butawie i nie
dopuszczenie do przenikniecia smaru z watka. Nalezy uwazac,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni, gdzie umieszcza sie
uszczelnienia. Gdy rozmontowuje sie butawe, zaleca sie
wymiane uszczelnien.

- Wypetni¢ wydrgzenie szpica lekkim olejem niepienigcym sie
SAEA40 lub zblizonym. Nigdy nie dodawa¢ smaru.

- Przy montazu czesci umies¢ uszczelki i zaaplikuj spoiwo
pieczetujgce na caltym gwincie. Docisng¢ i zetrze¢ nadmiar
spoiwa. Wazne jest, by wszystkie czesci byty dobrze docisniete,
aby nie mogta przedostac sie woda.

8. Po pracach przeglgdowych i naprawczych, wszystkie czesci powinny by¢
prawidtowo zamontowane.

9. Zaleca sie co 12 miesiecy lub czesciej (w zaleznosci od warunkéw
i intensywnosci uzycia) dokonywanie przegladéw przez autoryzowane
serwisy.

3.6 MAGAZYNOWANIE

1. Przechowywa¢ butawy zawsze w miejscach czystych, suchych
i zabezpieczonych, jesli nie bedg uzywane przez dluzszy czas.

3.7 TRANSPORT

1. W srodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ butawe przed slizganiem sie
i uderzeniami.



4 LOKALIZOWANIE AWARII

PROBLEM

POWOD/ROZWIAZANIE ZALEZNIE OD WALKA | BULAWY

Silnik pracuje przecigzony
i przegrzewa sie

1.- Zbyt wiele oleju w butawie.

2.- Zbyt mato lub zbyt duzo smaru w watku.

3.- Awaria uszczelnienia co spowodowato przedostanie sie smaru z watka lub utrate oleju

w bufawie.

4.- Ruchy butawy sg ograniczone.

5.- Watek ze zbyt wielkimi zgieciami, wystepuje nadmierne tarcie.

6.- Watek w ztym stanie, peknieta pochwa.

Awaria tozysk

1.- Zbyt mato oleju w butawie.

2.- Butawa pracowata poza betonem zbyt dtugo.

3.- Woda dostata sie do butawy.

4.- Tuba zostata silnie uderzona.

10



5 ROZKLAD NA CZESCI I LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

5.1 ROZKEAD NA CZESCI WALKA GIETKIEGO
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NR OPIS TAX TAX TAX TAX TAX TAX
5m 4m 3m 2m 1,5m 1m

WALEK GIETKI (296400296500 | 296600 | 296700 | 296800 | 296900
TAX

1 |REKAW 96501 | 96501 | 96501 | 96501 | 96501 | 96501
LACZNIKA
BULAWY

2 |REKAW 96502 | 96502 | 96603 | 96701 | 96801 | 96901
LACZNIKA
NAPEDU

3 |POCHWA 96401 | 96503 | 96603 | 96503 | 96503 | 96503

4 |PRZEWOD 96402 | 96506 | 96606 | 96702 | 96802 | 96902

5 [LACZNIKZ 96510 | 96510 | 96510 | 96510 | 96510 | 96510
BULAWA

6 |[LACZNIKZ 96523 | 96523 | 96523 | 96523 | 96523 | 96523
NAPEDEM

7 |NAKRETKA 96512 | 96512 | 96512 | 96512 | 96512 | 96512
ZACISKAJACA

8 [WZMOCNIENIE | -cceem | ;;meee | emeee [ c;meee | cmeeee | emeeee
GUMOWE

9 [NAKRETKA 102215(102215( 102215102215 | 102215 | 102215
SZCZYTOWA
M11x1 DIN 934

10 |(USZCZELKA 101826 (101826 | 101826 | 101826 (101826 | 101826
29.5x1.5

11



Dla butawy AX25 koncéwka watka gietkiego zmienia sie z uwagi na koniecznos¢
dopasowania do Srednicy butawy. Oznacza sie go symbolem TAXE.

NR OPIS TAXE | TAXE | TAXE | TAXE | TAXE | TAXE
5m 4m 3m 2m 1,5m im
WALEK GIETKI |297000|297100(297200|297300 (297400297500
1 |REKAW 97401 | 97401 | 97401 | 97401 | 97401 | 97401
LACZNIKA
BULAWY
2 |REKAW 96502 | 96502 | 96603 | 96701 | 96801 | 96901
LACZNIKA
NAPEDU
3 |POCHWA 96401 | 96503 | 96603 | 96503 | 96503 | 96503
4 |PRZEWOD 96402 | 96506 | 96606 | 96702 | 96802 | 96902
5 |LACZNIKZ 96523 | 96523 | 96523 | 96523 | 96523 | 96523
BULAWA
6 [LACZNIKZ 96523 | 96523 | 96523 | 96523 | 96523 | 96523
NAPEDEM
7 |NAKRETKA 96512 | 96512 | 96512 | 96512 | 96512 | 96512
ZACISKAJACA
10 |USZCZELKA 101850(101850|101850(101850|101850 (101850
29.5x1.5

Plastikowa nakretka do umocowania na napedzie ma lewy gwint. Dokrecaé recznie,
bez uzywania narzedzi.



5.2 ROZKtAD NA CZESCI BUEAW

4/\ yys 7777 05 yys ////j// L \\\
_ 2 %
2) (8 5) (7 0 2 3) (6) (8
NR OPIS AX 25 AX 38 AX 48 AX 58
1 SZPIC 95301 95101 95001 95201
2 TUBA 95302 95102 95002 95202
3 MIMOSROD 95303 95103 95003 95203
4 oS 95305 | -————--- 95008 95008
PROWADNIKA
5 GLOWICA 95304 |  ———--eee- 95007 95204
6 LOZYSKA 101121 101166 101173 101193
(MOD. 626) [ (MOD. 6200C3) | (MOD. 6202C3) | (MOD. 6303C3)
7 USZCZELNIENIE | 101702 101719 101711 101713
(6x19x6) (10x30x7) (15x35x7) (17x47x8)
8 USZCZELKA 101823 101826 101862 101803
(917x1,5) | (©29,5x1,5) (935x2) (935x2)
ZALECANE DOKRECANIE GWINTU BULAWY
AX 25 AX 38 AX 48 AX 58
135 Nm 290 Nm 380 Nm 540 Nm

WSZYSTKIE BULAWY ZAWIERAJA ZAMKNIECIE Z USZCZELKA | SZCZELIWEM
NA GWINT.
WSZYSTKIE GWINTY SA LEWE

13



6 PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI
ZAMIENNYCH

6.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI
ZAMIENNYCH

1.

We wszystkich zaméwieniach czeéci zamiennych NALEZY ZALACZYC
KOD CZESCI WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sie by zatgczy¢é NUMER
FABRYCZNY MASZYNY.

Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gorne;j
czesci plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty
na czesci zewnetrzbe;.

Wskazac¢ prawidtowe instrukcje zatadunku, zawierajgce srodek transportu,
adres i petng nazwe odbiorcy.

Nie zwracac¢ czesci zamiennych do fabryki poza przypadkiem posiadania
pisemnego zezwolenia, wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zostaé
optacone.

6.2 INSTRUKCJE DOTYCZACE UBIEGANIA SIE O GWARANCJE

1.

Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny,
gwarancja pokrywa czesci z defektem fabrycznym. W Zzadnym wypadku
gwarancja nie pokryje awarii spowodowanej przez zte uzywanie
urzadzenia. Koszty robocizny i wysytki zawsze pokrywa klient.

. We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYSLAC MASZYNE

DO ENARCO, S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze
wskazujgc adres i petng nazwe odbiorcy.

Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu
gwarancji i w razie potrzeby zostanie wystany raport techniczny.

Nie zostanie przyznana gwarancia na zaden sprzet, ktory byt
manipulowany przez personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

14



7 ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

. Wybierz typ wibratora odpowiedni do rozmiarow szalunku, odlegtosci pomiedzy
zbrojeniem, konsystencji betonu. Skonsultowaé sie z naszym punktem w sprawie
wyboru wibratora. Zalecane jest posiadanie wibratora rezerwowego.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze sprzet jest sprawny i pracuje
prawidtowo. Zachowaj ostroznos¢ i uwage.

. Wylej beton do formy unikajgc wylewania go ze zbyt wysoka. Nalezy wylewac
beton do formy lub szalunku wypoziomowanego. Grubos¢ kazdej warstwy powinna
by¢ mniejsza niz 50 cm, zaleca sie pomiedzy 30 a 50 cm.

. Wprowadz wibrator pionowo w mase betonu nie przemieszczajgc go w poziomie.
Nie uzywaj wibratora do przemieszczania betonu w poziomie. Wibrator wprowadza
sie pionowo w regularnych odstepach czasu, w odlegtosciach wynoszgcych 8 do
10 S$rednic butawy (skonsultowa¢ promieh pracy). Obserwuj beton w trakcie
wibrowania zeby méc okresli¢ pole dziatania wibratora. Pole to powinno zachodzic¢
na sasiednie w celu unikniecia niezawibrowanych obszaréw. Butawa powinna
penetrowa¢ okoto 10 cm warstwy poprzedniej aby zapewni¢ dobre przylgniecie
réznych warstw. Czas miedzy wibrowaniem poszczegodinych warstw nie powinien
by¢ zbyt dtugi. Nie wpychaj na site wibratora w mase betonowg, moze byé
blokowany przez zbrojenie.

Czas wibrowania w kazdym punkcie zalezy od rodzaju betonu, rozmiaru wibratora i
innych czynnikéw. Ten czas moze waha¢ sie pomiedzy 5 a 15 sekund. Czas jest
krotszy dla mas ptynnych, w takich mieszankach zbyt dtugie wibrowanie moze
doprowadzi¢ do rozwarstwienia. Uwaza sie, ze beton jest prawidtowo zawibrowany
gdy przestrzen wokot butawy jest potyskujgca, pozwala uciec pecherzykom
powietrza, a takze zauwaza sie zmiane w dzwieku wydawanym przez wibrator.
Wiele bleddéw w strukturze jest efektem niezorganizowanego i po$piesznego
procesu wibrowania.

Nie powinno sie dociska¢ wibratora do zbrojenia lub szalunku. Zachowaj minimum
7 cm odstepu od $cian.

Butawe wyjmuje sie z betonu powoli, wykonujgc ruchy w goére i w dot, aby
pozostawi¢ betonowi czas na wypetnienie zagtebienia pozostawionego przez tube.
Predko$¢ wyjmowania wibratora powinna wynosi¢ okoto 8 cm na sekunde. Gdy jest
juz praktycznie na zewnatrz, wyciggnij go szybko, aby unikng¢ wzburzenia
powierzchni.

. W celu wibrowania ptyt betonowych, umies¢ butawe ukosnie, aby zwiekszyc
powierzchnie kontaktu z masg betonowa.

Nie nalezy trzymac pracujgcego wibratora poza betonem przez diuzszy okres
czasu, jesli nie bedzie kontynuowane wibrowanie zatrzymac¢ maszyne. Nie uzywac
wibratora do przesuwania betonu w poziomie.

10. Przestrzegaj zalecen instrukcji obstugi.

Aby uzyskac¢ prawidtowg strukture betonu powinnismy uzywac wiasciwych skfadnikow
i przeprowadzac wibrowanie masy betonowej w catej jej objetosci.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD
CONFORMITY CERTIFICATE ~ CERTIFICAT DE CONFORMITE
INSTEMMING VERKLARING ~ KONFORMITATS BESCHEINIGUNG
KONFORMITETS BEVIS ~ CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ENARCO,S.A.
certifica que la maquina especificada
hereby certify that the equipment specified bellow ~ atteste que le equipment
verklaart hierbij dat onderstaand gespecificeerde ~ bescheinigt, daf das Baugerat
bekreefter, at falgende maskine ~ zatwierdza, ze wyszczegélnione urzagdzenie

TIPO DE MAQUINA ... EQUIPO PARA VIBRACION
TYPE~TYPE~TYPE~TYP~TYPE~TYP SPRZET DO WIBROWANIA
MARGCA ..o ENAR

BRAND~MARQUE~MERK~FABRIKMARKE~PRODUCENT~MARKA

MODELO...........oourerereeeeeesssnsanesesssseeesssssssseeesssssesssssses
MODEL~MODELE~MODEL~MODEL~MODEL~MODEL

CODIGO..... .
CODE~CODE~CODE~CODE~CODE~KOD

NUMERO DE FABRICACION ..........ccociiiiiiiiiiieeeee
MANUFACTURE NBR.~NRO. DE FABRICATION~SERIENUMMER
NUMMER~SERIENUMMER~NUMER SERYJNY

ANO DE FABRICACION ........ s ver fecha / patrz data
MANUFACTURE YEAR~ANNEE DE FABRICATION~BOUWJAAR
BAUJAHR~ARGANG~ROK PRODUKCJI

ha sido fabricada de acuerdo con las siguientes normas
has been manufactured according to the following standards ~ est produit conforme aux dispositions des directives ci-apres~
in overeenstemming met de voldenge voorschriften gefabriceerd is ~ in tibereinstimmung mit folgenden richtlinien hergestellt worden ist
er blevet fremstillet i overenstemmelse med falgende retningslinier ~ zostato wyprodukowane zgodnie z nastepujgcymi normami

89/392/CEE, 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE*, 72/23/CEE*, 89/336/CEE*,

92/31/CEE
* Aplicable for machines with electric motor
Zaragoza
Poblacion Fecha/Date JESUS TABUENCA
Technical Manager
ENAR
ENARCO,S.A. Tfno. (34) 976 470 836
C/ Tomas Edison, 19 (34) 976 464 090
50.014 ZARAGOZA Fax (34) 976 471470
SPAIN e-mail enar@enar.es EQUIPOS PARA LACONSTRUCCION

www.enar.es ENAR



