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Gratulujemy!

Kupujac urzadzenie Tyrolit Hydrostress, wybrali Panstwo sprzet wyprébowany

i sprawdzony, zaprojektowany i zbudowany zgodnie z najwyzszymi standardami
technicznymi. Jedynie oryginalne czesci zamienne Tyrolit Hydrostress gwarantuja
jakos¢ oraz zamiennos$¢. Nasze zobowigzania gwarancyjne bedziemy mogli honorowa¢
tylko jesli sprzet jest zadbany i konserwowany w sposob fachowy. Jakiekolwiek naprawy
moga by¢ przeprowadzone jedynie przez przeszkolony personel.

Do Panistwa dyspozycji mamy nasz dziat Obstugi Klientow, ktéry da Panstwu pewnos¢,
iz sprzet Tyrolit Hydrostress pozostanie w idealnym stanie.

Zyczymy Panstwu bezproblemowej i bezawaryjnej pracy.
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O tych instrukcjach

Te instrukcje obstugi to jedynie cze$¢ dokumentacji elektronarzedzia. Ta ksigzeczka
stanowi komplet wraz z ,Core Drilling Safety Manual / System Description” [Instrukcje
dot. bezpieczenstwa przy wierceniu rdzeniowym / Opis systemul.

Ta ksigzeczka wraz z ,Core Drilling Safety Manual” [Instrukcje dot. bezpieczenstwa przy
wierceniu rdzeniowym] to sktadnik catosci sprzetu. Opisuje ona bezpieczne i prawidtowe
zastosowania we wszystkich fazach pracy.

« Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje przed uzyciem, szczegdlnie informacje dot. bezpieczenstwa.
« Nalezy zachowac niniejsze instrukcje przez caty zywot sprzetu.
+ Niniejsze instrukcje maja by¢ zawsze dostepne dla uzytkownika oraz dla obstugi technicznej.
« Zawsze nalezy przekaza¢ niniejsze instrukcje wszelkim przysztym wtascicielom oraz
uzytkownikom sprzetu.
+ Nalezy aktualizowa¢ niniejsze instrukcje zawsze gdy aktualizacja jest dostarczona przez producenta.

Symbole stosowane w tych instrukcjach

NIEBEZPIECZENSTWO
Ostrzezenie przed niebezpieczenistwami ktore, jezeli nie zostang uniknione,
moga skutkowad powaznymi lub $miertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE
Ostrzezenie przed niebezpieczenistwami ktore, jezeli nie zostang uniknione,
moga skutkowac obrazeniami lub stratami materialnymi.

OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym.

Przed rozpoczeciem pracy w rejonie objetym tym ostrzezeniem nalezy catkowicie odtaczy¢
system lub sprzet od Zrédta zasilania (napiecia) i zabezpieczy¢ tak by przypadkowe
wiaczenie nie byto mozliwe.

INFORMACIJE
Informacje dot. optymalnego uzytkowania sprzetu. Specyfikacje zawarte w danych
technicznych nie moga by¢ zagwarantowane jezeli te informacje nie sa przestrzegane.

RECYKLING
Recykling odpadow.

UTYLIZACJA
W celach utylizacji, nalezy uwzglednic regionalne oraz lokalne prawa i przepisy
obowiazujace w danym kraju.
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2. Bezpieczenstwo

Systemy wiercenia rdzeniowego moga by¢ stosowane jedynie przez upowazniony personel.
]_ Informacje dot. upowaznionego personelu mozna znalez¢ w ,Core Drilling Safety Manual / System
Description” [Instrukcje dot. bezpieczenstwa przy wierceniu rdzeniowym / Opis systemul].

2.1 Ogodlnie informacje dot. bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

A Nalezy przeczytac catos¢ informacji i instrukcji dot. bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie informacji
i instrukcji dot. bezpieczenstwa moze skutkowac porazeniem pradem, pozarem i/lub powaznymi
obrazeniami. W przysztosci, nalezy zachowa¢ do wgladu wszelkie informacje i instrukcje dot.
bezpieczenstwa.

° INFORMACIJE
]_ Okreslenie ,elektronarzedzie” stosowane w niniejszych informacjach dot. bezpieczenstwa odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (wykorzystujac kable) oraz zasilane akumulatorami (bez kabli).

2.1.1  Bezpieczehstwo w miejscu pracy

« Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Batagan w miejscu pracy lub ciemne
miejsce pracy moze skutkowa¢ wypadkami.

* Nie nalezy stosowac elektronarzedzia w miejscach potencjalnie wybuchowych gdzie znajdujg
sie ciecze, gazy lub pyty tatwopalne. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry ktére moga spowodowac
zapton pytéw lub gazow.

* Drzieci jak i inne osoby trzecie nalezy trzymac z dala przy pracy elektronarzedziami. Rozproszenie
operatora grozi utratg kontroli nad sprzetem.

2.1.2  Bezpieczenstwo elektryczne

«  Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka. Nie wolno modyfikowac wtyczki
w jakikolwiek sposdb. Nie nalezy stosowac wtyczek posrednich w przypadku uziemionych
elektronarzedzi. Niemodyfikowane wtyczki oraz odpowiednie gniazdka minimalizujg
zagrozenie porazeniem pradem.

« Nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami uziemionymi takimi jak rury, grzejniki, piece

i lodéwki. Zagrozenie porazeniem pradem jest zwiekszone gdy ciato jest uziemione.

Nie nalezy wystawiac elektronarzedzia na deszcz lub naraza¢ na wilgo¢. Przenikniecie wody

do elektronarzedzia moze zwigkszy¢ ryzyko porazenia pradem.

* Nie nalezy wykorzystywac kabla do noszenia lub wieszania elektronarzedzia ani do
wyjmowania wtyczki. Nalezy chroni¢ kabel przed cieptem, olejami, ostrymi krawedziami
lub ruchomymi czesciami urzadzen. Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja ryzyko
porazenia pragdem.

* Pracujac elektronarzedziem poza budynkiem nalezy stosowac kable odpowiednie
do uzytkowania na zewnatrz. Stosowanie przedtuzacza odpowiedniego do pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

* Nalezy stosowac wytacznik r6znicowopradowy gdy praca elektronarzedziem
w wilgotnym Srodowisku jest konieczna. Stosowanie wytgcznika ré6znicowopragdowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
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Bezpieczenstwo osobiste

Pracujac elektronarzedziem nalezy by¢ skupionym, zwraca¢ uwage na to co sie robi oraz
korzystac ze zdrowego rozsadku. Nie nalezy stosowac¢ elektronarzedzi w przypadku zmeczenia
lub pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieostroznosci przy pracy
elektronarzedziem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Zawsze nalezy stosowac osobiste wyposazenie bezpieczenstwa jak i gogle ochronne.
Zaleznie od rodzaju elektronarzedzia i typu pracy, korzystanie z osobistego wyposarzenia
bezpieczenstwa takiego jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask
lub ochraniacz stuchu zmniejsza ryzyko obrazen.

Nalezy unika¢ pomytkowego uruchomienia elektronarzedzia. Nalezy sie upewnic,

ze elektronarzedzie jest wytaczone przed podtaczeniem do zasilania i/lub akumulatora oraz
przed podniesienie lub noszeniem. Trzymanie palca na wtgczniku lub podtaczanie
wiaczonego sprzety do zasilania moze skutkowac¢ wypadkiem.

Nalezy usuna¢ wszelkie narzedzia lub klucze stosowane do regulacji przed uruchomieniem
elektronarzedzia. Nie nalezy pracowac korzystajac z drabiny. Narzedzie lub klucz

w obracajacym sie elemencie sprzetu moze skutkowac obrazeniami.

Nie nalezy pracowa¢ w nienaturalnym uktadzie ciata. Nalezy sie upewni¢, ze ustawienie
ndg zapewnia odpowiednie oparcie. Nalezy zachowad rownowage. Pozwala to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w przypadku nieoczekiwanych sytuacji.

Odziez powinna by¢ wtasciwa. Nie nalezy nosi¢ odziezy luznej ani bizuterii. Wtosy, odziez

i rekawiczki nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie
wtosy moga sie ztapac¢ w ruchomych czesciach.

Jezeliistnieje mozliwo$¢ podtaczenia urzadzenia do wyciggania lub zbierania pytow to
nalezy sie upewni¢, ze jest ono przymocowane i stosowane prawidtowo. Stosowanie
systemu odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenia wynikajgcego z obecnosci pytéw.

Stosowanie i obstuga elektronarzedzia

Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Nalezy stosowac elektronarzedzie wtasciwe do danej

pracy. Stosujgc odpowiednie elektronarzedzie pracuje sie lepiej i bezpieczniej w konkretnym
zakresie mocy.

Nie nalezy korzystac z elektronarzedzia jezeli wylgcznik jest wadliwy. Elektronarzedzie,

ktérego nie mozna wiaczad i wytaczad, jest niebezpieczne i musi zosta¢ poddane reperaciji.
Wyja¢ wtyczke z gniazdka i/lub usuna¢ akumulator przed regulacja urzadzenia, wymiang
akcesoriéw lub odktadaniem urzadzenia. Taka zapobiegawczos¢ chroni przed nieprzewidzianym
uruchomieniem sie elektronarzedzia.

Gdy elektronarzedzie nie jest w uzytku nalezy je przechowywac z dala od dzieci. Nie nalezy
dopusci¢ do tego by osoby nie znajgce urzadzenia lub ktére nie przeczytaty niniejszych
instrukcji uzytkowaty je. Elektronarzedzia sg grozne jezeli s3 uzywane przez osoby
niedoswiadczone.

Nalezy starannie utrzymywac elektronarzedzie. Nalezy sie upewnic, ze czesci ruchome

dziataja prawidtowo, nie klinujg sie oraz, ze elementy nie sg ztamane lub uszkodzone tak

by funkcja elektronarzedzia byta zaburzona. Nalezy zreperowac uszkodzone elementy

przed korzystaniem ze sprzetu. Wiele wypadkéw to wynik nieprawidtowo utrzymywanych
elektronarzedzi.

Narzedzia tnagce winny by¢ ostre i czyste. Dobrze utrzymywane narzedzia tnace ktére maja
ostre brzegi sg mniej sktonne do klinowania i tatwiejsze w prowadzeniu.

Nalezy stosowac elektronarzedzia, akcesoria i narzedzia wktadkownicze zgodnie z niniejszymi
instrukcjami. Nalezy uwzglednic¢ warunki pracy i planowanga prace. Stosowanie elektronarzedzi
do czynnosci innych niz te do ktérych sa przewidziane moze wytwarzac sytuacje niebezpieczne.
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2.2

2.2.1

Serwis

* Narzedzia nalezy reperowac korzystajac jedynie z wykwalifilkowanch
specjalistow i stosujac jedynie autentyczne czesci zamienne.
To gwarantuje zachowanie bezpieczenistwa elektronarzedzia.

Instrukcje bezpieczenstwa do maszyn wiercacych

« Stosujac maszyny wiercace nalezy korzysta¢ z ochrony stuchu. Ekspozycja do hatasu moze
spowodowac utrate stuchu.

+ Nalezy stosowac dodatkowe uchwyty dostarczone z urzadzeniem. Utrata kontroli nad
maszyna moze prowadzi¢ do obrazen.

* Przy wykonywaniu pracy gdzie narzedzie wktadkownicze moze trafi¢ na ukryte przewody
zasilajace lub wiasny kabel zasilajacy nalezy trzymac urzadzenie korzystajac z izolowanych
powierzchni do trzymania. Kontakt z przewodem pod napieciem moze spowodowac, ze
metalowe elementy narzedzia beda pod napieciem i tym samy powodowac porazenie pradem.

Urzadzenia ochronne i oznakowanie sprzetu

Urzadzenia ochronne

Urzadzenia ochronne moga zosta¢ usuniete jedynie gdy urzadzenie jest wytaczone, odtagczone
od zasilania i jest unieruchomione. W szczegdlnosci elementy zabezpieczajace moga by¢
demontowane i montowane jedynie przez autoryzowany personel.

Oznakowanie sprzetu
Znaki bezpieczenistwa

0@

1 Czytaj instrukcje 3/4 Wiercenie nad glowa moze by¢ wykonywane jedynie
2 Nalezy nosi¢ kask, gogle i ochrone stuchu majac odpowiednie urzadzenie to tapania wody

Tabliczka znamionowa i naklejka informacyjna dot. trybu wiercenia

3SI | 1s
sTART A | o2

Tabliczka znamionowa i naklejka informacyjna dot. trybu wiercenia
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Osobiste wyposazenie bezpieczenstwa (PPE)

Noszenie PPE jest niezbedne przy wszelkich pracach wykorzystujace podtogowe systemy
wiercenia rdzeniowego.

Osobiste wyposazenie bezpieczeristwa (PPE)

Osobiste wyposazenie bezpieczeristwa (PPE)

Czesci zamienne i modyfikacje

Nalezy wytacznie stosowaé autentyczne czesci zamienne Tyrolit Hydrostress.

W przeciwnym razie groza obrazenia osobiste, uszkodzenie sprzetu lub inne szkody.

Nie nalezy instalowac przystawek ani przerabia¢ sprzet bez pisemnej zgody Tyrolit Hydrostress.

Strefa niebezpieczenstwa i miejsce pracy

Strefa niebezpieczenstwa w przypadku elektronarzedzi

Obszar zaznaczony na rysunku definiuje strefe niebezpieczenstwa el;ektronarzedzia oraz
narzedzia tngcego. Minimalna odlegtos¢ 15 cm musi by¢ zachowana podczas pracy.

A
IL __15cm/360°

<&
<«

15cm

Strefa niebezpieczenstwa w przypadku elektronarzedzi
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Strefa niebezpieczenstwa stacji roboczej

[INFORMACJA
Informacje dot. strefy niebezpieczenistwa stacji roboczej znajduja sie w ,Core Drilling Safety
Manual / System Description” [Instrukcje dot. bezpieczenstwa przy wierceniu rdzeniowym /
Opis systemul.

Zagrozenia zwigzane z konkretnym produktem

Osobisty wytgcznik réznicowopradowy (Wytgcznik réznicowopradowy
PRCD, GFCI) - tylko 230 V

Pracowac nalezy wytacznie majac osobisty wytacznik réznicowopradowy (PRCD, GFCI).

.

Osobisty wytacznik réznicowopradowy (PRCD, GFCI)

NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje ryzyko $mierci lub powaznych obrazen jezeli sie tego nie przestrzega.

» Nie nalezy wystawiac elektronarzedzie na deszcz lub naraza¢ na wilgo¢. Przedostanie sie
wody do elektronarzedzia moze zwiekszy¢ ryzyko porazenia pradem.

Wiercenie nad gtowa
» Wiercenie skierowane do goéry (nad gtowa) w warunkach mokrych jest niedozwolone.

Pozostate zagrozenia
Istnieje ryzyko powaznych obrazen jako skutek pozostatych zagrozen opisanych ponizej.

Odrywajace sie segmenty diamentowe

» Rozpoczac wiercenie mozna jedynie jezeli nie ma 0séb trzecich w strefie niebezpieczenstwa.

» Nalezy przestrzegac bezpieczne odlegtosci.

» W przypadku odfamania segmentu diamentowego nalezy wymieni¢ diamentowe wiertto rdzeniowe.

Niekontrolowane ruchy i wibracje

» Nie nalezy taczy¢ lub roztaczac kabli gdy sprzet elektryczny jest uruchomiony.
» Zawsze nalezy trzymac przenosna wiertarke za uchwyty dwiema rekami

gdy jest wtgczona. Kciuk i palce majg obejmowac uchwyty.
» Nalezy zapewnic¢ czystos¢ uchwytow.

Wibracje
» Wibracje moga przyczynic sie do problemoéw z krazeniem lub uszkodzeniem nerwéw.
P Nalezy skonsultowac sie z lekarzem jezeli pojawia sie objawy.

Uchwycenie i ztapanie

Elementy ubrania lub diugie wtosy moga zostac ztapane przez obracajace sie narzedzie tnace.
» Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy przy pracy.

» Nalezy zabezpieczy¢ dtugie wilosy siatka do wtosow.
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Szkodliwe opary i aerozole

Wdychanie szkodliwych oparéw lub aerozoli moze przyczynic sie do probleméw uktadu
oddechowego. Wdychanie wody rozpylonej przez maszyne jest szkodliwe dla zdrowia.

» Nalezy nosi¢ maske.

» Nalezy sie upewni¢, ze zamkniete pomieszczenia zapewniaja odpowiednig wentylacje.

Staby stan zdrowia

» Nie nalezy pracowac pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekow.
» Nie nalezy pracowac gdy jest sie przemeczonym

Jakos¢ narzedzia tnacego

» Nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi tnacych.
» Nalezy sprawdzi¢ przed montazem czy narzedzia tnace sa uszkodzone.

Niebezpieczenstwo wynikajgce z niezatrzymanej pracy narzedzia tngcego
w przypadku wypadku

P Nalezy mie¢ pewnos¢, ze sprzet elektryczny moze by¢ zatrzymany w sposéb szybki.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie informacji dot. bezpieczenstwa znajdujacej sie w ,Safety Manual /

System Manual” [Instrukcji bezpieczenstwa / Instrukgji systemu] moze skutkowac smiercia

lub powaznymi obrazeniami.

» Upewnic sie, ze ,Safety Manual / System Manual” [Instrukcje bezpieczenstwa / Instrucje
systemu] zostato w petni przeczytane i zrozumiane.
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Opis produktu
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System wiercenia rdzeniowego
1 Elementy montazowe 4 Osobisty wytacznik roznicowopradowy (PRCD) - tylko 230 V

2 Wiertnica 5 Narzedzie tnace
3 Elektronarzedzie

Systemy wiercenia rdzeniowego

To elektronarzedzie tworzy system do wiercenia rdzeniowego facznie z odpowiednimi
elementami Tyrolit Hydrostress.

Przeznaczenie

Elektronarzedzia DME26 MW / DME26UW i DME32MW / DME32UW oraz DME23UW zostaty
zaprojektowane do wiercenia korzystajac z wiertnicy w podtozu mineralnym przy pomocy
diamentowych wiertet rdzeniowych. Odpowiednia wiertnica jest potrzebna podczas pracy.
Musi ona by¢ nalezycie przymocowana do powierzchni przy pomocy kotew, ptyt prézniowych
lub szybko-uwalnianych podpér.

Manipulowanie lub modyfikacja urzadzenia, wiertnicy lub akcesoriéw jest niedozwolone.
Zawsze nalezy stosowac autentyczne akcesoria Tyrolit Hydrostress oraz odpowiednie narzedzia
by unikna¢ ryzyko obrazen.

Zakres dostawy

«  Silnik wiertarki

+ Klucz SW32

« Adapter do linii doprowadzajacej wode (zaleznie od kraju)
+ Instrukcje obstugi
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3.4 Dane techniczne i gtbwne wymiary

3.4.1 Dane techniczne

Silniki wiertarki 1"#$%"& /'& "#%("& /'& 1"#%$ '&
Napiecie 230V/115V 230V/115V 230V
C 230 V/50 Hz 230 V/50 Hz
Czestotliwose 115 V/60 Hz 115 V/60 Hz S0 Hz
Wiertto - @ 50350 mm 40-250 mm 30-250 mm
Moc nominalna 3,2 kW 2,6 kW 2,3 kW
. 15A (230 V) 123 A(230 V)

Prad znamionowy 30A(115 V) 246 A(115 V) 10,0 A
Obroty przy obcigzeniu RPM 230/460/720 320 /630 /980 390/780/1220
Obroty bez obcigzenia 420/820 /1250 550/1070 /1630 550/1070 /1630
Chtodzenie silnika Air Air Air
Mocowanie narzedzia " " "

14" UNC 14" UNC 14" UNC
(zewnetrzne)
Praca kierowane wiertnicg | kierowane wiertnica | kierowane wiertnica
Zastosowanie na mokro na mokro na mokro
EIektronlcz'n.e osﬂqczeme TAK TAK TAK
przy przecigzeniu
Mechanlcz'n.e oq%qczenle TAK TAK TAK
przy przecigzeniu
Réznicowapradowy TAK (230 V) TAK (230 V) TAK
wytacznik PRCD
Wyswietlacz zasilania TAK TAK TAK
Wskaznik serwisowy TAK TAK TAK
Mocowanie wiertnicy ModulDriII M.OdUID”” Uniwersalne

Uniwersalne Uniwersalne
Masa (bez kabla) 13,1 kg (MW) 13,1 kg (MW) 12,8 kg

12,8 kg (UW) 12,8 kg (UW)

Emisja hatasu i wibracje

Dane hatasu zgodnie z ISO 3744

Parametr Wartos¢
Poziom ci$nienia fali dzwiekowej L pa 92 dB (A)*
Szczytowe cisnienie poziomu dzwieku Lpcpeak | 108 dB (A)
Poziom mocy akustycznej Ly, 106 dB (A)*
Niepewnos¢ K 3dB(A)

Warunki pomiaru:

* Wiertto @ 100 mm nie w trybie ciecia przy petnym obcigzeniu.
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Wibracje (EN I1SO 5349)

Parametr

Wartos¢

Wibracje catosci korpusu a

<2,5m/s’

Wymiary

157 mm

202 mm

»l

286 mm

[P

»|
»

134 mm

174 mm

104 mm

118 mm

ﬂ@l‘EIIJJI

| 41,3mm

? 10mm/ 4,3mm tief
1

&
l

»
>

f
l
)

20,65 mm

Wymiary w mm

Ptyny i smary

Ptyny i smary

Parametr

Wartos¢

Olej przektadniowy

ISO 100 (Tyrolit Nr 10990215/450 ml)
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3.6 Zakres wiercenia

Przyktad: DME32 | DRA400

TYROLIT
No.964906

Max.
@450mm
: : Max.
@350mm

A

»

240mm

1295mm

1055mm

734mm
799mm

&
<

<&
<

»
L

i 186mm

65mm

|

350mm !

450mm i
«—>

Zakres wiercenia DME32 | DRA400
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Przyktad DME32 | DRA500

TYROLIT |I I
No0.964906

Max.
@450mm Max.
@350mm

A

L

240mm

4
9
N

L
»

TLI

+180mm

1422 mm
1182 mm

859mm
932mm

- T

»
»

73mm

180mm

N
(4)]
(6)]
3
3
=

500mm 400mm

|

Zakres wiercenia DME32 | DRA500
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3.7

Ptytka znamionowa

Oznaczenie typu oraz numer seryjny sg widoczne na ptytce znamionowe elektronarzedzia.

Pfaffikon
ZH

Ptytka znamionowa
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4.
4.1

4.2
4.2.1

Konstrukcja i funkcja

Konstrukcja

Konstrukcja

1 Silnik elektryczny 5 Modut ptyty wiertniczej

2 Przektadnia 6 Ptyta montazowa

3 Element szybko-zwalniajacy 7  Wylacznik réznicowopradowy

4 Panel sterowania

Funkcja

Opis funkgji

Wrzeciono wiertarki elektronarzedzia jest napedzane silnikiem elektrycznym poprzez
mechaniczna przektadnie. Optymalna predkos¢ narzedzia tnacego jest ustawiona biegami.
Silnik elektryczny jest chtodzony powietrzem.

Praca elektronarzedziem jest zabezpieczona osobistym wytgcznikiem
réznicowopragdowym (PRCD).
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4.3 Urzadzenia sterujace i wskazniki

4.3.1  Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace

1 Uchwyt (dwie opcje montazu) 5  Gléwny wiacznik/wytacznik
2 Gatka/przetacznik biegdw 6  Bezpiecznik elektryczny
3 Odczep 7 Przycisk trybu wiercenia

4 Element szybkozwalniajacy
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432  Wskazniki

Wskazniki
1-4 Diody elektroluminescencyjne 7  Poziomnica pozioma
5 Poziomnica pionowa 8  Wskaznik wiaczenia/wytaczenia PRCD

6 Oznakowanie biegéw

Kody kolorowe LED6w

Wyswietlacz zasilania w przypadku unieruchomienia

LED 142 $wieci sie na zielono Elektronarzedzie jest gotowe (tryb normalny)

LED 1 $wieci sie na zielono Elektronarzedzie jest gotowe (tryb wiercenia)

LED 2 $wieci sie na zielono Elektronarzedzie jest gotowe (tryb zelaza)

LED 4 $wieci sie na czerwono Elektronarzedzie jest wylaczone w wyniku przecigzenie
LED 1/2 $wieci sie na zielono Silnik pracujgcy w optymalnym zakresie mocy

LED 3 $wieci sie na pomaranczowo | Silnik pracujgcy na granicy wydajnosci

LED 4 Swieci sie na czerwono Silnik przecigzony, wytacza sie po 2 sekundach
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MONTAZ / DEMONTAZ

5.1

Montaz / demontaz

Obsadzenie wiertnicy

Moduf: . -

BYWHYDROSTRESS

Montaz

Narzedzie

Klucz pfaski

SW19
Tyrolit
Nr 97384

Obsadzenie wiertnicy
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5.2 Obsadzenie narzedzia tnacego

5.2.1

Montaz

Narzedzie

Klucz imbusowy 6 mm 1 Tyrolit Nr 973792

Klucz ptaski
SW32

Klucz ptaski
SW41

e Tyrolit Nr 973776

(— Tyrolit Nr 973779

S\

0

]
|
1

Obsadzenia narzedzia tnagcego
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MONTAZ / DEMONTAZ

53

| i

5.3.1

ol @

ol @

Zasilanie

INFORMACIJE

* Napiecie w sieci zasilajgcej musi by¢ zgodne ze specyfikacjami na ptytce znamionowe;j.
* Kable faczace nalezy chroni¢ przed cieptem, olejem i ostrymi krawedziami.

* Kable faczace nalezy stosowac wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem.

* Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia przy pomocy kabla taczacego.

* Nie nalezy wykorzystywac kabla taczacego do wyciggania wtyczki z gniazdka.

* W przypadku awarii zasilania nalezy wytaczy¢ urzadzenie i wyjac wtyczke.

Przediuzacze
INFORMACJE

+ Poza budynkiem stosowa¢ wytacznie zatwierdzone i odpowiednio oznakowane przedtuzacze.
« Unikac korzystania z przedtuzaczy z wieloma gniazdkami oraz jednoczesnej pracy kilku urzadzen.

Wytacznie stosowac przedtuzacze zatwierdzone do dziedziny zastosowania
i majace odpowiedni przekréj przewodu.

INFORMACJE

Zalecane minimalne przekrbje i maksymalne dtugosci kabli

Przekréj przewodnika w mm? 1,5 2,5 4,0 6,0

220V-240V 15m 30m >50m >100m
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54 Woda
54.1  Przylacze wody

YN

Przytacze wody

54.2 Woda do chtodzenia

Woda do chtodzenia

Parametr Wartos¢

Wiertto drazone, srednica w mm 52-152 162-202 | 212-300 | 350-450
Woda do chtodzenia, w I/min 1,0 1,5 2,0 2,5-3,0
Przytacze wody max. 3 bar przy max 25°C

5.4.3  Wiercenie na sucho

INFORMACJA
Nalezy stosowac specjalne narzedzia diamentowe Tyrolit do wiercenia na sucho.

[l 0
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MONTAZ / DEMONTAZ

544  Wydmuchiwanie wody

=l @

Wydmuchiwanie wody
Nalezy postepowac w sposdb nastepujacy:

» Wyciggnac wtyczke zasilajaca.
» Odtaczy¢ wszystkie linie dostarczajace wode.
» Podtaczy¢ pompe odpowietrzajaca do ztgczki wody.

» Wydmuchiwa¢ wode do momentu gdy catos¢ chtodziwa zostata usunieta.
» Odtaczy¢ pompe.

INFORMACJA

Stosowac¢ pompe odpowietrzajacg Tyrolit nr 10998115 by zapewni¢ prawidtowe
usuniecie wody z przewodow.
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6.1

6.1.2

6.2

Obstuga

NIEBEZPIECZENSTWO
+ Nigdy nie nalezy pracowac bez odpowiedniego PPE.
« Zawsze nalezy nosi¢ ochrone stuchu podczas pracy.
+ Nalezy usuna¢ narzedzia stosowane przy regulacji i montazu przed wiaczeniem elektronarzedzia.
+ Nie pracowac korzystajac z drabin.
+ Nie dopuszczac¢ dzieci do elektronarzedzia ani do rejonu pracy.
+ Nie nalezy pracowad majac nienaturalny uktad ciafa.
+ Nalezy sie upewni¢, ze uktad n6g zapewnia odpowiednie oparcie. Nalezy zachowad réwnowage.
+ Nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami uziemionymi takich jak rury, grzejniki, piece
i lodowki. Zagrozenie porazeniem pradem jest zwiekszone gdy ciato jest uziemione.

Ustawienia

Przektadnia

Wybrac pozycje przetacznika zgodnie z wymagana $rednica wiercenia. Nigdy nie nalezy stosowac
site lecz przetaczac wylacznie gdy urzadzenie elektryczne jest zatrzymane lub unieruchomione.

Zaopatrzenie w wode
Nalezy zapewnic zrodto wody.

Wiaczanie / wytaczanie elektronarzedzia

Elektronarzedzie musi by¢ prawidtowo zamontowane na wiertnicy.

Narzedzie tnace musi by¢ przysrubowane z wsadzonymi nakretkami mocno
przykrecone do elektronarzedzia.

Elektronarzedzie musi by¢ prawidtowo potaczony z zasilaniem.

Zasilanie zostato sprawdzone stosujac wytacznik réznicowopradowy PRCD.

Zasilenie wodg jest zapewnione i narzedzie tngce otrzymuje wode.

» Uruchomic¢ silnik przy pomocy wiacznika/wytacznika.
» Ustawienie przetacznika mozna zabezpieczy¢ stosujac przycisk blokujacy.

t
o
1

| o H=N
|
K

|

Uruchamianie elektronarzedzia

1 Gléwny wiacznik
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6.3 Wybieranie trybu wiercenia

3s €, START .!.

71N

Qo
-0-0O O O

o

1s @/ tryb normalny @
1s €5, ol @ -

®

1s @% tryb normalny "'

6.4 Monitorowanie i przeglady

6.4.1  Wytacznik réznicowopradowy
» Wiaczyc¢ i dokonad inspekcji wytacznika réznicowopragdowego PRCD.

Proces inspekgji

» Wtozy¢ wtyczke elektronarzedzia do uziemionego gniazdka.

» Nacisna¢ przycisk resetujacy wytacznika réznicowopradowego PRCD
(wyswietlacz musi sie rozswietlic).

» Nacisna¢ przycisk testujacy wytacznika réznicowopradowego PRCD
(wyswietlacz musi zgasngac).

NIEBEZPIECZENSTWO
Jezeli wyswietlac nie zgasnie nie nalezy uzywac urzadzenia. Elektronarzedzie musi by¢

poddane reperacji przez wykwalifikowanych specjalistéw stosujac autentyczne czesci.

» Nacisna¢ przycisk resetujacy wytacznika réznicowopradowego PRCD
(wyswietlacz musi sie rozswietli¢).

] g

Wytacznik réznicowopradowy
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6.5

Problem

Rozwigzywanie problemow

Wykrywanie i usuwanie usterek

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Elektronarzedzie nie uruchamia sie

Wadliwy kabel zasilajacy

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Wadliwe zasilanie

Sprawdzi¢ zasilanie

Wadliwy silnik elektryczny
lub elektronika

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Elektronarzedzie uruchamia sie by
nastepnie sie wytaczy¢

Wyzwolony bezpiecznik
zasilania placu budowy

Ochrona bezpiecznikiem zbyt staba,
zmienic¢ zrodto zasilania

Silnik dziata ale wiertto sie nie obraca

Selektor biegéw

Sprawdzi¢ ustawienie

Uszkodzona przektadnia

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Narzedzie tnace nie daje sie
zamontowac

Brudny gwint

Oczysci¢ i nasmarowa¢ gwint

Uszkodzony gwint

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Wyciekajaca woda z obudowy
(otwor nadmiarowy)

Uszkodzona uszczelka watka

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Wyciekajacy olej z obudowy
(otwor nadmiarowy)

Uszkodzona uszczelka watka

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Brak wyptywajacej wody

Zamkniety zawor zasilania
woda

Otworzy¢ zawor

Zablokowana rura do wody

Oczyscic rure do wody

Uszkodzony zaw6r wody

Skontaktowac sie z Obstuga Klienta
Tyrolit Hydrostress AG

Zbyt mate cisnienie wody

Sprawdzic¢ instalacje wodna
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SERWIS | KONSERWACJA

/.

Serwis i konserwacja

i

INFORMACJA
Zawsze nalezy odtaczy¢ wtyczke zasilajaca przed rozpoczeciem prac serwisowych i konserwacji.

Harmonogram serwisowania i konserwacgji

>
SHEERE
> c 7} ) v
25 |8 |3 5 L
< = > <A S 2 o
®C N > o © S
N 2 o8 o o o) o
o S a o ) ) [ [a
Silnik napedowy » Dokreci¢ luzne $ruby i nakretki X X X
P Sprawdzi¢ stan czysosci
Gwint montazowy | P Nasmarowac X
wiertia » Sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen X X X X
P Sprawdzi¢ stan czystosci
Wrzeciono wiertta | »Nasmarowad X
Kable, przetaczniki, | » Sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen X X X X
zatyczki i zlaczki P Sprawdzi¢ stan czystosci
System wodny P Sprawdzi¢ stan czystosci linii X X X
wodnej i czy nie ma przeciekdéw
» Wydmuchac wode X
Serwis » Oddac do Tyrolit Hydrostress AG - Wymienic olej przektadni po 100 godzinach
lub autoryzowanego przedstawi- - Sprawdzi¢ zuzycie szczotek weglowych po 300
ciela aby wykonac prace serwisowe | godzinach i wymieni¢ jezeli to konieczne

Utylizacja odpadoéw

INFORMACJA
Elektronarzedzia Tyrolit Hydrostress sa wytwarzane w duzej czesci z materiatéw nadajacych

sie do recyklingu. Niezbedne do recyklingu jest prawidtowe sortowanie materiatéw. W wielu
krajach Tyrolit juz jest przygotowany by odbiera¢ Wasz zuzyty sprzet w celu poddania go
recyklingowi. Skontaktuj sie z obstuga klienta Tyrolit lub Twoim doradca do spraw sprzedazy.
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Deklaracja zgodnosci WE

Opis Silnik wiertarki elektrycznej

Okreslenie typu DME32MW | DME32UW
DME26MW | DME26UW
DME23UW

Niniejszym deklarujemy ponoszac wyfaczng odpowiedzialnos¢, iz niniejszy produkt jest
zgodny z nastepujacymi dyrektywami oraz normami:

Zastosowane dyrektywy

2006/42/EC 17/05/2006
2014/30/EU 26/02/2014
2012/19/EU 04/07/2012

Zastosowane normy

ENISO 12100: 2010

EN 62841-1: 2015 +AC:2015

EN 62841-3-6: 2014 + AC: 2014 + A11: 2017
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2019

EN 61000-3-3: 2013 + A1: 2019

Tyrolit Hydrostress AG
Witzbergstrasse 18
CH-8330 Pfaffikon
Szwajcaria

Pfaffikon, 23/01/2024

Reto Schaffner
Dyrektor Zarzadzajacy ds. Technologii



TYROLIT CONSTRUCTION PRODUCTS GMBH
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Adresy naszych jednostek zaleznych na catym swiecie mozna znalez¢ na
naszej stronie Internetowej www.tyrolit.com



