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Gratulacje!

Zdecydowate$ sie na wyprébowane i przetestowane urzadzenie TYROLIT Hydrostress, a
tym samym na wiodgcy standard technologiczny. Tylko oryginalne czesci zamienne
TYROLIT Hydrostress gwarantujg jakosc¢ i zamiennosé. Jesli prace konserwacyjne zostang
zaniedbane lub przeprowadzone nieprawidtowo, nie bedziemy mogli wywigzac sie z
naszych zobowigzan gwarancyjnych.

Wszelkie naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow.
Aby utrzymaé urzadzenia TYROLIT Hydrostress w idealnym stanie, nasz dziat obstugi
klienta jest do Panstwa dyspozycji.

Zyczymy bezproblemowej i bezawaryjnej pracy.
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DO TYCH INSTRUKCJI

1. Do tego przewodnika

Niniejsza instrukcja stanowi jedynie cze$¢ dokumentacji dotaczonej do elektronarzedzia.
Instrukcje te sg uzupetniane wraz z "Podrecznikiem bezpieczehstwa / opisem systemu do
wiercenia rdzeniowego".

i @

Niniejsza instrukcja, wraz z "Instrukcjg bezpieczehstwa / opisem systemu do wiercenia
rdzeniowego", stanowi cze$¢ urzadzenia. Opisuje ona bezpieczne i prawidtowe uzytkowanie
we wszystkich fazach pracy.

= Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje, zwlaszcza instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

= Instrukcje nalezy przechowywac przez caly okres eksploatacji urzadzenia.
= Instrukcje powinny by¢ zawsze dostepne dla operatora i serwisanta.

= Instrukcje te nalezy przekaza¢ kazdemu kolejnemu wiascicielowi lub uzytkownikowi
urzadzenia.

= Zaktualizuj instrukcje z kazdym suplementem otrzymanym od producenta.

1.1 Symbole w niniejszej instrukcji

NIEBEZPIECZENSTWO
Ostrzezenie przed zagrozeniami, ktérych nieunikniecie moze spowodowac $mier¢ lub
powazne obrazenia.

OSTRZEZENIE
Ostrzezenie przed zagrozeniami, ktérych zignorowanie moze skutkowac obrazeniami ciata
lub uszkodzeniem mienia.

OSTRZEZENIE

A Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym.
Przed przystgpieniem do prac w obszarze oznaczonym jako taki, system lub urzadzenie
musi zostaC catkowicie odtgczone od zasilania (napiecia) i zabezpieczone przed
niezamierzonym ponownym uruchomieniem.

INFORMACJE

Informacje dotyczace optymalnego uzytkowania urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania tych zalecen wydajnosc¢ okreslona w danych technicznych moze nie
by¢ gwarantowana.

i o

Q9 RECYKLING
' ® Recykling odpadéw.
ay

DYSPOZYCJA
Podczas utylizacji produktu nalezy przestrzega¢ zwyczajowych krajowych i
regionalnych przepiséw i wytycznych.
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2.1.2

Bezpieczenstwo

Systemy wiercenia rdzeniowego moga by¢ obstugiwane wytacznie przez upowazniony
personel. Informacje na temat upowaznionego personelu mozna znalezé w
"Podreczniku bezpieczenstwa / Opisie systemu wiercenia rdzeniowego".

Ogodlne Instrukcje bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacije i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie informacji i instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa moze spowodowac
porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa do wykorzystania w
przysztosci.

INFORMACJE

Termin "elektronarzedzie" uzyty w instrukcji bezpieczehstwa odnosi sie do elektronarzedzi
zasilanych z sieci (z kablem sieciowym) i elektronarzedzi zasilanych z akumulatora (bez
kabla sieciowego).

Bezpieczenstwo pracy

= Miejsce pracy powinno byc¢ czyste i dobrze oswietlone. Nieporzadek lub nieoswietlone
miejsca pracy mogg prowadzi¢ do wypadkow.

= Nie wolno pracowac z elektronarzedziem w strefach zagrozonych wybuchem
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére mogg
spowodowaé zapton pytu lub oparéw.

= Podczas korzystania z elektronarzedzia nalezy trzymac dzieci i inne osoby z daleka.
Rozproszenie uwagi moze spowodowacé utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

= Wityczka elektronarzedzia musi pasowaé do gniazda. Wtyczka nie moze by¢ w zaden
sposOb modyfikowana. Nie wolno uzywa¢ adapteréw z uziemionymi
elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszaja ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

= Nalezy unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki, kuchenki i lodowki. Kontakt ciata z uziemieniem zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

= Elektronarzedzie nalezy przechowywac z dala od deszczu i wilgoci. Przedostanie sie
wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

+ Nie wolno uzywac kabla do przenoszenia lub zawieszania elektronarzedzia ani do
wyciggania wtyczki z gniazdka. Kabel nalezy trzymac z dala od zrddet ciepta, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzony lub splatany kabel zwieksza
ryzyko porazenia pradem.

= W przypadku pracy z elektronarzedziem na zewnatrz nalezy uzywaé wytgcznie
przediuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza
przystosowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

= Jedli praca elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu jest nieunikniona, nalezy uzy¢
wytacznika réznicowopradowego. Zastosowanie wytgcznika roznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
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Bezpieczenstwo oso6b

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy by¢é uwaznym, zwraca¢ uwage na to, co

sie robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj elektronarzedzi, gdy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.

Chwila nieuwagi podczas korzystania z elektronarzedzia moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej i zawsze nosi¢ okulary ochronne. Noszenie
osobistego wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie ochronne, kask ochronny lub ochrona stuchu, w zaleznosci od
typu i zastosowania elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko obrazen.

Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia do
zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem go lub przeniesieniem nalezy upewnic¢ sie,
ze jest ono wylgczone. Trzymanie palca na przetgczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podtaczanie urzadzenia do zasilania, gdy jest ono wtaczone, moze
prowadzi¢ do wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy wyja¢ narzedzia regulacyjne lub klucze.
Nie wolno pracowac¢ na drabinie. Narzedzie lub klucz umieszczony w obracajagcym sie
urzadzeniu moze spowodowac obrazenia.

Unikaj nieprawidtowej postawy. Upewnij sie, ze stoisz pewnie i utrzymujesz
rbwnowage przez caty czas. Pozwoli to lepiej kontrolowac -elektronarzedzie w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez i
rekawice nalezy trzymaé z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub
dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jesli mozliwe jest zamontowanie sprzetu do odsysania i zbierania pytu, nalezy
upewni¢ sie, ze jest on prawidtowo podfgczony i uzywany. Korzystanie z systemu
odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pytem.

Uzytkowanie i obstuga elektronarzedzia

Nie przecigzac urzgadzenia. Nalezy uzywac elektronarzedzia odpowiedniego do
wykonywanej pracy. Odpowiednie elektronarzedzie umozliwia lepszg i bezpieczniejszg
prace w okreslonym zakresie mocy.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna wigczy¢ lub wytaczy¢, jest niebezpieczne i musi zostaé
naprawione.

Przed przystgpieniem do regulacji urzadzenia, wymiany akcesoriow lub odtozeniem
urzadzenia nalezy odtaczy¢ wtyczke od gniazda i/lub wyja¢ akumulator. Zapobiega to
przypadkowemu uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla

dzieci. Nie zezwalaj na korzystanie z urzadzenia osobom, ktére nie zapoznaty sie z
jego obstuga lub nie przeczytaty niniejszej instrukcji. Uzywanie elektronarzedzi przez
osoby niedoswiadczone jest niebezpieczne.

Elektronarzedzia nalezy konserwowac z nalezytg starannoscig. Nalezy sprawdzac, czy
ruchome czeéci dziatajg prawidtowo i nie sg zablokowane, czy czesci nie sg pekniete
lub uszkodzone w sposéb utrudniajacy dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci
nalezy naprawi¢ przed uzyciem urzgdzenia. Wiele wypadkéw powodowanych jest
przez niewfasciwie konserwowane elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Starannie konserwowane narzedzia

tnace o ostrych krawedziach rzadziej sie zacinajg i sq tatwiejsze w prowadzeniu.
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= Elektronarzedzi, akcesoridw, narzedzi itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi
instrukcjami. Nalezy wzig¢ pod uwage warunki pracy i rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzi niezgodnie z ich przeznaczeniem moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

Ustuga

= Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytgcznie wykwalifikowanym specjalistom i
tylko przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace dronow

+ Podczas korzystania z wiertarek nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu. Narazenie na
hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

= Nalezy uzywac¢ dodatkowych uchwytéw dostarczonych wraz z urzadzeniem. Utrata
kontroli nad urzadzeniem moze prowadzi¢ do obrazen.

= Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych narzedzie moze zetknag¢ sie z ukrytymi
przewodami zasilajgcymi lub witasnym kablem zasilajacym, nalezy trzymac¢ urzadzenie
za izolowane powierzchnie chwytajgce. Kontakt z przewodem pod napieciem moze
réowniez spowodowac porazenie pragdem metalowych czesci urzadzenia.

Urzadzenia ochronne i oznaczenia na urzadzeniu

Urzadzenia ochronne

Urzadzenia zabezpieczajagce moga by¢ usuwane wytgcznie, gdy urzadzenie jest

wytgczone, odigczone od sieci i zatrzymane. W szczegdlnoéci elementy zabezpieczajgce
moga by¢ demontowane i montowane wytgcznie przez upowaznione osoby.

Przed ponownym uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy elementy zabezpieczajace
dziatajg prawidtowo.

Znaki na urzadzeniu
Znak bezpieczenstwa

QT T

1 Przeczytaj instrukcje
2 Nosi¢ kask, okulary ochronne i ochronniki stuchu.
3/ 4 Wiercenie napowietrzne tylko z odpowiednig putapkg wodng

Tabliczka znamionowa
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Osobista odziez ochronna

Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego jest obowigzkowe podczas wszystkich prac
zwigzanych z systemami wiercenia rdzeniowego.

Osobista odziez ochronna

>

Osobista odziez ochronna

Czesci zamienne i modyfikacje

Nalezy uzywac wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych TYROLIT Hydrostress.
Niezastosowanie sie do tego wymogu moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia lub
uszkodzenie mienia i obrazenia ciata.

Zadne dodatki lub modyfikacje urzadzenia nie moga byé dokonywane bez pisemnej zgody
TYROLIT Hydrostress.

Zagrozenia i Obszar roboczy

Strefa zagrozenia na elektronarzedziu

Zaznaczony na rysunku obszar okresla strefe zagrozenia dla elektronarzedzia i narzedzia
tnacego. Podczas pracy nalezy zachowac¢ minimalng odlegtos¢ 15 cm.

15cm

(3607)

Strefa zagrozenia na elektronarzedziu
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2.6.1

Strefa zagrozenia w miejscu pracy

INFORMACJE

Informacje na temat strefy zagrozenia w miejscu pracy mozna znalez¢ w "Podreczniku
bezpieczenstwa".

Podrecznik systemu wiercenia rdzeniowego".

Zagrozenia zwigzane z produktem

Wylacznik réznicowopradowy (PRCD, GFCI) - tylko 230 V Dziata
tylko ze sprawnym wylgcznikiem réznicowopragdowym (PRCD, GFCI).

Osobiste urzadzenie zabezpieczajace przed pragdem

NIEBEZPIECZENSTWO

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac smieré¢ lub powazne obrazenia.

» Elektronarzedzie nalezy przechowywaé z dala od deszczu i wilgoci. Przedostanie sie
wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Wiercenie napowietrzne

» Wiercenie w gore (wiercenie nad gtowa) podczas pracy na mokro jest dozwolone tylko
z odpowiednig putapka wodna.

Ryzyko rezydualne

Ze wzgledu na ryzyko rezydualne, ktore zostato opisane w kolejnych rozdziatach, istnieje
ryzyko, ze

Ryzyko powaznych obrazen.

Segmenty latajgcego diamentu

» Rozpocznij wiercenie tylko wtedy, gdy w strefie zagrozenia nie ma innych oséb.
pobyt.

» Nalezy zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.

» Jesli segmenty diamentowe odtamig sie, nalezy wymieni¢ koronke diamentowa.

2.6.2 Niekontrolowane ruchy i wibracje

» Nie podtaczaj ani nie odtaczaj kabli, gdy urzadzenie elektryczne jest wigczone.

2.6.3

2.6.4

» Po wiaczeniu wiertarke reczng nalezy zawsze trzymac obiema rekami za uchwyty.
Kciuk i palce musza by¢ zacisniete wokét uchwytow.
» Uchwyty nalezy utrzymywac w czystoSci.

Wibracje
Wibracje mogg powodowac problemy z krazeniem lub uszkodzenie nerwow.
» W przypadku wystgpienia objawow nalezy skonsultowac¢ sie z lekarzem.

Przechwytywanie i przewijanie
Elementy odziezy lub dtugie wiosy moga zostaé pochwycone przez obracajace sie narzedzie
tnace.
sta¢ sie.
» Nie nalezy pracowacé z luzno zwisajacymi elementami odziezy. W przypadku dtugich wtosow
uzywaj siatki na witosy
zuzycie.
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2.6.5 Szkodliwe opary i aerozol
Wdychanie szkodliwych oparéw i aerozoli moze powodowacé problemy z oddychaniem.
Wdychanie wydostajacej sie mgty wodnej jest szkodliwe dla zdrowia.
» Nosi¢ maske.
» Zapewni¢ odpowiednig wentylacje w zamknietych pomieszczeniach.

2.6.6 Staba kondycja fizyczna

» Nie wolno pracowac¢ pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekdw.
» Nie pracuj, gdy jestes przemeczony.

2.6.7 Wysokiej jakosci narzedzie tnace

» Nie uzywaj uszkodzonych narzedzi thacych.
» Przed montazem nalezy sprawdzi¢ narzedzie tnace pod katem uszkodzen.

2.6.8 Niebezpieczenstwo zwigzane z dalsza praca narzedzia thacego w razie

wypadku
» Upewnij sie, ze urzadzenie elektryczne mozna szybko wytaczy¢.

NIEBEZPIECZENSTWO
Jesli instrukcje bezpieczenstwa zawarte w "Instrukcji bezpieczenhstwa / Instrukcji systemu" nie
sq przestrzegane
Smier¢ lub powazne obrazenia.
» Upewnic sie, ze "Podrecznik bezpieczenhstwa wiercenia rdzeniowego / opis
systemu" zostat w petni przeczytany i zrozumiany.
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Opis produktu

3
4
y é
2 5 T
1
System wiercenia rdzeniowego
1 Elementy mocujace 4-osobowe zabezpieczenie pradowe (PRCD, GFCI) - tylko 230V

2 Stojak na wiertarke5 Narzedzie tnace
3 Elektronarzedzie

System wiercenia rdzeniowego

To elektronarzedzie jest uzupetniane odpowiednimi komponentami TYROLIT Hydrostress w
celu utworzenia systemu wiercenia rdzeniowego.

Przeznaczenie

Elektronarzedzia DME20PW / DME20PU i DME20CW sg przeznaczone do wiercenia w
podtozach mineralnych przy uzyciu diamentowych wiertet koronowych, z prowadzeniem
statywowym lub recznym (tylko DME20PW / DME20PU). W przypadku uzywania
urzadzenia ze stojakiem wiertarskim

nalezy uzy¢ odpowiedniego stojaka na wiertarke i odpowiednio zakotwi¢ za pomocag kotkdow,
piyty prézniowej lub wspornika szybkiego zwalniania z powierzchnig. Manipulacje lub
modyfikacje urzadzenia, stojaka wiertarskiego i akcesoriéw sg niedozwolone.

laubt. Aby unikng¢ ryzyka obrazen, nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych akcesoriéw
TYROLIT Hydrostress i odpowiednich narzedzi.

Zakres dostawy

= Silnik wiertarki

= Walizka transportowa (tylko DME20PW / DME20PU)
» Klucz narzedziowy SW32 / SW22 / SW24

= Instrukcja obstugi
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3.4 Dane techniczne i Gtbwne wymiary

3.4.1 Dane techniczne

Napiecie nominalne 230V | 110V | 230V | 110V | 230V | 110V
Czestotliwosc 50Hz | 60Hz | 50Hz | 60Hz | 50Hz | 60 Hz
Zakres $rednic wiercenia 15-180 mm

Moc znamionowa 2,0 kW

Prad znamionowy

9.3A | 186A | 9.3A | 186A | 93A [ 186A

Predkosc¢ tadowania

540/1200/2520 1/min

Predkos¢ biegu jatowego

900/1900/3900 1/min

Chtodzenie silnika Powietrze
Uchwyt narzedzia (zewnetrzny) 17" UNC
Uchwyt narzedzia (wewnatrz) G

Dziatanie Prowadzenie reczne / prowadzenie za
pomoca wiertnicy

Zastosowanie Mokry Mokry / suchy Mokry

Elektroniczny Tak

Ochrona przed przecigzeniem a

Mechaniczne

zabezpieczenie Tak

przed

przecigzeniem

Wytgcznik PRCD Tak

Wyswietlacz zasilania Tak

Wyswietlacz serwisowy Tak

Uchwyt wiertnicy Szyjka zaciskowa 60 mm

Waga 6,7 kg | 6,9 kg | 6a4kg

Emisja hatasu i wibracje

Dane dotyczace hatasu zgodnie z norma ISO 3744

Parametry Wartosé
Poziom ci$nienia akustycznego L ,a 90dB (A)*
Maksymalna wartos$¢ poziomu cisnienia 107 dB (A)
akustycznego L pcpeak

Poziom mocy akustycznej L wa 104 dB (A) *
Niepewnos¢ K 3dB (A)

Warunki pomiaru:

* Wiertto @100 mm nie pracuje w trybie ciecia pod petnym obcigzeniem

Drgania (EN ISO 5349)

Parametry Wartosé
Catkowita warto$¢ drgan | <2,5 m/s?
Niepewnos¢ K 1,5 m/s?
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3.4.2 Wymiary

420

305

400 o

Y

Wymiary w mm

3.5 Materiaty eksploatacyjne

Materiaty eksploatacyjne

Parametry

Wartos¢

Olej przektadniowy

ISO 100 (TYROLIT nr 10996358/350ml)

3.6 Tabliczka znamionowa

Oznaczenie typu i serii znajduje sie na tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

Tabliczka znamionowa
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4,

4.1

4.2
4.2.1

Struktura i funkcja

Struktura
3

G
?

Struktura

1 przektadnia DME20PU 5 \é\é)g%cznik réznicowopradowy - tylko

2 Przektadnie DME20PW / DME20CW 6 Przytacze wody DME20PW

3 Silnik DME20PU / DME20PW 7 Przytacze wody DME20CW

4 Silnik DME20CW 8 Uchwyt

Funkcja

Opis funkcji

Wrzeciono wiertarki jest napedzane silnikiem elektrycznym za posrednictwem przektadni
mechanicznej. Optymalna predko$¢ narzedzia thacego jest ustawiana za pomoca przektadni.
Silnik elektryczny jest chtodzony powietrzem.

Praca z elektronarzedziem jest chroniona przez wytgcznik réznicowopragdowy (PRCD, GFCI).
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4.3
431

4.3.2

Obstuga i Elementy wyswietlacza
Elementy obstugi DME20PU / DME20PW

Elementy operacyjne

1 uchwyt
2 Zawor wody Przetgcznik gtowny Wh.
3 przefaczniki obrotowe / biegi

Uchwyt roboczy

Przetacznik uruchamiania
Whytacznik réznicowopradowy - tylko
230V

o o b

Elementy wyswietlacza DME20PU / DME20PW

-8
-

1

S,
¥

Elementy wyswietlacza
1 Oznaczenie k&t zebatych4 diody LED
2 Poziomica pionowa5 Wskaznik witgczenia/wytaczenia PRCD - tylko 230 V

3 Poziomica pozioma
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4.3.3

4.3.4

Elementy obstugi DME20CW

Elementy operacyjne

Kran z wodg

Przetacznik giéwny wi.

AWN

Przetacznik obrotowy / kota zebate

Wytacznik réznicowopradowy - tylko 230V

Elementy wyswietlacza DME20CW

-
it

3
[_]
e

?-.*:

-] -

Elementy wyswietlacza

1
2
3 Poziomica pozioma

Oznaczenie k&t zebatych4 diody LED
Poziomica pionowa5 Wskaznik wigczenia/wytaczenia PRCD - tylko 230 V
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Diody LED Kod koloru

Wskaznik zasilania w stanie spoczynku

Swieci sie zielona dioda LED

Gotowosé

Diody LED migajgq

Obwdd przecigzeniowy

Wskaznik zasilania podczas pracy

Swieca

Dioda LED s$wieci na zielono ® 80% mocy znamionowe;j

Diody elektroluminescencyjne @ 80% - 100% mocy znamionowej
Swiecag

Diody elektroluminescencyjne 8 ® >100% mocy znamionowej

Diody LED migajgq

Ochrona przed przecigzeniem

Predkos¢ jest zmniejszana i
ponownie zwiekszana w

impulsach
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MONTAZ / DEMONTAZ

5.

5.1

Montaz / demontaz

Interfejs platformy wiertniczej

v Narzedzie
SW 24

Klucz plaski
TYROLIT Nr 973773

SW 6

Klucz imbusowy _\
TYROLIT Nr 973792

Interfejs platformy wiertniczej
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5.2 Interfejs narzedzia thacego

v Narzedzie
SW 22

Klucz ptaski
TYROLIT Nr 973785

SW 32

Klucz ptaski
TYROLIT Nr 980339

Interfejs narzedzia tnacego

5.3 Dostawa energii

INFORMACJE
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowe;.

= Kable potaczeniowe nalezy chroni¢ przed wysoka temperatura, olejem i ostrymi
krawedziami.

+ Nie uzywaj kabli potgczeniowych do celdw, do ktdrych nie sg przeznaczone.

= Nigdy nie przenosi¢ elektronarzedzia za kabel potagczeniowy.

= Nie uzywaj kabla potagczeniowego do wyciggania wtyczki z gniazdka.

« W przypadku przerw w zasilaniu: Wytaczy¢ elektronarzedzie i wyciggnac wtyczke.

el @

Przedtuzacz

]

INFORMACJE

= Na zewnatrz nalezy uzywaé wytacznie zatwierdzonych i odpowiednio oznaczonych
przedtuzaczy.

= Nalezy unikaé przediuzaczy z wieloma gniazdami i jednoczesnej obstugi kilku
urzadzen.

Nalezy uzywac wylacznie przedtuzaczy o odpowiednim przekroju, zatwierdzonych dla danego
obszaru zastosowania.

Nie nalezy uzywac przedtuzaczy z przewodami o przekroju 1,25 mm? (16 AWG).

Zalecane minimalne przekroje i maksymalne dtugosci kabli

Przekréj przewodu mm? 15 25 4 6,0

110V niedozwolony 10m 20m 30m

220V-240V 30m 50 m 85m 125m
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5.4 Podiaczenie wody

C
5.41 Woda chtodzaca

Woda chtodzaca

Parametry Wartosé

Wiertto drgzone @ w mm 52-152 | 162-202 | 212-300 | 350-450
Woda chiodzaca w I/min 1.0 1.5 2.0 25-3.0
Podtaczenie wody 2 do 6 baréw przy maks. 25 °C

5.4.2 Wiercenie na sucho

INFORMACJE
Do wiercenia na sucho nalezy uzywac¢ specjalnych narzedzi diamentowych TYROLIT.

i o

5.4.3 Wydmuchiwanie wody

Wydmuchiwanie wody
Wykonaj nastepujace czynnosci:

» Wyciagnij wtyczke sieciowg

» Poluzuj wszystkie przewody wodne

» Podtacz pompe wydmuchowg do ztacza wodnego

» Wydmuchiwa¢ wode, az woda chtodzgca catkowicie wyptynie.
» Wymontowa¢ pompe.

INFORMACJE
Uzyj pompy wydmuchowej TYROLIT nr 10998115, aby zapewni¢ prawidtowe wydmuchiwanie

wody z rur.

e @




DZIALANIE

21

6.1
6.1.1

6.1.2

6.2

Dziatanie

NIEBEZPIECZENSTWO

= Nigdy nie nalezy pracowac¢ bez odpowiedniego sprzetu ochronnego.

= Zawsze uzywaj srodkéw ochrony stuchu.

= Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy usuna¢ narzedzia regulacyjne i montazowe.
Wiacz.

= Nie wolno pracowac¢ na drabinach.

= Dzieci nalezy trzymac z dala od elektronarzedzia i obszaru roboczego.

« Unikaj nieprawidtowej postawy.

= Upewnij sie, ze masz pewny grunt pod nogami i utrzymuj réwnowage przez caty czas.

= Nalezy unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki,
kuchenki i lodowki. Kontakt ciata z uziemieniem zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Ustawienia

Przekiadnia

Wybierz pozycje przetacznika zgodnie z wymagang srednicg wiertta. Nigdy nie uzywaj sity
i przetaczac tylko wtedy, gdy urzadzenie elekiryczne jest wylaczone lub zatrzymane.

Zaopatrzenie w wode
Zapewnienie doptywu wody.

Uruchomienie elektronarzedzia / wytaczenie

v Elektronarzedzie jest prawidtowo zamontowane na stojaku wiertarskim.

v Narzedzie tngce jest mocno przykrecone do elektronarzedzia.

v Elektronarzedzie jest prawidtowo podtgczone do zasilania.

v Zasilanie zostato sprawdzone za pomoca wytacznika réznicowoprgdowego PRCD.
v Doptyw wody jest zabezpieczony, a narzedzie tnace jest zasilane woda.

» Uruchom silnik za pomoca wiacznika/wytacznika.
» Pozycje przetgcznika mozna ustali¢ za pomoca pokretta
blokujacego (tylko DME20PU / DME20PW).

Uruchamianie elektronarzedzia

1 Przetacznik uruchamiania
2 Pokretto blokujace
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6.3
6.3.1

Monitorowanie, Kontrole

Wylacznik réznicowopradowy - tylko 230V
» Wigcz i sprawdz wytacznik réznicowoprgdowy PRCD.

Proces kontroli:

» Podigcz wtyczke sieciowg elektronarzedzia do gniazda z uziemieniem.

» Nacisnij przycisk resetowania na wytgczniku réznicowopragdowym PRCD
(wskaznik musi sie Swiecic).

» Nacisnij przycisk na wytgczniku réznicowopradowym PRCD
(wyswietlacz musi znikngg).

NIEBEZPIECZENSTWO

Jesli wyswietlacz nie zgasnie, nie nalezy kontynuowa¢ pracy z urzgdzeniem.
Elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione przez wykwalifikowany personel przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych.

» Nacisnij przycisk resetowania na wytaczniku réznicowopragdowym PRCD
(wskaznik musi sie $wiecic).

»

Wytgcznik réznicowopradowy
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6.4 Usterki

Awaria

Mozliwa przyczyna

Srodek zaradczy

Elektronarzedzie nie moze by¢
start

Uszkodzony kabel zasilajacy

TYROLIT Hydrostress AG
Powiadomic obstuge klienta

Wadliwe zasilanie

Sprawdz zasilanie

Uszkodzony silnik
elektryczny lub
elektronika

TYROLIT Hydrostress AG
Powiadomic¢ obstuge klienta

Elektronarzedzie uruchamia sie,
nastepnie wytgcza sie ponownie

Bezpiecznik do zasilania
wyjazdéw na plac budowy

Hedging zbyt staby,
Zmiana zrodta zasilania

Silnik pracuje, ale wiertto sie nie
obraca

Przetacznik wyboru biegéw

Pozycja kontrolna

Uszkodzona skrzynia
biegow

TYROLIT Hydrostress AG
Powiadom obstuge klienta

Narzedzie tnace nie moze by¢
montaz

Brudny gwint

Wyczys¢ i nasmaruj gwint

nadmiarowy)

Uszkodzony gwint TYROLIT Hydrostress AG

Powiadom obstuge klienta

Wyciek wody w obudowie (otwoér Uszkodzona uszczelka watu | TYROLIT Hydrostress AG
nadmiarowy) Powiadom obstuge klienta
Wyciek oleju przy obudowie (otwor Uszkodzona uszczelka watu | TYROLIT Hydrostress AG

Powiadom obstuge klienta

Brak wyciekéw wody

Zawor wody na linii
zasilajgcej zamkniety

Otworz kran

Rura wodna jest
zablokowana

Czyszczenie przewodu wodnego

Uszkodzony zawor wody

TYROLIT Hydrostress AG
Powiadom obstuge klienta

Niewystarczajace
Cisnienie wody

Sprawdz obwéd wody
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7. Konserwacja i Konserwacja

. INFORMACJE
]_ Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy zawsze odtgczy¢ wtyczke
zasilania.

Tabela serwisowania i konserwacji

£ =
Eg s S s
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EREY = S 88| &
5| as o 4 =23 =5
Silnik napedowy » Dokre¢ poluzowane sruby i X X X
nakretki
» Sprawdz czystos¢
Gwint montazowy | » Smar X
wiertta . .
» Sprawdzi¢ pod katem uszkodzeh X X X X
» Sprawdz czystos¢
Wrzeciono » Oliwienie X
wiertarki
Kable, » Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen X X X X
przetaczniki, » Sprawdz czystos¢
wtyczki i gniazda
Bilans wodny » Sprawdz czystosc¢ i X X X
szczelnos¢ przewodu
wodnego.
» Wydmuchiwanie wody X
Ustuga » Zleci¢ jego przeprowadzenie - Wymiana oleju przekfadniowego po 100 godzinach
firmie TYROLIT Hydrostress - Sprawdz szczotki weglowe pod katem zuzycia po 300
AG lub autoryzowanemu godzinach i
przedstawicielowi. Zmien w razie potrzeby

7.1 Wyslij odpady do recyklingu
O INFORMACJE
]_ Elektronarzedzia TYROLIT Hydrostress sg produkowane z materiatéw nadajacych sie do
ponownego uzycia. Prawidlowa separacja materiatow jest warunkiem wstepnym ich
N ponownego uzycia. W wielu krajach firma TYROLIT jest juz przygotowana do odbioru
S

k

L 4
' starych narzedzi w celu recyklingu. Zapytaj dziat obstugi klienta TYROLIT lub swojego
a doradce ds. sprzedazy.

..Xg



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 25

EC- Deklaracja zgodnosci

OznaczenieSilnik wiertniczy  elektryczny Oznaczenie
typuDME20PU / DME20PW / DME20CW

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi
wytycznymi
i standardy:

Zastosowane wytyczne

2006/42/WE  17.05.2006
2014/30/UE 26.02.2014
2012/19/UE 04.07.2012

Zastosowane standardy

ENISO 12100 : 2010

EN 62841-1: 2015 + AC : 2015 + A11 : 2011

EN 62841-2-1: 2018 + A11: 2019( PU/PW)

EN 62841-3-6 : 2014 + AC : 2015+ A11: 2017 (CW)

EN 55014-1 : 2021

EN 55014-2 : 2021

EN 61000-3-2 : 2019

EN 61000-3-3 : 2013 + A1: 2019+ A12: 2021+ A2: 2021/AC: 2022

TYROLIT Hydrostress AG
Witzbergstrasse 18
CH-8330 Pfaffikon
Szwajcaria

Pfaffikon, 23.01.2024

Reto Schaffner
Dyrektor zarzadzajacy ds. technologii



TYROLIT CONSTRUCTION PRODUCTS GMBH
Swarovskistrafte 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Nasze spotki zalezne na catym swiecie mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.tyrolit.com.


http://www.tyrolit.com/

