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SAINT-GOBAIN

C E Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:

« Stojaki do wiertarki » : CDP 300 KP Kod :
CDP 350 KP Kod :

jest zgodny z ponizszymi dyrektywami:
“MASZYNY” 2006/42/CE
“ZGODNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA?”
2004/30/CE “Dyrektywa o emisji spalin” 2012/46/UE
“HALAS” 2000/14/CE

I normami europejskimi:

70184601368
70184601369

EN 12348 — Maszyny do wiercenia rdzeniowego mocowane na

stojaku. Bezpieczenstwo.
Wazne dla maszyn z numerem seryjnym: 1601 XXXXXX

Miejsce przechowywania dokumentéw technicznych:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢ w momencie przerdbki lub modyfikacji produktu

bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 01/02/2017.
Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.
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Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup tego produktu CLIPPER.

Ta instrukcja obstugi zostata przygotowana w celu zapoznania uzytkownika z tym

silnikiem wiertarki i jego zaprojektowanymi zastosowaniami.

Nie nalezy dokonywac¢ jakichkolwiek modyfikacji, rozszerzen czy przerdbek do silnika wiertarki,
ktore mogtyby wptyngé na jego bezpieczenstwo bez uprzedniej zgody producenta (wygasa
wtedy zgodnos¢ z normg CE)! Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje odnosnie
bezpiecznej, nalezytej oraz najbardziej efektywnej obstugi silnika wiertarki. Przestrzeganie tej
instrukcji pozwoli zmniejszy¢ ryzyko podczas uzytkowania, koszty napraw oraz ilos¢ przestojow,
a takze zwiekszy¢ niezawodnosc¢ i zywotnos¢ silnika wiertarki.

Do instrukcji obstugi bedg tworzone aneksy uwzgledniajgce krajowe przepisy i normy odnosnie
zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska. Instrukcje obstugi nalezy przeczytaé, a kazda
osoba kierujgca pracami z silnikiem wiertarki czy jego operatorzy powinni stosowac sie do tejze
instrukcji w zakresie:

Obstugi (w tym ustawiania, rozwigzywania problemow w trakcie pracy, opieki,
pozbywania sie paliw oraz materiatéw zuzywalnych)
Serwisowania (konserwacja, inspekcja, naprawa)

Poza instrukcjg obstugi i obowigzujgcymi przepisami i normami w zakresie zapobiegania
wydatkom w kraju i miejscu uzytkowania silnika wiertarki, nalezy tez przestrzegac¢
przyjete zasady techniczne dla bezpiecznych i odpowiednich warunkéw pracy.

1. INSTRUKCJE DOT. BEZPIECZENSTWA | TECHNIKI PRACY

1.1 Informacje ogdéine, wyposazenie, odziez

Podczas pracy z silnikiem wiertarki nalezy przestrzega¢ przepiséw o zapobieganiu wypadkom,
obowigzujgcych w odpowiednich stowarzyszeniach branzowych! Nalezy uwaznie przeczytac
caftg instrukcje obstugi. Wszystkie porady dotyczgce obstugi silnika wiertarki stuzg takze
waszemu osobistemu bezpieczenstwu!

Przed pierwszym uzyciem nowego silnika wiertarki sprzedawca lub inny specjalista musi
przeszkoli¢ operatora. Nieletni nie mogg obstugiwac silnika wiertarki. Mtode osoby, powyzej 16
roku zycia, sg wytgczone z tego zakazu, chyba ze znajdujg sie pod Scistym nadzorem i

obstuga jest w celach szkoleniowych. Dzieci i zwierzeta powinny by¢ trzymane z dala od obszaru
pracy silnika wiertarki.

Silnik wiertarki nalezy przekazywac (wypozyczac) tylko tym osobom, ktére sg zaznajomione

z tego typu maszynami, jak rowniez z ich obstugg. Nalezy zawsze doftgcza¢ do niego
instrukcje obstugi!

Nalezy stosowac tylko te narzedzia wiertarskie, ktére zostaty dostarczone przez CLIPPER lub
ktore zostaty wyprodukowane z myslg o tym silniku wiertarki. Stosowanie innych narzedzi

moze skutkowac¢ zwigkszonym ryzykiem wypadku i dlatego jest zakazane. Producent nie

ponosi odpowiedzialno$ci za wypadki lub szkody powstate podczas korzystania z narzedzi,

ktore nie zostaty zatwierdzone do uzytku z niniejszg maszyna.

Tylko osoby wypoczete i zdrowe, a wiec w dobrej kondycji fizycznej, mogg pracowac z

silnikiem wiertarki. Osoby zmeczone powinny wzig¢ stosowne przerwy w pracy. Zakazana jest
praca z silnikiem wiertarki po spozyciu alkoholu.

Operator jest odpowiedzialny za osoby trzecie w obszarze pracy silnika wiertarki.

Nie nalezy nosic szalikéw, krawatéw, bizuterii lub innych rzeczy, ktére mogg utrudniac prace.
Podczas pracy z silnikiem wiertarki operator musi nosi¢ srodki ochrony stuchu (nauszniki).
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Do tej pracy potrzebne jest odpowiednie wyposazenie w sprzet i odziez. Zaktadane ubranie
powinno by¢ stosowne do pracy i nie moze zawadza¢. Dotyczy to m. in. Scisle przylegajgcej do
ciata odziezy (bez kurtek roboczych), solidnych, chromowanych rekawic skérzanych, a takze butow
z antyposlizgowg podeszwg i stalowym noskiem.

Do wszystkich prac, ktére mogg prowadzi¢ do urazéw gtowy spowodowanych spadajgcymi
przedmiotami, nalezy zaktadac kask ochronny. Przed uruchomieniem silnika wiertarki i
rozpoczeciem pracy nalezy kazdorazowo sprawdzic, czy dziata prawidtowo i czy jest w nalezytym
stanie. Szczegdlnie wazne sg: dzwignia przepustnicy, wytgcznik i narzedzie wiertarskie.
Przepustnica powinna by¢ uzywana w sposob elastyczny i nalezy dbac o jej niezbedng
konserwacje. Nalezy sprawdzic stan i regularnie dba¢ o konserwacje narzedzia wiertarskiego.

Nie wolno dokonywaé¢ zadnych zmian w uktadzie napedowym. Ostrzezenie: przywrdcenie
przepustnicy do pozycji wyjsciowej nie powoduje natychmiastowego zatrzymania wiertta (skok
swobodny).

Nie wolno pali¢ tytoniu ani dolewac paliwa do maszyny, gdy w poblizu jest ogien. Nalezy unikac
rozlewania paliwa. Jesli dojdzie do tego, nalezy natychmiast wyczysci¢ maszyne i usungc¢

aliwo co najmniej 10 minut przed ponownym uruchomieniem.

alezy zatrzymac silnik przed tankowaniem. Nalezy uwazac, aby nie rozlac paliwa na ubranie, a w razie
koniecznosci trzeba zmieni¢ ubranie przed wznowieniem pracy.
Uk

Uktad napedowy nalezy uruchamiac tylko wtedy, gdy operator znajduje sie w stabilnej
pozycji. Zabrania sie pracy lub uruchomienia maszyny w zamknietym pomieszczeniu (ryzyko
uduszenia). Personel pracujgcy ponizej poziomu gruntu koniecznie musi podtgczyc¢ rury
odprowadzajgce gaz.

Podczas transportu maszyny zaleca sie zachowanie ostroznosci, szczegolnie podczas
deszczu, Sniegu lub mrozu, a takze podczas poruszania sie na stromej powierzchni.

Nie nalezy nigdy podnosi¢ ani transportowac¢ maszyny, jezeli sprzet sie obraca.

Przed transportowaniem maszyny konieczne jest zatrzymanie silnika. Aby transportowac
maszyne w pojezdzie, nalezy zabezpieczy¢ jg tak, aby sie nie przewrdcita, nie zepsuta ani
nie doszto do rozlania paliwa.

1.2 Przepisy w miejscu pracy, uwagi odnosnie ryzyka

Nalezy pracowac tylko w dobrych warunkach oswietleniowych, w spokoju i z jasno okreslonym
planem. Trzeba wykluczy¢ wszelkie ryzyko zagrozen dla stron trzecich poprzez zachowanie
bezpiecznych warunkow pracy. Podczas wiercenia nikt, nawet operator, nie moze wejsc¢ na
teren pracy narzedzia wiertarskiego.

Przed rozpoczeciem prac wiertniczych nalezy okresli¢ doktadne potozenie istniejgcych przewoddéw w
porozumieniu z przedsiebiorstwami uzytecznosci publicznej i/lub operatorami. Miejsca, do ktérych
mogtyby spasc¢ rdzenie wiertnicze, nalezy odpowiednio przykry¢ i zabezpieczyc.

Mozna dotykac narzedzia wiertarskiego i wrzeciona wiertarki tylko przy wytgczonym silniku.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce nalezy przeprowadzac tylko przy wytgczonym silniku.

1.3 Konserwacja i naprawa

Mozna przeprowadzac tylko takie prace konserwacyjne i naprawcze, ktore zostaty opisane w
niniejszej instrukcji obstugi. Inne prace naprawcze majg by¢ wykonywane przez autoryzowang
firme serwisowg. Do prac naprawczych mogg by¢ uzywane tylko oryginalne czesci zamienne.

Nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikacji w silniku wiertarki, poniewaz moze to

zagrazac bezpieczenstwu uzytkownika. Z zatozenia prace konserwacyjne i naprawcze

moga by¢ dokonywane tylko przy wytgczonym silniku!
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2 Dane techniczne i wyposazenie

2.1 Dane techniczne maszyny

CDP 350/300

CDP 300/ 350 KP_MAN_PL

Typ 300 350
Skok (mm) 410 410

Posuw Reczny Reczny
Regulacja pierscieni Az do 45° Az do 45°
Waga z silnikiem (kg) 53 57
Dtugos¢ (mm) 650 650
Szerokos¢ (mm) 420 440
Wysokos¢ (mm) 1050 1050

Obszar wiercenia (mm) 3110-02290 3110-0354

Pojedynczy silnik Solo by Alko

THERMAL- Dwusuwowy pojedynczy

Silnik cylinder

Objetos¢ skokowa (cm?) 54.2
Otwor (mm) 45
Skok ttoka (mm) 34
Moc kW (PS) 2.3
Maksymalna predkos¢ silnika (min-1) 11200 + 300
Waga z przekfadnig (kg) 20

Poziom cisnienia Lpeq

92 dB(A) zgodnie z EN ISO 11201

Poziom ci$nienia akustycznego Lweq

103 dB(A) zgodnie z EN I1SO 3744

Wspotczynnik wibracji

2,1 m/s? zgodnie z | EN 12096

Predkos¢ zwalniania sprzegta (min-1)
|

6500
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Przektadnia

Przetozenie skrzyni biegow
(wspotczynnik) 1/25

Pojemnos$¢ zbiornika na olej (L) 0.9 (900)

Uktad zaptonowy (elektroniczna kontrola predkosci)

Zasada dziatania Zapton elektroniczny
Swieca BOSCH WSR6F (anty-interferencja)
Odlegtosc elektrody (mm) 0.5

Zaopatrzenie w paliwo

Gaznik membranowy z pozycjg z zaptonnikiem
Gaznik i zintegrowang pompg paliwa.

Filtr powietrza Materiatowy

Pojemnosc¢ zbiornika na paliwo
(L(cm?))  _ 0.7(700)

Mieszanka

1:50 = 1 objetos¢ oleju + 50 objetosci
Synteza oleju silnikowego 2T benzyny

Wiecej informacji na temat silnika termicznego Solo By Alko mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi silnika dotgczonej do maszyny.

2.2 Wyposazenie dodatkowe maszyny

Pasek z pierscieniami o dtugosci 2,1 m, grzechotka, trzpien
Bolec uziemiajgcy x2

Przewdd odprowadzajgcy 3,3 m

Zbiornik na wode pod cisnieniem 10L z wezem

Potgczenie kotnierzowe 3-otworowe

Zestaw narzedzi

Podrecznik

Lista czesci zamiennych

2.3 Wyposazenie opcjonalne

| \ |
1 T T

Ptyta nozna CDP 350

(od pobieranie probek rdzenia)
10
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Kody artykutowe wyposazenia znajdujg sie w katalogu NORTON CLIPPER.

W przypadku stosowania akcesoriow niezatwierdzonych lub niezgodnych z zaleceniami NORTON
CLIPPER, producent w zadnym wypadku nie ponosi za to odpowiedzialno$ci. W katalogu
narzedzi diamentowych NORTON CLIPPER znajdg Panstwo wybdér narzedzi dostosowanych do

potrzeb maszyny.

3 Opis maszyny

3.1 Projekt

1) Rama

2) Suwak
3) Prowadnica suwaka
4)  Sruba bezstopniowa

5) Ptyta podnoszgca

6) Uchwyt gazowy

9)
10)
11)

12)

10

Rama boczna
Reduktor

Korba

Silnik dwusuwowy
Waz do wody

Podtgczenie
11
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3.2 Opis funkcjonalny

CDP300 / 350 z silnikiem termicznym to poreczna i lekka maszyna, mozliwa do stosowana
nawet w najbardziej niewygodnych miejscach. Wiertarka rdzeniowa CDP300 / 350 z silnikiem
termicznym Alko stuzy do wiercenia rdzeni o Srednicach odpowiednio do & 300 i @ 350 mm,
zaréwno w branzy rur betonowych jak i w oczyszczalniach sciekdw w celu tworzenia potgczen.
Dzieki silnikowi termicznemu maszyna jest niezalezna od wszelkich zrodet energii i moze byc
uruchamiana autonomicznie.

W celu korzystania z silnika termicznego w zamknietych przestrzeniach, do maszyny
dotgczono waz odprowadzajgcy spaliny z miejsca pracy.

Thumik i waz sg wyposazone w zabezpieczenie przed poparzeniami.

Zdejmowany uchwyt do sterowania silnikiem (6) musi by¢ recznie operowany i mozna go

W sposob prawidtowy umiescic¢ po lewej lub po prawej stronie z przodu maszyny.

Opcjonalnie, mozna przymocowac¢ reduktor (8) do przytgcza kotnierzowego z 3 otworami lub do
przytgcza z gwintem zewnetrznym. Uproszczono montaz narzedzia poprzez zastosowanie
potgczenia kotnierzowego, natomiast demontazu, w szczegdlnosci w przypadku zablokowania
sie narzedzia, mozna dokonac w prosty sposob poprzez usuniecie 3 sSrub mocujgcych wiertto
diamentowe.

Doptyw wody chtodzgcej do urzadzenia jest zapewniany albo przez zbiornik wody pod
ciSnieniem, albo przez podtgczenie z obiegu wody pod cisnieniem. Waz wodny nalezy
przytgczy¢ do przytgcza wody. W ten sposob woda jest doprowadzana bezposrednio do wiertta
przez reduktor i zapewnia jego chtodzenie oraz oczyszcza z ptuczki po wierceniu rdzeniowym.
Suwak (2) jest wsuwany na podwaojnej kolumnie za pomocg preta gwintowanego (4) z gwintem
trapezowym. Posuw korby (9) zapewnia regularny i staty ruch wézka na kolumnie.

Posuw odbywa sie recznie za pomocg korby, ktora uruchamia drgzek gwintowany. Napedzac
mozna w 2 roznych punktach reduktora wstepnego.

Podwozie (1) maszyny jest specjalnie przystosowane do przytwierdzania na rurach o réznych
Srednicach. Rama boczna maszyny jest fabrycznie montowana po lewej stronie, ale mozna jg
takze odwroci¢ do gory nogami w celu montazu po prawej stronie. Rama jest przeznaczona
do optymalnego osadzenia maszyny w pozycji lezgcej bocznej.

Wiertarka rdzeniowa CDP300 / 350 oferuje mozliwo$¢ regulacji kata nachylenia otworow 90° i
45°. Aby to zrobi¢, wystarczy odkrecic kilka srub i umiesci¢ rame w pozadanej pozycji. Maszyna
moze by¢ rowniez mocowana za pomocg pasow lub kotkow rozporowych dostarczanych wraz z
montazem. Liczne wyposazenie dodatkowe pozwala na wszechstronne zastosowanie maszyny.
Transport maszyny ufatwia jej zwarta konstrukcja. Silnik i jego reduktor mozna tatwo
zdemontowac do transportu. Hak do podnoszenia (5) moze by¢ uzywany do obstugi wiertarki
rdzeniowej CDP300 / 350 za pomocg dzwigu lub innego urzgdzenia podnoszgcego.
Pozycjonowanie znajduje sie za kolumng prowadzacg lub po lewej bgdz po prawej stronie
maszyny.

Polecamy narzedzia diamentowe NORTON CLIPPER do pracy z maszyna.

12
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4 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

W instrukcji obstugi, w szczegolnosci dla punktéw o duzym znaczeniu, stosowane
sg nastepujgce symbole bezpieczenstwa:
Wazne tresci w dokumencie sg pisane pogrubiong czcionkg i kursywg lub znajdujg sie w

szarym polu tekstowym.

Informacja / Wazne: Tresci w polu tekstowym zawierajg wazne informacje.

Ostrzezenie: Zawiera instrukcje, ktére nalezy scisle przestrzegaé, zeby
uniknac jakichkolwiek szkdd dla uzytkownika czy dla maszyny!

4.1 Uzytkowanie zgodnie z przepisami

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z aktualnym stanem techniki i z przyjetymi przepisami
bezpieczenstwa. Korzystanie z urzgdzenia moze jednak wigzac sie z ryzykiem odniesienia
obrazen ciata przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz uszkodzenia maszyny lub innej wtasnosci.
Maszyny nalezy uzywac tylko wtedy, gdy jest ona w nienagannym stanie technicznym i w zgodzie
Z jej przeznaczeniem, przestrzegajgc instrukcji obstugi, majgc na uwadze bezpieczenstwo i bedac
Swiadomym ryzyka! W szczegdlnosci nalezy wyeliminowac¢ kazdg awarie (lub doprowadzi¢ do jej
wyeliminowania), ktéra moze naruszy¢ wymogi bezpieczenstwal

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do wiercenia betonu, betonu zbrojonego i do uzytku w
pracach murarskich. Inne zastosowanie lub zastosowanie wykraczajgce poza zakres dozwolony, jak
np. do obrobki drewna, nie moze by¢ uznane za uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem.

Spotka SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A. zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody, ktore
mogtyby wynikngc¢ z takiego uzytkowania i uzytkownik ponosi wtedy wytgczne ryzyko. Maszyna
moze by¢ uzywana tylko z silnikami NORTON CLIPPER. Nalezy przestrzegac¢ zalecen zawartych
w niniejszej ulotce. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie
instrukcji serwisowej oraz dostosowanie sie do warunkow przeglgddéw i konserwacii.

Ostrzezenie: Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczgce obstugi maszyny!

4.2 Warunki uzytkowania

Zakres zastosowania maszyny moze zostac rozszerzony poprzez dodanie wariantow. Poniewaz
przystosowanie maszyny do spetnienia tych wariantdéw jest stosunkowo proste, operator moze
to zrobi¢ samodzielnie.

Wszelkie zmiany w maszynie, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo podczas jej uzytkowania
i ktore nie sg czescig wyposazenia dodatkowego, nie mogg by¢ wykonywane bez zgody NORTON
CLIPPER!

EE Informacja: Nalezy przeczytac i przestrzegac instrukcji dla
wyposazenia dodatkowego!
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4.3 Wymagane srodki

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu pracy i znajdowac sie w

tatwo dostepnym miejscu (np. w przeznaczonym do tego celu pudetku)!

Oprocz instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogolnych wymogow ustawowych i innych
obowigzkowych przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska

oraz odpowiednio poinstruowac¢ stosowny personel!

Obowigzki te mogg dotyczyé¢ np. obchodzenia sie z materiatami niebezpiecznymi, konserwacji
/ noszenia odziezy ochronnej oraz przepiséw ruchu drogowego.

Nalezy przestrzegac catej instrukcji obstugi wraz z instrukcjami odnosnie obowigzku
monitorowania i raportowania w celu uwzglednienia specyfiki operaciji, takiej jak organizacja lub
przeptyw pracy i personelu. Personel odpowiedzialny za obstuge maszyny musi przed
rozpoczeciem pracy przeczytac instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat "Instrukcje
bezpieczenstwa". Po rozpoczeciu pracy bedzie juz na to za pézno. Dotyczy to przede
wszystkim personelu, ktéry sporadycznie pracuje przy maszynie, np. podczas montazu lub
konserwacji. Nalezy zadbac o to, zeby przynajmniej od czasu do czasu upewnic sie, czy
personel pracuje zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa, jest Swiadomy zagrozen oraz
przestrzega zalecen zawartych w instrukcji obstugi!

Zakazane jest, zeby osoby pracujgce przy maszynie miaty niezwigzane dtugie wtosy, nosity
luzne ubrania i bizuterie, w tym pierscionki. Mogg one zahaczy¢ sie lub zosta¢ schwycone przez
maszyne i tym samym doprowadzi¢ do urazu uzytkownika.

W razie potrzeby lub zgodnie z wymogami nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej.
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa uzytkownik musi nosic¢ odziez i
zabezpieczenia dla wtasnego bezpieczenstwa (np. okulary, ochrone stuchu, buty ochronne,
odpowiednio przystosowang odziez ochronng). Nalezy przestrzega¢ wskazowek

dotyczgcych zapobiegania wypadkom!

Srodki ochrony osobistej powinny sktadaé sie z nastepujacych czesci:

1) Kask bezpieczenstwa z ochrong stuchu
2) Ostona lub okulary

3)  Port maski

4)  Rekawice

5)  0Odziez ochronna

6)  Obuwie ochronne
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Nalezy przestrzegac wszystkich ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa i zagrozen
umieszczonych na maszynie! Nalezy upewnic sie, ze wszystkie znaki ostrzegawcze
znajdujgce sie przy maszynie sg zawsze kompletne i czytelne!

Jesli praca maszyny ulegnie zmianie lub jej dziatanie wptynie na bezpieczenstwo, nalezy
niezwtocznie wytgczy¢ maszyne i powiadomic o tym fakcie odpowiednig osobe lub

stanowisko pracy!

Bez zgody dostawcy nie nalezy przeprowadzaé zadnych przymiarek do modyfikacji lub montazu
dodatkowych elementéw na maszynie, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo. Dotyczy to
rowniez montazu i regulacji urzadzen zabezpieczajgcych i zawordw, jak réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Uszkodzone czesci lub podzespoty maszyny muszg by¢ natychmiast wymienione! Nalezy
korzystac tylko z oryginalnych czeéci! Czesci i narzedzia muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg
techniczng okreslong przez NORTON CLIPPER! Naprawy muszg by¢ wykonywane w
specjalnie do tego celu wyposazonym warsztacie i przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel!

Nalezy przeprowadzac okresowe kontrole / przeglady zgodnie z czestotliwoscig zalecang

lub wymagang przez instrukcje obstugi!

Personel nalezy powiadomic o lokalizacji gasnic i udostepnic instrukcje obstugi! Nalezy dbac¢

o przepustowos$¢ drég przeciwpozarowych i o dostep do alarmu przeciwpozarowego!

4.4 Wybor personelu

Prace na maszynie / z maszyng mogg by¢ wykonywane tylko przez osoby zaufane.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego wieku wymaganego przez prawo!

Nalezy korzystac tylko z przeszkolonego personelu oraz jasno okresli¢ umiejetnosci personelu
w zakresie obstugi, instalacji, konserwacji i naprawy! NORTON CLIPPER jest w stanie poméc w
takim szkoleniu. Nalezy upewni¢ sie, czy tylko personel odpowiedzialny za te operacje pracuje
na maszynie / z maszyng!

Nalezy ustali¢ odpowiedzialnos¢ operatora maszyny - takze w odniesieniu do ustawowych
przepisow ruchu drogowego - i upowazni¢ go do odmowy wykonania polecenh niezgodnych z
przepisami bezpieczenstwa i wydawanymi przez osoby trzecie! Personel odbywajgcy szkolenie,
praktyke zawodowg, staz lub pracujgcy w ramach ogolnie rozumianych dziatan szkoleniowych
moze pracowac na / przy maszynie tylko pod statym nadzorem doswiadczonej osoby!
Uzytkownik maszyny musi by¢ wypoczety, zdrowy i w dobrej kondycji fizycznej. Osoba, ktora ze
wzgledow zdrowotnych nie moze wykonywac¢ meczgcych prac, powinna skonsultowac¢ temat ze
swoim lekarzem i zapytac, czy moze pracowac przy urzgdzeniu z napedem silnikowym.
Zabrania sie pracy z maszyng po spozyciu alkoholu lub narkotykéw czy po zazyciu lekow, ktére
mogq ograniczac zdolnos¢ do reagowania. Prace przy instalacjach elektrycznych,
pneumatycznych, termicznych lub hydraulicznych mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowany personel lub pod nadzorem osoby wykwalifikowanej zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami!

Ostrzezenie: Dotyczy tylko 0séb z rozrusznikiem serca: uktad zaptonowy maszyny
generuje pole elektromagnetyczne o niskim natezeniu. Nie mozna wykluczy¢ jakiegos
wptywu na rozruszniki serca. W celu unikniecia zagrozen dla zdrowia, Norton Clipper

zaleca, zeby osoby z rozrusznikiem skonsultowaty sytuacje z lekarzem i z
producentem rozrusznika.
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4.5 Instrukcje bezpieczenstwa dla pewnych etapow pracy

Przed rozruchem:

Nalezy unika¢ wszelkich prac, ktore mogtyby zagrazac bezpieczenstwu! Przed

rozpoczeciem obstugi nalezy zapoznac¢ sie z warunkami w miejscu pracy!

Warunki te obejmujg na przyktad przeszkody wystepujgce w obszarze pracy i ruchu drogowego,
opor podtoza i niezbedne urzadzenia ochronne ustawione miedzy miejscem pracy a drogg
publiczng! Nalezy podjg¢ dziatania, ktore zagwarantujg, ze maszyna bedzie pracowac

wytgcznie w sposob bezpieczny i sprawny!

Maszyne nalezy uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i

ochronne, jak np. zdejmowane ostony itp. znajdujg sie na swojej pozycji i sg sprawne!

Nalezy przestrzegac technicznych przepisdéw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przynajmniej raz na zmiane nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem uszkodzen i wad widocznych
gotym okiem! Nalezy niezwtocznie zgtasza¢ wszelkie zmiany (w tym zmiany w zachowaniu w
miejscu pracy) do odpowiedniej osoby / odpowiedniego stanowiska!

W przypadku awarii maszyny nalezy jg natychmiast zatrzymac i zablokowac! Dostep

powinien by¢ natychmiast utrudniony!

Operator musi zadba¢ o odpowiednie swobodne pole widzenia na swoim stanowisku pracy,

tak aby w kazdej chwili mogt interweniowac w proces pracy.

Nalezy korzysta¢ z maszyny tylko z uzyciem wody, zeby unikng¢ tworzenia sie szkodliwego

dla zdrowia pytu i wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia.

Podczas uruchamiania i wytgczania nalezy pilnowac wskaznikéw kontrolnych, zgodnie

z instrukcjg obstugi!

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze w jej otoczeniu nikt nie jest zagrozony.
Dzieci i osoby nieupowaznione nalezy trzymac z dala od miejsca pracy.

Srodki ochrony przed hatasem muszg znajdowaé sie przy maszynie podczas jej dziatania, a
operator i osoby obecne przy stanowisku pracy muszg nosi¢ niezbedne srodki ochrony
przed hatasem!

Nalezy dbac¢ o to, zeby trzymac sie z dala od rowow i nasypow! Nie mozna wykonywac prac,
gdy maszyna nie znajduje sie w bezpiecznej pozycji roboczej! Miejsce pracy musi by¢ czyste i
uporzadkowane! Nieporzadek zwieksza ryzyko wypadkow! Nie nalezy pracowac, kiedy jest sie
zmeczonym. Nalezy by¢ skoncentrowanym na swojej pracy.

Uwaga na potkniecia! Zawsze nalezy catkowicie rozwing¢ kable przedtuzajgce i rolki do wezy.
Po montazu nie wolno zostawiaC narzedzi, jak klucze na maszynie.

Wiertta diamentowe muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg NORTON CLIPPER. Uszkodzone
narzedzia nalezy natychmiast wymontowac i wymienic. Nalezy sprawdzic, czy obszar pracy

nie naktada sie z przewodami elektrycznymi, wodnymi lub gazowymi!

Wazne: Nalezy korzystaé z maszyny tylko z uzyciem wody, zeby unikng¢ tworzenia

sie szkodliwego dla zdrowia pytu i wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia.

Podczas rozruchu
Nalezy doktadnie przymocowac wiertto i sprawdzi¢ je podczas wiercenia!
Nie nalezy nigdy dotyka¢ czesci ruchomych, w szczegdlnosci wiertta i watu napedowego!

Po rozruchu
Przed opuszczeniem obszaru roboczego nalezy upewnic¢ sie, czy nie mozna przypadkowo
wigczy¢ maszyny!
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4.6 Konserwacjai prace specjalne przy maszynie

Czynnosci nastawcze, konserwacyjne i kontrolne przewidziane w instrukcji obstugi nalezy
przeprowadzac zgodnie z terminami podanymi w instrukcji obstugi oraz informacjami

dotyczacymi wymiany czesci / wyposazenia! Tylko wykwalifikowany personel moze wykonywac

te prace. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac specjalnych lub konserwacyjnych nalezy
poinformowac personel odpowiedzialny za obstuge maszyny! Nalezy wyznaczy¢ osobe
odpowiedzialng za nadzor!

Przy wszystkich pracach zwigzanych z obstuga, dostosowaniem do produkcji lub regulacjg
maszyny i jej urzgdzen zabezpieczajgcych oraz z konserwacjg, przeglgdami i naprawami,

nalezy przestrzegac¢ procedur wigczania i wytgczania zgodnie z instrukcjg obstugi i konserwac;ji!

W razie potrzeby nalezy zabezpieczy¢ gtowny obszar roboczy!

Konserwacja i naprawy mogg by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy maszyna jest ustawiona na
rownym podtozu, ktore bedzie w stanie jg utrzymac i mozliwe bedzie jej zabezpieczenie tak, zeby
sama nie mogta sie stoczy¢ ani podlega¢ nadmiernej presji! Jesli maszyna zostata catkowicie
wylgczona w zwigzku z pracami konserwacyjnymi lub naprawczymi, musi by¢ zabezpieczona przed
niezamierzonym ponownym uruchomieniem.

Poszczegolne czesci i duze uktady, ktére majg by¢ wymienione, muszg by¢ bezpiecznie przypiete
do podnosnikow i zabezpieczone. Nalezy korzystac tylko z odpowiednich podnosnikow w
nienagannym stanie technicznym, a takze z wyposazenia do zawieszania tadunku o odpowiednim
udzwigu. Nie nalezy przebywac ani pracowaé pod zawieszonymi tadunkami! Mocowanie zawiesi
tadunkow i obstuga dzwigu moze by¢ przeprowadzana tylko przez doswiadczony personel!

Osoba wspierajgca musi znajdowac sie w obszarze widocznos$ci kierowcy lub musi by¢ w stanie
komunikowac sie z nim werbalnie.

Do wszystkich prac montazowych prowadzonych wyzej niz na wysokosci cztowieka, nalezy
korzystac ze wszystkich przewidzianych do tego celu mechanizmow i podestow lub innych
urzgdzen spetniajgcych przepisy bezpieczenstwa. Nie nalezy korzystac¢ z czesci maszyn

jako srodkéw do uzyskania dostepu! Podczas wykonywania prac konserwacyjnych na duzej
wysokosci nalezy nosi¢ uprzgz chronigcg przed upadkiem!

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy oczysci¢ maszyne, a w
szczegolnosci przytgcza i sworznie, oraz usungé resztki oleju, paliwa i sSrodkéw czyszczacych! Nie
nalezy uzywac agresywnych srodkow czyszczgcych! Nalezy stosowac niestrzepigce sie sciereczki!
Przed czyszczeniem maszyny strumieniem wody lub pary wodnej (myjnia wysokocisnieniowa) lub
innymi Srodkami czyszczgcymi, nalezy zakry¢ i zaklei¢ wszystkie otwory, ktére ze wzgledow
bezpieczenstwa i/lub eksploatacji muszg by¢ zabezpieczone przed przedostaniem sie wody, pary
wodnej lub srodkow czyszczgcych. Do czyszczenia tej maszyny nie nalezy uzywac myjki
wysokocisnieniowej. Silny strumien wody moze uszkodzi¢ niektdre czesci maszyny. Po
czyszczeniu usung¢ ostony / kleje ochronne!

Po wyczyszczeniu nalezy sprawdzic, czy potgczenia nie sg poluzowane i czy nie ma

uszkodzen spowodowanych tarciem lub zuzyciem sie czesci! Nalezy natychmiast usung¢

wszelkie znalezione usterki! Luzne potgczenia srubowe nalezy dokreci¢ po zakohczeniu
konserwacji i napraw.

Konieczny jest demontaz urzgdzenh zabezpieczajgcych, stuzgcych do montazu, konserwaciji lub
usuwania usterek. Te urzgdzenia nalezy naprawic i sprawdzi¢, gdy tylko prace konserwacyjne i
naprawy zostang zakonczone. Utylizacje materiatdw eksploatacyjnych i czesci zamiennych

nalezy prowadzi¢ w sposob bezpieczny i nie zanieczyszczajacy srodowiska naturalnego!
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4.7 Gazy, pyly, parowanie, dym

Nalezy stosowac silniki spalinowe w nalezycie wentylowanych pomieszczeniach! Przed
rozruchem w zamknietej przestrzeni nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i usung¢ spaliny
za pomocg rury odprowadzajgcej dostarczonej wraz z maszyng.

Prace spawalnicze, ciecie ptomieniowe lub szlifowanie mogg by¢ wykonywane z uzyciem tej
maszyny tylko po uzyskaniu wyraznej zgody (ze wzgledu na ryzyko pozaru lub wybuchu)!

Przed przystgpieniem do prac spawalniczych, ciecia ptomieniowego lub szlifowania nalezy
usung¢ pyty i materiaty tatwopalne z maszyny lub jej otoczenia oraz zapewni¢ odpowiednig
wentylacje (niebezpieczenstwo wybuchu)! Aby wykona¢ prace w ograniczonej przestrzeni,
nalezy przestrzegac krajowych przepisow bezpieczenstwa!

Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo smierci w razie wdychania gazéw.

4.8 Hafas

Izolacja akustyczna maszyny musi zabezpieczac operatora podczas pracy! Nalezy nosi¢
przepisowe srodki ochrony osobistej przed wstrzgsem akustycznym! (UVV 29 § 10). Korzystanie
z gto$nych urzadzen silnikowych moze podlegac krajowym lub lokalnym przepisom i
ograniczeniom czasowym, ktorych nalezy przestrzegac.

4.9 Oswietlenie

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku przy swietle dziennym. W przypadku
uzytkowania w stabo oswietlonym lub nieoswietlonym miejscu pracy, obowigzkiem operatora
/ kierownika miejsca pracy jest zapewnienie wtasciwego oswietlenia.

4.10 Transport

Do zatadunku / transportu nalezy stosowac wytgcznie podnosniki przystosowane dla
podnoszonego tadunku! Nalezy wyznaczy¢ pracownika posiadajgcego wymagane kwalifikacje
do wykonywania tych operac;ji!

Maszyna moze by¢ przenoszona tylko zgodnie z instrukcjami (zgodnie z punktami
pozycjonujgcymi i podnoszenia)!

Nalezy korzystaC wytgcznie z odpowiednich srodkéw transportu, ktoére przewozg
wymagany fadunek, a takze prawidlowo zabezpieczy¢ tadunek! W tym celu nalezy
korzystac¢ z punktow kotwiczenia!

Przed zatadunkiem maszyny lub jej elementéw nalezy upewnic sie, ze wszystkie elementy, ktore
mogg mie¢ wplyw na stabilnos¢ lub Srodek ciezkosci, sg zablokowane! Trzeba zgtaszac
wszelkie potencjalne zagrozenia!l

Wiertto diamentowe musi by¢ odtgczone podczas transportu. Nawet gdy maszyna

jest nieruchoma, silnik musi by¢ wytgczony!

Przed ponownym uruchomieniem nalezy zdemontowac elementy, ktore zostaty uzyte do
transportowania! W przypadku nowego transportu nalezy je ponownie zmontowac i

prawidtowo przymocowac! Przed przetransportowaniem maszyny nalezy sprawdzic, czy
wyposazenie dodatkowe jest bezpiecznie przechowywane.

Przy ponownym uruchomieniu nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg! Z urzgdzenia

nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z instrukcjg obstugi.
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Ostrzezenie: Przed transportowaniem nalezy upewnic sie,
czy wszystkie czesci ruchome maszyny sg zablokowane.
Nalezy wymontowa¢ wiertto diamentowe przed
transportem! Nalezy tylko korzystac ze sprzetu
podnoszacego stosownego do fadunku. Nalezy tylko
podnosi¢ maszyne z uzyciem oczek do podnoszenia.

4.11 Przechowywanie

Maszyne nalezy umiesci¢ w suchym, dobrze wentylowanym miejscu, niedostepnym dla osob
nieupowaznionych. W przypadku dtuzszego przechowywania (w okresie zimowym) nalezy jg
doktadnie wyczysci¢ i zastosowac odpowiednie zabezpieczenie antykorozyjne.

Uwaga: Nalezy umiesci¢ niezamontowane wiertta w suchym, dobrze
wentylowanym miejscu, niedostepnym dla osob nieupowaznionych.

Wiertta o matej srednicy nalezy przechowywac tylko w pozycji lezgcej, a wiertta o duzej

Srednicy tylko w pozycji stojgcej (nie nalezy ich niczym przykrywac).

4.12 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

Maszyna Mierzona wartos¢ emisji Niepewnos¢ K Uzywane narzedzie
Model / kod drgan w m/s: m/s: Model / kod
CDP 350 KP
70184601369 DRILL ROBO

<2.5 0.5 FORSHEDA @ 20
CDP 300 KP 701846 12956
70184601368

Wartos¢ drgan nie przekracza 2.5 m/ s.

Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang w normie EN 12148.
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Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci moga sie rézni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z:

> Przetwarzanymi materiatami

> Zuzyciem maszyny

> Brakiem konserwacji

> Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

o Ztym stanem narzedzia

> Niewyspecjalizowanym operatorem.

Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z wtasciwym
doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem ragk nalezy wzig¢ pod uwage efektywne
wykorzystanie mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie, ze
efektywny czas wykorzystania stanowi okoto 50% ogolnego czasu pracy. Trzeba
oczywiscie uwzgledni¢ przerwy, uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na
przetransportowanie maszyny, montaz tarczy...

4.13 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN I1SO 3744.

Maszyna Dzwiek Niepewnosé¢ K Poziom mocy Niepewnosé¢ K
Model / kod Poziom (Poziom akustycznej (Poziom mocy
natezenia natezenia Lweq akustycznej)
Lpeq dzwieku) NF EN ISO 3744 Lweq
EN ISO Lpeq NF EN ISO 3744
11201 ENI1SO 11201
CDP 350 KP
70184601369
92 dB(A) 2.5 dB(A) 103 dB(A) 4 dB(A)
CDP 300 KP
70184601368

Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang w normie EN 12418.

Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z:

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwaciji

Zastosowaniem niewfasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnosci operatora

| tak dalej...

VVVVVYY

Mierzone wartosci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie z opisem

w instrukcji.
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5 Rozruch

5.1 Weryfikacja przy dostawie

Nalezy wyja¢ opakowanie z transportu i umiesci¢ maszyne na ptaskiej i stabilnej powierzchni.
Opakowania nalezy poddawac recyklingowi, zgodnie z przepisami dotyczgcymi ochrony
srodowiska. Poniewaz maszyna jest dostarczana w petni zmontowana, wystarczy sprawdzic
czy jest kompletna przed uzyciem.

Petna lista komponentow znajduje sie w rozdziale "Dane techniczne i wyposazenie dodatkowe".

5.2 Przymocowanie maszyny

5.2.1 Z uzyciem punktéw kotwiczgcych

e

Maszyne nalezy umiesci¢ na ziemi, prostopadle do osi rury, zamocowac jg za pomocg
dwoch punktow kotwiczgcych, tak aby podstawa dobrze przylegata do rury z jej
dwoma punktami podparcia (efekt centrowania).

W celu zapewnienia lepszej stabilnosci i wlasciwego kata nachylenia, maszyne mozna

zaklinowac¢ deskg z przodu lub z tytu.
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5.2.2 Z uzyciem paskow do rur przezroczystych

Koncowke paska nalezy przymocowac z

boku maszyny za pomocg szekli.

Drugi koniec paska nalezy przetozy¢ pod wezem
(nalezy uwazac, aby go nie skrecic).

Nastepnie nalezy zamocowac zapadke po
drugiej stronie maszyny za pomocg sworznia.
Trzeba przeciggng¢ pasek przez otwér zapadki

i rozciggnagc¢ go.

Otwieranie zapadki: Nalezy ponownie
zamontowac uchwyt blokujgcy.
Nastepnie mozna zdjg¢ pasek.

Gdy bezposrednie mocowanie do podioza
z punktami kotwiczenia nie jest mozliwe ze
wzgledu na warunki panujgce na miejscu:

Nalezy wsung¢ 1 lub 2 punkty za rure i
zawiesiC urzgdzenie za pomocg paska.

Podczas wiercenia nalezy
ustabilizowa¢ maszyne poprzez
napieranie na podstawe lub podpore.
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5.3 Dopftyw wody

Wazne: Nalezy korzystac tylko z doptywem wody, zeby unikngc¢ tworzenia
sie szkodliwego dla zdrowia pytu i wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia.

' Ostrzezenie: Nigdy nie nalezy korzystac z narzedzi do prébkowania wody przy wierceniu

na sucho! Nalezy zawsze zadbaé o doptyw wody. Powierzchnia kotnierzy musi byc...

Ostrzezenie: Nalezy tylko korzystac z czystej wody bez zanieczyszczen czy kruszywal!
Nie nalezy stosowac stonej wody!

Woda przy narzedziu tngcym stuzy do jego schtodzenia | odprowadzenia osadu wiertniczego.
5.3.1 Ze zbiornikiem na wode pod cisnieniem
Gdy zbiornik jest nowy, najpierw nalezy podtgczy¢ wgz do zbiornika.

Zamowienie:
Nalezy podnie$¢ czerwony przycisk i usung¢ pozostate cisnienie.
Nalezy odkreci¢ pompe (nacisng¢ na uchwyt i przekreci¢ w lewo).
Nalezy wla¢ okoto 10 litrow wody. Nie nalezy napetniac¢ zbiornika do konca. Pompe
(po prawej) nalezy wymieniac.
Nalezy zapewnic cisnienie w zbiorniku okoto 2 barow.
Aby zapewnic¢ staty doptyw wody, konieczne jest posiadanie minimalnego cisnienia 0,5 bara.

Podtaczenie do wiertarki rdzeniowe;j
Zbiornik jest potgczony wezem z ekspresowym podtgczeniem do silnika wiertarki. llos¢ wody
jest regulowana za pomocg kranu.

Odtaczanie szybkiego potaczenia
Aby roztgczy¢, nalezy wywrzeé nacisk na przytgcze i usungé pierscien zewnetrzny.
Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa dotyczgcych zbiornika.

Wymogi bezpieczenstwa

Kontrola zaworu bezpieczenstwa: zawdr bezpieczenstwa dziata prawidtowo, gdy jest uruchamiany
przy cisnieniu 6 barow. Nalezy natychmiast wymieni¢ uszkodzony zbiornik (w wyniku pekniecia
lub uderzenia). Naprawy zbiornika nie sg dopuszczalne! Nie nalezy go naraza¢ na dziatanie wody
pod cisnieniem przez zbyt dtug czas. Trzeba chronic¢ zbiornik przed zamarznieciem.

DE Uwaga: Nalezy przeczytac i przestrzegaé instrukcje obstugi zbiornika wody

pod ci$nienienim!

5.3.2 Przez wodociagi
Mozna podtgczy¢ wodociggi do maszyny za pomocg weza. Doptyw wody mozna regulowac
za pomocg kranu wiertta rdzeniowego.
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5.4 Regulacja kata

Fabrycznie maszyna jest ustawiona w pozycji wiertta 90°. Aby dokonac regulacji
nachylenia, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura:

R b i fab . Rama boczna obrécona 180°
ama boczna w pozycji fabryczne;j Bozyelila5?

Nalezy zdjg¢ rame podtogowa (poz. 3) i sruby (poz. 1, 2, 4)
Nalezy obroci¢ rame podtogowg (poz. 3) i rame (poz. 5) o
180°. Trzeba zamontowaé sruby ramy podtogowej (3)
Trzeba zamontowac sruby ramy (poz.1, 2)

Trzeba zamontowac srube (poz. 4)
Nalezy dokreci¢ wszystkie sruby (poz. 1, 2, 3, 4).

5.5 Wiertto

Wiertta muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg Norton Clipper.

Nalezy stosowac wiertta diamentowe przystosowane do przecinanych materiatow i warunkéw
uzytkowania! W przypadku niewtasciwego uzytkowania maszyny lub przy uzyciu nieodpowiednich
narzedzi, wykluczona jest odpowiedzialnos¢ producenta za wszelkie uszkodzenia lub wypadki.
Wiertta uzywane w maszynie muszg by¢ dostosowane do maksymalnych predkosci obrotowych
maszyny. W przypadku maszyn o zmiennej predkosci obrotowej, narzedzia muszg by¢
dostosowane do maksymalnej predkosci obrotowej maszyny, niezaleznie od & narzedzia. Nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw narzedzia w stosunku do maszyny! Nalezy sprawdzi¢ mocowania i
ustawienie narzedzia, a uszkodzone muszg by¢ natychmiast wymontowane! Przed montazem lub
wymiang narzedzia nalezy wytgczyc¢ silnik maszyny. Po zamontowaniu wiertta nalezy wyjac
wszystkie inne narzedzia z maszyny.

Wazne: Przed zamontowaniem nalezy wyczysci¢ powierzchnie nosne od smaru!
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5.5.1 Ze z1gczkg 1“1/4 UNC

Wazne: gwinty mocowan muszg by¢ czyste!

Nalezy zamontowac ztgczke UNC na przektadni. Ztgczke trzeba wsungc¢ na wrzeciono przektadni w
taki sposdb, aby zeby sie zahaczaly, a nastepnie mozna wkreciC trzpienie zigczki w watek
reduktora. Mozna teraz ponownie zamontowac¢ wozek wiertarski w celu tatwego montazu wiertta do
ztgczki. Podczas montazu wiertta nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:

Najpierw mosiezny pierscien,
Potem pierscien O.

Na koniec wierttfo.

5.5.2 Z kofnierzem 3-otworowym

Wazne: powierzchnia kotnierzy musi by¢ czystal!

Nalezy zamontowac kotnierz 3-otworowy na przektadni. Ztgczke trzeba wsung¢ na wrzeciono
przekfadni w taki sposéb, aby zeby sie zahaczaty, a nastepnie mozna wkrecic trzpienie ztgczki

w watek reduktora. Mozna teraz ponownie zamontowac wozek wiertarski w celu tatwego

montazu wiertta do ztgczki.

Nalezy zamontowac¢ 3 sruby M10 x 20 przez kotnierz w gwintach wiertta za pomocg klucza SW 17.
Podczas tej procedury nalezy trzymac kotnierz za pomocg klucza SW 41.

5.5.3 Montaz wiertta diamentowego
Nalezy upewni¢ sie czy powierzchnie nosne kotnierzy sg czyste. Nalezy zabezpieczy¢

wrzeciono wiertarki, aby umozliwi¢ regularne dokrecanie 3 Srub mocujgcych. W tym celu trzeba
przechyli¢ dzwignie blokujgcg pomiedzy silnikiem a uktadem kot zebatych.

Klucz SW 41
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6 Praca

O9PA00G

Nalezy usungé z miejsca pracy wszystko, co moze przeszkadzac¢ w procesie pracy! Nalezy
zwracac uwage na prawidtowe zamontowanie wiertet! Z wyjgtkiem uzytkownika, zadna
inna osoba nie moze poruszac sie w obszarze wykonywanej pracy.

Ostrzezenie: Nie nalezy nigdy dotyka¢ obracajgcych sie czesci, w szczegdlnosci wiertta
i wrzeciona wiertarki!

Uwaga: Przed pracg nalezy upewnic sie, ze nie ma rury w strefie wiercen!

6.1 Przed uruchomieniem

Nalezy upewnicC sie, ze maszyna jest w nienagannym stanie, zapewniajgcym bezpieczng prace:

Wszystkie czesci muszg by¢ idealnie zamontowane.

Przycisk STOP musi by¢ tatwy do wcisniecia.

Dzwignia uruchamiajgca, blokada spustu przepustnicy i spust przepustnicy muszg swobodnie dziata¢
- spust przepustnicy musi powrdci¢ automatycznie do potozenia jatowego pod wpltywem dziatania
sprezyny. Zaczynajgc od pozycji A dzwigni uruchamiajgcej, dzwignia ta musi powroci¢ do normalnego
potozenia pracy | pod wptywem dziatania jej sprezyny, gdy jednoczesnie wciskany jest spust
przepustnicy.

Nalezy sprawdzi¢ czy docisniety jest styk przewodu zaptonowego na swiecy zaptonowe;j - luzny
kontakt moze spowodowac iskrzenie, co z kolei moze doprowadzi¢ do zaptonu wyciekajgcej
mieszanki paliwowej - niebezpieczenstwo pozaru!
Nie wolno modyfikowac urzgdzen kontrolnych i zabezpieczajgcych.

Zabronione jest korzystanie z maszyny, ktéra nie jest w nienagannym stanie technicznym! Nalezy
zapewnic odzysk wody i szlamu wiertniczego. Osad wiertniczy musi by¢ odzyskany, przefiltrowany
i poddany recyklingowi. Maszyne nalezy zabezpieczac zgodnie z rodzajem zastosowania. Wiertto
z korbg zblizy¢ 5 mm od miejsca, w ktérym ma by¢ wykonane wiercenie.

Wazne: Nalezy zainstalowac rure odprowadzajgcg przy pracy w obszarach

zamknietych lub obnizonych (wykopy)!
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6.2 Rozpoczecie wiercenia

Wazne: Trzeba przestrzegac zapisow poprzednich punktéw, szczegdlnie w
aspektach odnoszacych sie do bezpieczenstwal!

Ostrzezenie: Maszyne mozna transportowac lub przesuwac tylko przy
wytgczonym silniku! Dotyczy to tez mniejszych przesunie¢ w wykopach!

' Ostrzezenie: Nalezy nosi¢ $rodki ochrony osobistej odpowiednie do
wykonywanej pracy.

Ostrzezenie: Nie nalezy nigdy dotykaé obracajgcych sie czesci, w szczegdlnosci wiertta i
wrzeciona wiertarki!

Nalezy trzymaé maszyne z dala od osob trzecich, operator zas powinien umiejscowic sie z tytu lub z
lewej albo prawej strony maszyny. Nalezy wtgczy¢ doptyw wody zgodnie z opisem w rozdziale
"Doptyw wody". Wiertto powinno znajdowac sie okoto 5 mm nad powierzchnig, ktéra ma byc¢
wiercona. Nalezy uruchomic silnik zgodnie z opisem w poprzednim rozdziale. Mozna teraz
rozpoczgc¢ wiercenie rdzeniowe z odmierzonym posuwem. Nalezy delikatnie obracac korbe
posuwowg, aby rozpoczg¢ wiercenie rdzeniowe. Po wbiciu sie nalezy utrzymac staty nacisk wwiertu
zgodny z wymogami danego materiatu przewiercanego. Posuw musi by¢ dostosowany do
przecinanego materiatu!

Przewijanie do przodu — Przecigzony silnik!

Posuw zbyt staby — Zamrozone czesci!

6.3 Zakonczenie wiercenia

Nalezy przekreci¢ korbe w odwrotng strone, aby usungé wiertto z otworu. Jak tylko wiertto
zostanie wyjete z otworu rdzeniowego, nalezy zatrzymac silnik.

Aby zatrzymac silnik:
Trzeba nacisngc¢ przycisk STOP.
Silnik sie wtedy zatrzyma.
Mozna teraz puscic przycisk STOP.
Przycisk STOP wraca do pozycji wyjsciowej dzieki sprezynie.

Nalezy zamkng¢ doptyw wody. Jesli nie jest planowane dalsze wiercenie, nalezy wyjgc¢ wiertto.
Operacje czyszczenia i konserwacji nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z rozdziatem "Konserwacja

I naprawy".
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6.4 Wymiana wiertla diamentowego

Wiertto musi by¢ wymienione, kiedy:
wiertta sg catkowicie zuzyte,
sktad materiatu, ktéry ma by¢ przecinany, jest inny,
wiertto jest przystoniete i nie obraca sie,
diamentowe segmenty sg potamane lub zuzyte.

Aby zamontowac nowe wiertto nalezy postepowac zgodnie z opisem w sekcji 4.7
"Wiertta diamentowe".

7 Konserwacjai naprawy

Ostrzezenie: Wszystkie prace czyszczgce i naprawcze nalezy przeprowadzac

przy wytgczonym silniku!

W zaleznosci od cyklu pracy, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce prace konserwacyjne. Czesci
zuzywalne nalezy sprawdzi¢, a w razie potrzeby, dokonac¢ niezbednych regulacji lub wymienic
uszkodzone czesci. W przypadku silnikow cieplnych nalezy przeprowadzi¢ konserwacje
zalecang przez producenta silnika.
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Cata maszyna Kontrola X X X
Wyczysci¢ X
Wat gwintowany Nasmarowac X
Kolumna prowadnicy Nasmarowac X
Wiertfa Kontrola X X X
Sprawdzenie mocowan X
Naprawa X

7.1 Rdzen wiertniczy

Po zakonczeniu wiercenia nalezy oczysci¢ maszyne i sprawdzic jej rozne funkcje. Naprawy
nalezy wykonywac natychmiast. (Czesci, ktére majg zosta¢ wymienione, mozna znalez¢ na liscie
czesci zamiennych). Nalezy lekko przesmarowac kolumne prowadzgcgy.
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7.2 Wiertto

Po zakonczeniu operacji wiercenia nalezy doktadnie sprawdzi¢ wiertto w nastepujgcych
punktach: Pekniecia segmentow lub fragmentow segmentéw, rozerwanie segmentow,
deformacje wiertta, zuzycie.

W razie zauwazenia btedow narzedzie powinno zosta¢ oddane do naprawy.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ czysto$¢ potaczenia Srubowego.

Tepe wiertto musi by¢ ponownie naostrzone (patrz akcesoria: Ptyta ostrzgca Norton Clipper).

7.3 Suwak

®

Nalezy delikatnie przekreci¢ srube M8 o 1/8 obrotu, zeby wyregulowac luz suwaka.
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Przyczyna

Srodki zaradcze

Narzedzie diamentowe sie stepia

Segmenty ze zbyt mocnym spoiwem

Uzywac wiertta z bardziej miekkimi segmentami
lub zmniejszy¢ predkosc¢ i zwiekszyc¢ cisnienie
posuwu.

Powierzchnia kontaktowa segmentow
jest zbyt duza

Uzywac wiertta z bardziej miekkimi segmentami
lub zmniejszy¢ predkos¢ i zwiekszyc¢ cisnienie
posuwu.

Zbyt wielka predkos¢ obrotu

Zmniejszy¢ predkosc¢ obrotu

Wiertto zsuwa sie z ramy

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotu, zwiekszy¢ doptyw
wody i zwiekszy¢ posuw

Zuzyte segmenty!

Reforma wiertta

Ziarna diamentowe osadzaja sie w
spoiwie

Naostrzy¢ wiertto (ptyta ostrzagca) i kontynuowaé
wiercenie rdzeniowe z nizszym cisnieniem
posuwu

Powierzchnia kontaktowa segmentéw
jest zatkana przez osady.

Zwiekszy¢ przeptyw wody i ponownie naostrzy¢
segmenty.

Powierzchnia kontaktowa segmentéow
jest zatkana przez stalowe wiory.

Zmniejszy¢ predkosc¢ obrotu, ponownie naostrzyé
wiertto i zwigkszy¢ doptyw wody.

Nadmierne zuzywanie sie bokéw
segmentéw, brak sciezki ciecia.

Reforma / wymiana zowalizowanegowiertta i
ponowienie

Nowe segmenty. Opcjonalnie kontrola i wymiana
tozyska watu napedowego.
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Nadmierne i przedwczesne zuzycie

Segmenty ze zbyt delikatnym spoiwem  Uzywac wiertta z bardziej twardymi segmentami

lub zwiekszy¢ predkos¢ i zmniejszyc¢ cisnienie
posuwu.

Segmenty zbyt waskie w stosunku do
mocy silnika i ciSnienia posuwu.

ZmniejszyC posuw i stosowac szersze segmenty

Zbyt mata predkos¢ obrotu

Zwiekszy¢ predkosc¢ obrotu

Owalizacja wiertta

Wymiana na nowe oraz naprawa starego, jesli to
mozliwe. Sprawdzi¢ tozysko watu napedowego i w
razie koniecznosci wymienic.

Wiertto zmienia trajektorie.

Naostrzy¢ wiertto (ptyta ostrzaca) i kontynuowac
wiercenie rdzeniowe z nizszym ciSnieniem posuwu

Materiat ze zbyt Sciernym kruszywem

Zwiekszy¢ predkos¢ obrotu i doptyw wody lub
uzywac wiertta twardszymi segmentami

Zbyt staby doptyw wody

Zwiekszy¢ doptyw wody

Zablokowanie wiertta

Zelazne wiory zaklinowaty sie miedzy
wierttem a rdzeniem lub sciang
zewnetrzng

Nalezy zatrzymac maszyne i odblokowa¢ narzedzie
za pomocg ruchéw posuwistych klucza,
jednoczesnie usung¢ narzedzie. Jesli to nie odniesie

skutku, nalezy zdemontowac wiertto i ponownie
wierci¢ z wiekszg @.

Maszyna niestabilna podczas wiercenia

Nalezy odkrecic i usungé¢ wiertto. Wysungc¢ z rdzenia.

Nalezy ponownie zmontowac¢ maszyne i zrobi¢ nowy
test wiercenia. Jesli nie da sie wyprostowac nawiert,
nalezy wznowi¢ wiercenie z wiekszg Q.

Wiertto zmienia trajektorie z powodu
btedu prowadnicy wézka

Zatrzymac¢ rdzen wiertniczy i usungc¢ wiertto. Ztamacé
rdzen. Wyregulowac¢ ponownie prowadnice.

Sprawdzi¢ wat i w razie czego wyregulowac. Nie
nalezy nigdy kontynuowac rdzen wiertniczy z tym
samym wierttem, jesli dochodzi do odchylen, tylko z
nowym o wiekszej srednicy.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT : BRUKSELA
BELGIA

TEL: +32 2 267 21 00

FAKS:+32 2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
VINOHRADSKA 184
130 52 PRAGA 3
CZECHY
TEL: +420 267 132 026
+420 267 132 029
FAKS:+420 267 132 021-2

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOPENHAGA S

DANIA

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106

JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAJ
ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE
TEL: +971 4 431 5154

FAKS:+971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L'AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00
FAKS:+33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
NIEMCY
TEL: +49 (0) 2236 703-1

+49 (0) 2236 8996-0

+49 (0) 2236 8911-0
FAKS:+49 (0) 2236 703-367

+49 (0) 2236 8996-10

+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL AUSTRIA
TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

WEGRY

TEL: +36 1 371 22 50

FAKS:+36 1 371 22 55

SAIN_GOBA.N

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 KORSYKA MEDIOLAN
WLOCHY

TEL: +39 02 44 851

FAKS:+39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

WIELKIE KSIESTWO LUKSEMBURGU
TEL: +352 50 401 1

FAKS:+352 50 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFES, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL: +212 5 22 66 57 31
FAKS:+212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

HOLANDIA

TEL: +31 545 466466

FAKS:+31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWEGIA

TEL: +47 63 87 06 00

FAKS:+47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z O.O.

UL. TORUNSKA 239/241
62-600 KOLO

POLSKA

TEL: +48 63 26 17 100
FAKS:+48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALIA

TEL: +351 229 437 940

FAKS:+351 229 437 949

CDP 300/ 350 KP_MAN_PL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNIA

TEL: +40 261 839 709

FAKS:+40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKWA
ROSJA

TEL: +74 955 408 355
FAKS:+74 959 373 224

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.O. BOX 67

REPUBLIKA POLUDNIOWEJ AFRYKI
TEL: +27 11 961 2000

FAKS:+27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL: +34 948 306 000

FAKS:+34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA « SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8 580 881 00
FAKS:+46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
MUEYYETZADE MAH.

GALIPDEDE CAD. NO:99, KAT:3
34425 BEYOGLU-STAMBUL-TURCJA
TEL: 0090-212-245 85 21
FAKS:0090-212-245 85 27

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

WIELKA BRYTANIA
TEL: +44 1785 222 000
FAKS:+44 1785 213 487

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Tel.: ++352 50401-1

Faks:++352 501633

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
www.nortonabrasives.com/pl-pl
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