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Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji powinna utatwi¢ uzytkownikowi poznanie, konserwacje

i wykorzystanie mozliwosci uzytkowania maszyny do wycinania szczelin zgodnie z przeznaczeniem.
Przestrzeganie instrukcji obstugi i konserwacji pomaga unikngé zagrozen, zmniejszy¢ koszty napraw
i awarii oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwato$¢ maszyny do wycinania szczelin.

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji musi by¢ zawsze dostepna w miejscu pracy maszyny

do wycinania szczelin.

W razie potrzeby uzytkownik otrzyma dodatkowe informacje od autoryzowanego sprzedawcy
produktow firmy WEBER lub poprzez adresy kontaktowe na ostatniej stronie.

Informacje na temat zainstalowanego silnika benzynowego Honda oraz wykaz czesci zamiennych
silnika dostepne sg na stronie www.honda-engines-eu.com

Kazda maszyna dostarczana jest z aktualnie obowigzujgca deklaracjg zgodnosci.



Zasady bezpieczenstwa

Informacje ogdlne

Przeczytaé i przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa, gdyz w przeciwnym wypadku mogag
wystgpic:

— zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika,

— pogorszenie wtasciwosci maszyny i innych wartosci rzeczowych.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w danym kraju przepisdw o zapobieganiu
nieszczesliwym wypadkom.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyny do wycinania szczelin wolno uzywac tylko w stanie catkowicie sprawnym technicznie

oraz zgodnie z przeznaczeniem, ze Swiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen oraz przestrzegajgc
instrukcji obstugi. Niezwtocznie usuwaé zaktocenia, ktére majg negatywny wptyw na bezpieczenstwo.
Maszyna do wycinania szczelin typu SM 62-2 przeznaczona jest wytgcznie do ciecia

— materiatu bitumicznego (nawierzchni jezdni)
— betonowych powierzchni.

Kazde inne zastosowanie maszyny do wycinania szczelin uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem
i wytgcznie uzytkownik ponosi za nie odpowiedzialnosc. Za szkody wynikajgce z nieprzestrzegania
tego postanowienia wyklucza sie wszelkg odpowiedzialnos¢. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Racjonalnie mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie
Kazde uzycie, ktore jest niezgodne z przeznaczeniem.

Jazda

Maszyne do wycinania szczelin mogg obstugiwac¢ wytgcznie odpowiednie osoby w wieku przynajmniej
18 lat. Muszg by¢ one poinstruowane w zakresie prowadzenia maszyny do wycinania szczelin przez
przedsiebiorce lub jego petnomocnika.

Operator maszyny musi przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw ruchu drogowego. Przyznaé
operatorowi prawo do niestosowania sie do instrukcji oséb trzecich, jezeli sg one niezgodne

z zasadami bezpieczenstwa.

e Osobom nieupowaznionym zabrania sie przebywania w obszarze pracy maszyny do wycinania
szczelin podczas ciecia.

Sprzet ochronny

Maszyna ta moze przekroczy¢ dopuszczalny poziom hatasu wynoszgcy 80 dB(A). Podczas pracy
maszyny mogg wystgpi¢ rowniez inne zagrozenia dla uzytkownika. Z tego wzgledu nalezy stosowac
sprzet ochrony osobiste;j.

Do sprzetu ochrony osobistej zaliczajg sie:

Ochrona stuchu

Kask ochronny

-
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Obuwie ochronne
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Praca

Przed rozpoczeciem pracy operator maszyny do wycinania szczelin musi zapoznac sie z warunkami
pracy. Do warunkow pracy zalicza sie na przyktad: przeszkody w obszarze pracy i ruchu drogowego,
no$nosc¢ podtoza, jak réwniez niezbedne zabezpieczenie budowy w obszarze drég publicznych

i przestrzeganie przepiséw ruchu drogowego.

Maszyna do wycinania szczelin moze pracowac wytgcznie ze wszystkimi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi. Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ sprawne.

Przynajmniej raz na zmiane nalezy sprawdza¢ maszyne do wycinania szczelin pod kgtem
widocznych usterek. Jesli widoczne sg usterki, natychmiast przerwa¢ uzytkowanie maszyny do
wycinania szczelin i zawiadomi¢ kompetentng osobe. Przed ponownym uruchomieniem usungc¢
usterki maszyny do wycinania szczelin.

Praca w utrudnionych warunkach
Nigdy nie wdycha¢ spalin, gdyz zawierajg one tlenek wegla, gaz bezbarwny i bezzapachowy,
ktéry jest bardzo niebezpieczny i ktory w bardzo krétkim czasie moze prowadzi¢ do utraty
przytomnosci i Smierci.

Z tego wzgledu silnika nigdy nie nalezy uruchamia¢ w zamknietych pomieszczeniach lub
w miejscach niedostatecznie wentylowanych (tunele, jaskinie itd.). Szczegdlng uwage nalezy
zwrocic¢ wtedy, gdy silnik pracuje w poblizu ludzi i zwierzgt hodowlanych.

Prace konserwacyjne i naprawy
Podczas prac konserwacyjnych i napraw wolno uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
firmy Weber, aby zapewni¢ niezawodng i bezpieczng prace.

Prace nastawcze, konserwacyjne i kontrolne nalezy wykonywac terminowo zgodnie z instrukcjg
obstugi i konserwacji. Prace te moze wykonywac wytgcznie poinstruowany personel.

Podczas prac naprawczych, konserwacyjnych i kontrolnych zabezpieczy¢ silnik maszyny do
wycinania szczelin przed niezamierzonym uruchomieniem.

Podczas prac konserwacyjnych i naprawczych postawi¢ maszyne do wycinania szczelin na rownym
i nosnym podtozu i zabezpieczy¢ przed odtoczeniem lub przewrdceniem.

Podczas wymiany ciezszych czesci i podzespotow nalezy je zabezpieczy¢ i podnosi¢ przy pomocy
podnosnikéw o odpowiednim udzwigu. Zwrdci¢ uwage na to, aby podnoszone czesci lub podzespoty
nie stwarzaty zadnego zagrozenia.

Zabrania sie przebywania lub pracy pod wiszgcymi tadunkami.

Kontakt z olejami smarowymi i paliwami moze prowadzi¢ do rozwoju nowotworu skory. W przypad-
ku kontaktu zanieczyszczone czesci skory nalezy bezzwtocznie oczysci¢ odpowiednim srodkiem

myjgcym.



Kontrola

W zaleznosci od warunkow zastosowania i pracy maszyny do wycinania szczelin muszg byc,
wedtug potrzeb, jednakze przynajmniej raz w roku, sprawdzane przez osobe kompetentng
pod wzgledem stanu bezpieczenstwa pracy. Wyniki kontroli nalezy dokumentowac na pismie
i przechowywac przynajmniej do nastepnej kontroli.

Czyszczenie

Przed czyszczeniem maszyny do wycinania szczelin urzgdzeniem wysokocisnieniowym
nalezy zaklei¢ wszystkie dostepne wytgczniki przewodzgce prad, potgczenia kablowe itd.,
aby zabezpieczy¢ je przed wodg pod cisnieniem.

Czyszczenie nalezy wykonywac tylko w odpowiednich, dopuszczonych pomieszczeniach
(w tym separator oleju).

Usuwanie
Wszystkie materiaty eksploatacyjne i pomocnicze nalezy usuwac proekologicznie zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Wazne informacje dla personelu dokonujacego obstugi i konserwacji oznaczone sa
piktogramami.

Ostrzezenie przed materiatami szkodliwymi lub draznigcymi

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem

Ostrzezenie przed wiszgcym fadunkiem

Nosi¢ ochrone stuchu

Nakaz ogolny

Ochrona srodowiska

Kask ochronny

Obuwie ochronne
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Przedstawienie w formie graficznej

Widok ogélny SM 62-2

1 Drazek kierowania recznego/ 7 Tarcza tngca
drazek transportowy 8 Dzwignia do ustawiania gtebokosci ciecia
Zbiornik wody 9 Ochrona stuchu (naklejka) (@)
Zbiornik paliwa =

Silnik
Skala gtebokosci ciecia
Zabezpieczenie tarczy tngcej

o O WD



Opis urzadzenia

Maszyna do wycinania szczelin typu SM 62-2 stosowana jest do ciecia podczas robét budowlanych
zwigzanych ze wznoszeniem budynkéw i budowg drdg.

Naped
Silnik benzynowy Honda chtodzony powietrzem stuzy do napedu maszyny.

Moment przenoszony jest na wat thgcy mechanicznie pasem wieloklinowym.

Obstuga

Gtebokosc ciecia regulowana jest dzwignig do ustawiania gtebokosci i moze zostac skontrolowana
na odpowiedniej skali.

Doprowadzenie wody ze zbiornika wody stuzy do ograniczania pylenia podczas ciecia przy uzyciu
tarcz do ciecia na sucho. llo$¢ wody nie jest wystarczajgca do chtodzenia tarcz do ciecia na mokro.
Silnik benzynowy Honda uruchamia sie przy pomocy zamontowanego startera rewersyjnego.
Predkos¢ obrotowg silnika reguluje sie za pomocg dzwigni gazu znajdujgcej sie nad kabtgkiem
kierowania recznego.

Maszyna do ciecia sterowana jest za pomocg kabtgka kierowania recznego i przesuwana do przodu
i do tytu.



Dane techniczne

Metoda spalania

SM 62-2
Ciezar
Ciezar roboczy CECE (kg) 86
Wymiary
Dtugosc¢ gabarytowa (mm) 1140
Szerokos¢ gabarytowa (mm) 490
Wysokos$¢ przy pomocy drgzka recznego (mm) 920
Srednica tarczy tngcej (maks. mm) 400
Otwor tarczy (mm) 254
Naped
Producent silnika Honda
Typ GX 390
Moc przy predkosci obrotowej pracy wedtug 70
ISO 3046-1 (kW) ’
benzyna,

silnik 4-taktowy

Uzytkownik musi przestrzegac¢
zachowania wartosci drgan zgodnie
z dyrektywg 2006/42/WE.

Predkos¢ obrotowa pracy (m/min) 3600
Tarcza tnaca

Predkosc¢ obrotowa tarczy (obr./min) 2830

Predkosc¢ ciecia (m/s) 59,3

Gtebokosc ciecia (mm) 145

SM 62-2

Wartosci hatasu zgodnie z dyrektywa 2000/14/WE

Poziom cisnienia akustycznego L,

wyznaczony wedtug EN 500, w dB (A) 86

Poziom cisnienia akustycznego L,

wyznaczony wedtug EN ISO 3744 i EN 500, w dB (A) 105

Wartosci drgan

Wibracje w uktadzie reka-ramie

wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia

wedtug EN 500, w m/s? 10,3
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Czynnosci przed rozpoczeciem pracy

Transport

Podczas transportu na pojezdzie zabezpieczyé
maszyne do wycinania szczelin odpowiednimi linami
lub tancuchami.

Zaczepi¢ hak dzwigu (1) w kabtgku kierowania recznego (2)
i podnie$¢ maszyne na odpowiedni Srodek transportu.

Uzywaé tylko podnosnikédw o minimalnym udzwigu
200 kg.

A Nie wchodzi¢ pod wiszgcy tadunek.

Sprawdzenie poziomu oleju silnikowego

Wykrecic¢ pretowy wskaznik poziomu oleju (1) ze skrzyni
korbowe;.

Wiozy¢ pretowy wskaznik poziomu oleju w krociec
wlewu oleju, ale nie wkrecac go.

Prawidtowy poziom oleju pomiedzy oznaczeniem ,min” i ,max”.

Sprawdzenie zapasu paliwa

Otworzy¢ i zdjg¢ pokrywe zbiornika (1), sprawdzic stan
napetnienia, ewentualnie dolaé czystego paliwa zgodnie ze
specyfikacjg do dolnej krawedzi krocca wlewowego.

Podczas prac przy instalacji paliwowej mie¢ w gotowosci
@ odpowiedni rozpuszczalnik.

Obowigzuje zakaz ognia, otwartego ptomienia i palenia
tytoniu!

12




Zasilanie woda

Otworzy¢ zbiornik wody (1) i napetni¢ do petna czystg woda.
Mocno zamkngé¢ zbiornik wody zamknieciem (2).

Do zwilzania wodg otworzy¢ kurek odcinajacy (1).

13



Wymiana tarczy tnacej

Ustawi¢ zabezpieczenie tarczy tngcej (1) w najwyzszej pozycji za
pomocg dzwigni do ustawiania gteboko$ci ciecia.

Zdjac¢ ostone (1).

Wsung¢ do otworu (2) pret okragty (1) 6 mm.

Natozy¢ klucz imbusowy (2) na srube zaciskowg (1) i powoli
obracac wat tngcy, az pret okrggty 6 mm zatrzasnie sie

w wyczuwalny sposéb.

Odkreci¢ srube zaciskowg (1).

Doktadnie wyczyscic¢ kotnierz mocujacy (3).

Zamontowac nowg tarcze tnaca.

Wyja¢ okragty pret (1) i zamkngc¢ ostone zabezpieczenia tarczy
tnacej.

Uzywac tylko odpowiednich tarcz tngcych.

Montaz odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do demontazu.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ nastepujgcych punktow:

Zabudowa tarczy tngcej musi zawsze odbywac sie zgodnie
z kierunkiem strzatki na tarczy tngcej, tzn. strzatki na tarczy
tnacej i na zabezpieczeniu tarczy thgcej muszg wskazywac
ten sam kierunek.

Tarcze tngcg nalezy mocowac bez luzu na kotnierzu mocujg-
cym, nigdy nie mocowac jej na gwincie.

Powierzchnia mocujgca kotnierza mocujgcego i Sruby zacis-
kowej musi by¢ pozbawiona karbow i uszkodzen. W innym
przypadku moze dojs¢ do szkdd i przedwczesnej awarii tarczy
diamentowe;.

Mocno dociagnagc¢ srube zaciskowa.

Wtozy¢ klucz imbusowy w odpowiedni uchwyt.

ee e S ep




Uruchomienie

Przestawi¢ dzwignie gazu (1) w potozenie petnego gazu.

Obrocic¢ gatke w potozenie ,,ON”.

Przesunag¢ dzwignie ssania (1) w lewo (zamkngc).

Otworzy¢ kurek paliwa (2).

Powoli ciggng¢ uchwyt (1) startera rewersyjnego (2),
az do wyczuwalnego oporu.

Pozwoli¢, aby uchwyt (1) wroécit w potozenie wyjsciowe,
po czym mocno, obydwoma rekoma, catkowicie go
przeciggngc.

Po rozgrzaniu silnika przesung¢ dzwignie ssania
w prawo (otworzy¢).

15



Wycinanie

ciecia.

Podczas ciecia woda musi zawsze doptywa¢ w do-
statecznej ilosci. Dodanie wody nastepuje wytgcznie do
ograniczania pylenia.

Otworzy¢ zawor odcinajgcy (1) na zraszaniu woda.

Przesung¢ dzwignie gazu (1) w potozenie petnego gazu.

Odblokowa¢ dzwignie do ustawiania gteboko$ci ciecia (1)
i ustawiC zgdang gtebokosc ciecia.

Skala (1) wskazuje ustawiong gtebokos¢ ciecia zaleznie
od Srednicy tarczy.

A Niebezpieczenstwo obrazen przez wirujgca tarcze tngca.

16



Wyltaczenie

Przestawic¢ dzwignie gazu (1) w potozenie biegu jatowego.

Zamkna¢ kurek paliwa (1).

Gatke uruchomienia obréci¢ w potozenie ,0”/ OFF.

Zamkna¢ kurek wody (1).

@ Podczas przerw w pracy, takze krotkotrwatych,
maszyna musi zosta¢ wytgczona.

@ Odstawiony sprzet, ktory stanowi przeszkode, nalezy
zabezpieczy¢ w widoczny sposéb.

@ Przy zagrozeniu mrozem oproznic catkowicie zbior-
nik wody.
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Przeglad konserwacji

Okres Miejsce Czynnosé
konserwaciji konserwaciji konserwacyjna
Po pierwszych Silnik — Wymienic olej silnikowy

25 godzinach pracy

— Dokreci¢ wszystkie
dostepne potgczenia

Srubowe
Co 8 godzin pracy/ Silnik — Oczysci¢ wktad filtra,
codziennie sprawdzi¢ pod kgtem

uszkodzen, w razie
potrzeby wymieni¢

— Sprawdzi¢ poziom oleju

silnikowego
Co 50 godzin pracy/ Silnik — Wymienic¢ olej silnikowy
co po6t roku
— Sprawdzi¢ $wiece
zaptonowg
System ciecia — Sprawdzi¢ naprezenie
pasow klinowych
Co 150 godzin pracy/ Silnik — Ustawi¢ luz zaworu
co rok

— Wymieni¢ swiece zaptonowag

System ciecia — Nasmarowac wat thagcy

:@1 9‘

B B %

Poza czynnosciami wymienionymi w przeglgdzie konserwacji przestrzegac instrukcji producenta
silnika!

Prace nalezy wykonywac przy pomocy wtasciwych narzedzi i podczas wszystkich prac nalezy
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

Wszystkie prace konserwacyjne: pojemniki wybra¢ na tyle duze, aby olej nie przedostat sie do
gruntu. Zuzyty olej usung¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska (rozporzgdzenie w sprawie
zuzytych olejéw mineralnych).

Oleje, smary, szmaty nasgczone olejem, wymienione czesci zanieczyszczone olejem nalezy
usuwac zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

Kontakt z olejami smarowymi i paliwami moze prowadzi¢ do rozwoju nowotworu skory. W przypad-
ku kontaktu zanieczyszczone czesci skory nalezy bezzwtocznie oczysci¢ odpowiednim srodkiem

myjgcym.

Sprawdzi¢ stan i dokrecenie wszystkich potgczen srubowych, ktére dostepne sg w ramach prac
konserwacyjnych.



Prace konserwacyjne

Wymiana oleju silnikowego
Wyja¢ pretowy wskaznik poziomu oleju (1).

Wykrecic srube spustu oleju (1) i spusci¢ olej.

A Spuszczac olej silnikowy tylko w cieptym stanie.

Po catkowitym oprdznieniu wkreci¢ srube zamykajgcg (1).
WiIa¢ olej wedtug specyfikaciji.

A Niebezpieczenstwo poparzenia przez gorgcy olej.

Podczas prac w obszarze komory silnika istnieje
niebezpieczenstwo poparzenia!

Czyszczenie/wymiana wkladu filtra powietrza

Zdja¢ pokrywe filtra powietrza (1).

Wyja¢ wktad filtra (1) z obudowy filtra powietrza.
Wyczysci¢ wktad filtra zgodnie z instrukcjg
producenta silnika, w razie uszkodzenia lub mocnego
zabrudzenia — wymienic.

Oleje, smary, szmaty nasgczone olejem, wymienio-
ne czesci zanieczyszczone olejem nalezy usuwac
zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.




Wymiana swiecy zaptonowej

Zdja¢ koncowke przewodu swiecy zaptonowej (1).
Wykreci¢ swiece zaptonowg przy uzyciu odpowiedniego
klucza do $wiec zaptonowych.

Swiece zaptonowg nalezy wymieniaé tylko w zimnym
stanie! Niebezpieczenstwo obrazen!

Wyczysci¢ Swiece zaptonowgq i sprawdzi¢ odstep miedzy
elektrodami, ew. wymienic¢ Swiece zaptonowa.
Wkrecic¢ sSwiece zaptonowa.

0 Swieca zaptonowa musi byé mocno przykrecona. Nie-
prawidtowo zamocowana Swieca zaptonowa moze sie
rozgrzac do bardzo wysokiej temperatury i spowodowac
uszkodzenie silnika.

rrrr 2 0y 1y

0,70—0,80 mm

Kontrola pasa wieloklinowego
Odkreci¢ srube (1) i ztozy¢ do gory drazki (2).
Wykreci¢ sruby mocujgce (3).

@ Aby dostac sie do dwoch z nich, nalezy najpierw wyjgé
zatyczki z tworzywa sztucznego (6).

@ Zdja¢ ostone tarczy tnacej (7).

0 Zdja¢ weza do wody (5).

Odkreci¢ sruby mocujgce (2) i wykreci¢ srube mocujgcg (3).
@ Nie demontowac catkiem krgzka naprezajgcego (1).

Zdjac¢ pas wieloklinowy (1) z kot pasowych (2).
Natozy¢ nowy pas wieloklinowy.
Ponownie zamontowac kragzek naprezajacy.

Zwroci¢ uwage na prawidtowe osadzenie pasa wielo-
klinowego na kotach pasowych i krgzku naprezajgcym.

Ponownie zabudowac¢ pokrywe ramienia thgcego wraz
z zabezpieczeniem tarczy tngcej w kolejnosci odwrotnej do
demontazu.

Podczas naktadania pokrywy ramienia thgcego zwrocié
uwage na to, aby nie przekreci¢ weza do wody.
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Materialy eksploatacyjne i ilosci napetnienia

lub CCMC — D2 — D3 — PD1

Podzespot Materiat eksploatacyjny llosé
Lato Zima SM 62-2
Jakosé
Silnik
Olej silnikowy SAE 10 W 40 1,11
(=10 ~+50 °C)
API-CD CE
of SHPD

Zbiornik paliwa

wedtug IDN 51825 — KPF2

Benzyna Benzyna bezotowiowa 6,5 |

Zbiornik wody 25,01

Punkty smarowania Smar wysokocisnieniowy Wedtug
(litowy zmydlony) potrzeb

Wyszukiwanie bledéw

Filtr paliwa zabrudzony

Filtr powietrza
zabrudzony

Biad Mozliwa przyczyna |Srodki zaradcze
Maszyna do Btad obstugi Wykona¢ uruchomienie
wycinania szczelin zgodnie z opisem

nie daje sie

uruchomié Niedobor paliwa Sprawdzi¢ zapas paliwa

Oczyscic filtr paliwa

Wyczysci¢/wymienié
wkiad filtra powietrza
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Srodki przy dtuzszym magazynowaniu (powyzej 1 miesiaca)

Cala maszyna do wycinania szczelin — Doktadnie oczyscic
— Sprawdzi¢ szczelnos¢

— W razie nieszczelnosci usungc¢
stwierdzone usterki

Zbiornik paliwa — Spusci¢ paliwo i wla¢ czyste
paliwo do dolnej krawedzi kro¢ca
wlewowego

Silnik — Sprawdzi¢ poziom oleju, w razie

potrzeby uzupetni¢ do gornej
kreski na wskazniku

— Sprawdzi¢ filtr powietrza, oczyscic,
w razie potrzeby wymieni¢

— Sprawdzi¢ filtr paliwa, w razie
potrzeby wymieni¢

Wszystkie odstoniete czesci/dzwignia — Zaolei¢/nasmarowac
gazu/linki gazu/sworzen zabezpieczajacy

Jesli maszyna magazynowana jest przez okres dtuzszy niz sze$¢ miesiecy, omowic¢ dalsze srodki
z serwisem firmy Weber.
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facebook.com/WeberMT

You([T)

youtube.com/MyWeberMT

Weber Maschinentechnik GmbH

Im Boden 5-8, 10 - 57334 Bad Laasphe - Germany
Phone +49 2754 398 0 - Fax +49 2754 398 101
inffo@webermt.de - www.webermt.de
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