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SAINT-GOBAIN
C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT-GOBAINABRASIVESS.A.
190, Boulevard J. F.

Kennedy
L-4930Bascharage
(Luksemburg)
niniejszym deklaruje, ze produkt:
Szifierka: CG 252 Kod: 70184694290

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:
o dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
e dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE
o dyrektywy w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE
o dyrektywy hafasowej 2000/14/WE

Dokument obowigzuje dla maszyn o
numerze seryjnym: 1411000000

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives * 190, Boulevard J. F. Kennedy * 4930 Bascharage, Luksemburg

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos$c¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
zmodyfikowany bez zgody producenta.

Bascharage, Luksemburg — 01.11.2014

N

Olivier Plenert — dyrektor wykonawczy
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1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Maszyna CG 252 jest przeznaczona wytgcznie do polerowania i przygotowywania podtoza z
uzyciem narzedz do polerowania i obrébki powierzchni firmy NORTON, gtéwnie na placach
budowy.

Uzytkowanie w celach innych niz wskazane w instrukcji obstugi przez producenta uwaza sie
za niezgodne z przepisami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne wynikajgce z
tego szkody. Wszelkie ryzyko obcigza wylgcznie uzytkownika. Przestrzeganie instrukcii
obstugi i spetnianie wymagan dotyczgcych kontroli i serwisowania maszyny uznaje sie
réwniez za warunki konieczne eksploatacji zgodnej z przepisami.

1.1 Oznaczenia
Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie majg postac¢ piktograméw. Na maszynach
firmy NORTON mozna znalezé oznaczenia przedstawione ponizej. Pod nimi podano stosowne

Znaczenie tych piktograméw jest nastepujgce:

. Nakaz stosowania ochrony stuchu

o Nakaz stosowania okularéw ochronnych z ostonami bocznymi

o Oznakowanie CE maszyny

. Nakaz stosowania obuwia ochronnego

. Nakaz przeczytania instrukcji przed uruchomieniem maszyny lub rozpoczeciem pracy

1.2 Tabliczka znamionowa maszyny

Najwazniejsze dane mozna znalezé na ponizszej tabliczce znamionowej, ktéra jest umieszczona ne
maszynie:

Model Kod maszyny Waga Rok produkgiji Maksymalna $rednica
ngrzedza
{ Nie dotyczy
SAINT-GOBAIN hod.: J maszyny
ABRASIVES
180, B John Pianmady
L=483% B£BTHARAGE
Rodzaj Numer Moc Nie dotyczy Predkos$¢ obrotowa

maszyny
6 CG 252
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1.3 Zasady bezpieczenstwa dotyczgce poszczegélnych etapoéw pracy

Przed rozpoczeciem pracy

o Uwaznie przeczytacC niniejszy dokument zawierajgcy instrukcje obstugi.

e Zapozna¢ sie z uwarunkowaniami otoczenia miejsca operacji. Obejmuje to, na przyktad,
trudnosci zwigzane z wykonywaniem pracy, przeszkody w ruchu, uwzglednienie
dopuszczalnych obcigzen podioza, oznakowanie bezpieczenstwa niezbedne do wytyczenia
granic placu budowy poprzez zgtoszenie do organu zarzgdzajgcego ruchem na drogach
publicznych, a takze mozliwo$¢ podjecia akcji ratunkowej w razie wypadku.

o Regularnie sprawdzac prawidtowo$¢ zamocowania tarcz do polerowania lub obrébki powierzchni.
¢ Niezwmtocznie zdemontowac odksztatcone lub uszkodzone narzedzia do polerowania i
obrobki powierzchni, poniewaz wprawienie ich w ruch obrotowy grozi wypadkiem.

e Regularnie sprawdzac¢ sprzegto elastyczne, poniewaz jego zywotnos¢ jest

bezposrednio zwigzana z warunkami eksploatacji maszyny.

e Uzywac jedynie maszyny z zamontowanymi ostonami ochronnymi i zatozong

pokrywg elektrycznej skrzynki rozdzielcze;.

e Upewni¢ sie, czy ostona ochronna swobodnie przesuwa sie w pionie.

W trakcie pracy maszyny ostona ochronna musi przez caty czas stykac sie z podtoze m.

o W przypadku szlifowania na sucho uzywac¢ jedynie maszyny podtgczonejdo

odpylacza. (W tym celu maszyna jest wyposazona w odpowiedni kréciec wylotowy).

e Sprawdzc, czy wszystkie przewody wezowe (ssawne i doprowadzajgce wode)

sg prawidtowo podtgczone i nie wykazujg sladéw uszkodzen.

e Podczas pracy nosic okulary ochronne.

e Uzywac jedynie narzedz do polerowania lub obrébki powierzchni firmy NORTON. Uzycie
innych narzedzi moze spowodowac uszkodzenie maszyny.

e Po zakonczeniu uzywania maszyny nie pozostawia¢ jej opartej na narzedzu anina
sprzegle elastycznym, poniewaz w przeciwnym razie grozi to przedwczesnym
odksztatceniem sprzegta.

W takim przypadku nalezy maszyne zaklinowac¢ na uchwycie.

e Nigdy nie uzywa¢ maszyny w czasie deszczu!

Maszyna z silnikiem elektrycznym

Wytgczy¢ zasilanie maszyny CG 252 i odtgczy¢ jg od sieci przed przystgpieniem do
wykonywania przy niej jakichkolwiek czynnosci.

¢ Nie dopuszcza¢ do kontaktu wystajgcych elementéw potgczeh elektrycznych zwodg lub wilgocig.
o Bezwzglednie konieczne jest prawidtowe podtgczenie maszyny CG 252 do uziemienia. W
razie watpliwo$ci Zleci¢ sprawdzenie potgczen elektrycznych wykwalifikowanemu
elektrykowi.

o W sytuacji awaryjnej maszyne mozna zatrzymaé, naciskajgc czerwony przycisk ,STOP”
elektrycznej skrzynki rozdzielczej.

o Jezeli maszyna CG 252 zatrzyma sie bez wyraznego powodu, wylgczy¢ gtéwne zasilane
elektryczne maszyny. Osobg uprawniong do diagnostyki i usuniecia problemu jest wytgcznie
wykwalifikowany elektryk.
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2 OPIS MASZYNY

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny potencjalnie zmieniajace jej pierwotng charakterystyke
moga by¢ dokonywane wytgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives, ktdra jako jedyna
moze potwierdzi¢ zgodnos¢ wyrobu. Firma Saint-Gobain Abrasives zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych lub zmian w konstrukcji maszyny bez uprzedniego
powiadomienia.

2.1  Krétka charakterystyka

Polerka CG 252 jest przeznaczona do przygotowywania matych i Srednich powierzchni. Jako
solidna maszyna o duzej mocy moze by¢ uzywana nie tylko na placach budowy, lecz rowniez
w Srodowisku przemystowym.

2.2  Przeznaczenie

Maszyna CG 252 jest zaprojektowana do przygotowywania podtozy (szlifowania,
przygotowania przed naniesieniem powioki, wyrownywania, usuwania nieregulamosci lub
klejow itp.). Nie jest przeznaczona do zadnego innego celu.

Przeglad elementéw sktadowych
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Uchwyt do obstugi i ramie (1)
Sztywna konstrukcja ze stali spawane;.
Kat ramienia mozna wyregulowac dla zapewnienia komfortowego uzywania maszyny

Obudowa witacznika i wylacznika (2)

Ten modut jest wyposazony w przyciski ,START’ (w kolorze czarnym) i ,STOP” (w kolorze
czerwonym), ktdére umozliwiajg uruchamianie i zatrzymywanie maszyny. Czerwony przycisk ,STOP”
stuzy do zatrzymywania awaryjnego.

Silnik elektryczny (3)
Silnik elektryczny o mocy 2,2 kW zasilany prgdem przemiennym 1-fazowym o napieciu 230 V.

Uchwyt do podnoszenia (4)
Uchwyt do przenoszenia umozliwia uzytkownikowi reczne poniesienie maszyny.

Sprzegto elastyczne (5)
Sprzegto elastyczne stanowi niezbedny element maszyny, ktéry zapewnia potgczenie silnika z
narzedziem do polerowania lub obrébki powierzchni.

Ostona ochronna (6.1)

Przesuwajgca sie ostona ochronna chroni operatora przed obracajgcymi sie narzedziami do
polerowania lub obrébki powierzchni, zapewniajgc mu jednoczesnie optymalny podglad postepow
jego pracy.

Demontowalna ostona ochronna (6.2)
Te ostone ochronng mozna zdjg¢ w celu umozliwienia wykonania pracy w ptaszczyznie réwno ze sciang.

Waz ssawny (7)
Waz do odciggu pytu.

Waz doprowadzajacy wode (8)
Waz do zasilania woda.

Kroéciec przylaczeniowy do urzadzen odpylajacych (9)

Ten krociec wylotowy umozliwia podtgczenie odpylaczy CLIPPER podczas uzywania maszyny do szlifowania na
sucho.

Dzwignia obrotowa do odchylania maszyny (10)
Ta dzwignia umozliwia zwolnienie uchwytu pozwalajgcego na zmiane kata odchylenia maszyny.

Uchwyt do odchylania maszyny (11)
Obrécic¢ ragczke, aby wyregulowaé kat odchylenia maszyny w zalezno$ci od potrzeb operatora.

Dzwignia obrotowa umozliwiajgca obrécenie glowicy (12)

Ta dzwignia umozliwia zwolnienie gtowicy stanowigcej czoto maszyny i obrécenie jej, gdy zachodzi
konieczno$¢ jej uzycia w ptaszczyznie rowno ze $ciang.

Regulacja rozstawu két w tylnej czesci maszyny (13)
To ustawienie umozliwia poszerzenie rozstawu k&t w zalezno$ci od potrzeb dla zapewnienia wiekszej stabilnosci.
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2.3  Specyfikacja techniczna

CG 252_MAN_EN

Moc (kW) / Napiecie zasilajgce

2,2 kW (3 HP) / 230V 1~

Bezpiecznik / Generator 16A/ 6 kVA
Szerokosé robocza 250 mm
Predkos¢ obrotowa watu 1410 min~ '
Ztgcze do odkurzacza 45mm
Wibracje dtoni/ramienia <2,5m/s?

Wymiary maszyny. (dt. x szer
X Wys)

1180 x 420 x 1120 mm

Waga

60 kg

10
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2.4  Oswiadczenie dotyczgce emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan zgodnie znormami EN 12096, EN
ISO 20643 i EN ISO 5349.

Model i Zmierzona wartosé Niepewnos¢ Model i
kod emitowanych drgan K [m/s?] kod
maszyny [m/s?] uzywanego
narzedzia
Ptyty diamentowe
CG 252 < 05 GRD25 S MEDIUM
70184694290 25 ’ Zielone
’ 70184627119

o Wartos¢ drgan jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/s?.

¢ Wykonane pomiary dotyczg nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie réznié¢ w
zaleznosci od warunkow lokalnych ze wzgledu na:
» obrabiany materiat,
stopien zuzycia maszyny,
brak konserwacji maszyny,
uzycie niewtasciwego narzedzia dla danego zastosowania,
zly stan techniczny narzedza,
brak kwalifikacji operatora

itp.

VVYVY VYV YV

e Czas narazenia na drgania jest uzalezniony od sposobu wykonywania pracy
(zwigzanego z wtasciwoscig maszyny, narzedzia, obrabianego materiatu i
operatora).

e Dokonujgc oceny ryzyka zwigzanego z drganiami przenoszonymi do organizmu przez
konczyny gorne, nalezy wzigé pod uwage efektywne wykorzystanie maszyny z mocag
znamionowg w trakcie catego dnia pracy. Dos¢ czesto okazuje sie, ze efektywny czas
korzystania z maszyny wynosi okoto 50% catkowitego czasu pracy. Nalezy oczywiscie
bra¢ pod uwage przerwy w pracy, uzupetianie wody, przygotowanie do pracy, czas
przeznaczony na przemieszczanie maszyny, montaz tarczy itd.

11
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji hatasu

CG 252_MAN_EN

Deklarowana warto$¢ emitowanego hatasu zgodnie znormami EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Model i Poziom Niepewnos¢ Poziom mocy Niepewnos¢ K
kod ci$nienia K (poziomu akustycznej (poziomu mocy
maszyny akustycznego cisnienia Lweqwg normy NF akustycznej Lweq wg
Lrq WG NOrmy akustycznego EN ISO 3744 normy NF EN ISO
EN ISO 11201 Leee WQ NOrmy 3744)
EN 1SO 11201)
CG 252
2018469429 79 dB(A) 2,5dB(A) 91 dB(A) 4 dB(A)
0

¢ Wykonane pomiary dotyczg nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ w

zaleznosci od warunkéw lokalnych ze wzgledu na:
stopien zuzycia maszyny,
brak konserwacji maszyny,
uzycie niewtasciwego narzedzia dla danego zastosowania,
zy stan techniczny narzedzia,
brak kwalifikacji operatora

itp.

YVVYVYVYVYV

e Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora wtrakcie normalnego uzytkowania

maszyny w Sposob opisany w niniejszej instrukcji.

12
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3 MONTAZ | URUCHOMIENIE

Maszyna jest dostarczana w stanie zmontowanym, w petni wyposazona i gotowa do uzytku. Przed
pierwszym uzyciem maszyny nalezy wykona¢ odpowiednie czynnosci, postepujac zgodnie z ponizszymi
prostymi instrukcjami.

3.1 Montaz narzedzia

Uzywac wytgcznie narzedzi firmy NORTON. Maszyny mozna uzywacé z nastepujacymi rodzajami narzedzi: tarcze,
skrzydetka.

Przed zamontowaniem lub wymiang narzedzia wylgczyc¢ zasilanie maszyny i odtgczyc jg od sieci
elektrycznej. Maksymalna srednica narzedzi obstugiwanych przez maszyne wynosi 250 mm.

W celu zamontowania narzedzia utozy¢ maszyne tak, by opierata sie na swojej ostonie (z uchwytem na
podtozu). Upewni¢ sig, ze maszyna sie nie przewrdci, a nastepnie zatozy¢ i zamocowac narzedzie.

3.2  Podlaczenie do zasilania elektrycznego

Upewnic sie, ze:

e nie jest wcisniety czarny przycisk uruchamiajgcy ,START,

e parametry pradu i napiecia zasilajacego odpowiadajg wartosciom podanym w specyfikacji maszyny,
e uziemienie jest zgodne z przepisami,

e przekrdj poprzeczny kabla zasilajgcego jest nie mniejszy niz 2,5 mm? na faze.

3.3  Podlaczenie do urzadzen odpylajacych

W przypadku szlifowania na sucho uzywaé jedynie maszyny podtgczonej do odpylacza. W tym celu
maszyna jest zaopatrzona w krociec przytgczeniowy na poziomie ramy. Wystarczy do niego podtgczy¢
odpylacz.

3.4  Podlagczenie do zasilania woda

Maszyna jest zaopatrzona w krociec przytgczeniowy stuzgcy do podtgczenia zasilania wodg.
Wystarczy do niego podtaczy¢ doprowadzenie wody. W ciggu instalacji za tym kré¢cem znajduje sie
zawor umozliwiajgcy regulacje przeptywu.

3.5 Uruchomienie maszyny
o  Ustawic¢ ramie prowadzace w dogodnej pozycji. W tym celu poluzowac srube na
przegubie ramienia, ustawi¢ ramie pod pozgdanym kgtem, a nastepnie dokrecic Srube.
o W dalszej kolejnosci wyregulowac rozstaw k& w tylnej czesci maszyny, dostosowujgc go do wkasnych potrzeb.
e Do szlifowania na sucho zawsze uzywac¢ odpylacza.
e Podtgczyc¢ rure odpylacza do przewidzianego w tym celu kré¢ca wylotowego maszyny, a
nastepnie uruchomi¢ odpylacz przed uruchomieniem samej maszyny.
e W celu szlifowania na mokro otworzy¢ znajdujgcy sie w maszynie zawor regulujgcy przeptyw wody.
e Mozna réwniez podtgczy¢ odpylacz w przypadku uzywania wody. W takim przypadku celu
nalezy podtgczyc rure odpylacza do przewidzianego w tym celu kré¢ca wylotowego maszyny, a
nastepnie uruchomic¢ odpylacz przed uruchomieniem samej maszyny.
e  Stangt za maszyng, a nastepnie unies¢ jg z podtoza, dbajgc o to, by narzedzie do polerowania
lub obrébki powierzchni nie stykato sie z podtozem. Upewni¢ sie, ze ostona ochronna pozostaje w
kontakcie z podtozem.
e W celu uruchomienia maszyny nacisng¢ czarny przycisk ,START".
e Rozpoczgc¢ prace, opuszczajgc maszyne, az narzedzie zacznie skutecznie operowac na poditozu.
e W celu zatrzymania maszyny nacisng¢ czerwony przycisk ,STOP”.
e Odigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i poczekaé do catkowitego zatrzymania narzedzia
obrobkowego.
e Wyltgczy¢ odpylacz wzglednie zamkng¢ zawor doptywu wody .

13
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4 TRANSPORTOWANIE | PRZECHOWYWANIEMASZYNY

4.1 Bezpieczenstwo transportu
Przed transportem lub przemieszczeniem maszyny nalezy zawsze zdemontowac narzedzie
do polerowania lub obrébki powierzchni.

4.2 Procedura transportowa

W celu przetransportowania maszyny postepowac zgodnie z przepisami dotyczgcymi pracy.
Maszyna nie jest przystosowana do podnoszenia za pomocg dzwigu.
Zaopatrzona jest w uchwyt nosny do transportu recznego.

4.3 Przechowywanie maszyny

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez diugi czas, nalezy jg dokladnie wyczyScic i
zdemontowaC narzedzie do polerowania lub obrébki powierzchni. Miejsce przechowywania
musi by¢ czyste, suche i powinna w nim panowac stata temperatura.

14
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5 OBSLUGA MASZYNY

W tej czesci dokumentu mozna znalez¢ wskazowki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny.

5.1 Miejsce pracy

Usungc¢ z miejsca pracy wszystko, co mogtoby utrudnia¢ procedure robocza!
Zadbac o to, by miejsce pracy byto wystarczajgco oswietlone!
Przestrzegac instrukcji producenta dotyczgcych podtgczania do zasilania!
Kable elektryczne i rure doprowadzajgcg wode nalezy tak poprowadzc, aby nie
stwarzaly one zagrozenia upadkiem lub uszkodzeniem.
e Zadbacé o to, by przez caty czas odpowiednio widoczny byt obszar roboczy,
aby mie¢ mozZliwo$¢ ingerencji w proces pracy w dowolnym momencie!
¢ Nie dopuszczac¢ innych osdb do strefy roboczej, aby zapewni¢ sobie bezpieczne wykonywanie
pracy.

5.2 Dostosowywanie specyficznych ustawien maszyny

e W celu wyregulowania nacisku i natarcia narzedzi na podioze wystarczy po prostu
poluzowa¢ drgzek obrotowy i przekreci¢ uchwyt, a nastepnie dostosowacC pozycje osi w
zaleznosci od wtasnych potrzeb (patrz zdjecie ponizej).

o W celu wyregulowania rozstawu két w tylnej czesdci maszyny wystarczy po prostu
poluzowaé¢ Srube na poziomie osi kota za pomocg klucza dostarczonego wraz z
maszyng. Nastepnie dostosowacC rozstaw kot w zaleznosci od wiasnych potrzeb dla
zapewnienia wiekszej stabilnosci (patrz zdjecie ponizej).

15
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e Maszyna umoZliwia tatwe manewrowanie poprzez ustawienie gtowicy polerujgcej pod
zgdanym katem.

W tym celu nalezy poluzowa¢ drazek obrotowy (1), a nastepnie obréci¢ gtowice pod
wybranym katem dostosowanym do dostepnych otworéw podziatowych (2).

Po wybraniu odpowiedniej pozycji dociggng¢ drgzek obrotowy (1) (patrz zdjecia ponizej).

e W przypadku koniecznosci wykonania pracy w ptaszczyznie réwno ze Sciang mozna
obrécic glowice pod zgdanym katem, ale nalezy réwniez zdjg¢ demontowalng ostone (3),
odkrecajgc dwie mocujgce jg Sruby (patrz zdjecia ponizej); mozZliwe jest pojawienie sie
zwiekszonej ilosci pytu.

16
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e Ostrzezenie — niebezpieczenstwo!
W przypadku uzywania maszyny w ptaszczyznie rowno ze $ciang po zdjeciu demontowalnej
ostony ochronnej wszystkie osoby ze wzgledow bezpieczehstwa muszg znajdowacé sie za

maszyng! Kazda osoba lekcewazgca te zasade naraza sie na ryzyko i grozi jej
niebezpieczenstwo.

Maszyna bez demontowalnej ostony ochronnej

17
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5.3  Polerowanie i przygotowywanie podioza maszyng CG 252

e Prawidtowe uzywanie maszyny CG 252 wymaga, by operator stat za maszyng,
trzymajac jg za oba uchwyty.

e W celu uruchomienia maszyny nacisng¢ czarny przycisk ,START”.

e W celu zatrzymania maszyny nacisngé¢ czerwony przycisk ,STOP”.

e Dla uzyskania optymalnych rezultatdw podczas pracy z maszyng nie nalezy
dopuszczac¢ do tego, by dtuzej zatrzymywata sie w jednym miejscu, wrecz przeciwnie —
musi ona by¢ w ciggtym ruchu zgodnie z zalecanym schematem zamieszczonym ponizej:

Prowadzenie maszyny
Maszyne nalezy przesuwac od lewej do prawej w kierunku od przodu do tytu.

UWAGA: Nigdy nie zostawia¢ maszyny z obracajgcym sie ciggle narzedziem w jednym miejscu,
gdyz grozi to powaznym zniszczeniem podtoza.

OSTRZEZENIE: Po wytgczeniu maszyny narzedzie w dalszym ciggu sie obraca azdo

momentu catkowitego zatrzymania. Nalezy wiec zachowa¢ ostroznosc, by unikng¢ doznania
obrazen.

18
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6 UTRZYMANIE | SERWISOWANIEMASZYNY

W celu utrzymania jakosci w czasie przygotowywania podiozy, a takze dla zapewnienia
bezpiecznej i bezproblemowej eksploatacji maszyny nalezy postepowa¢ zgodnie z
ponizszym harmonogramem serwisowym:
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Zmontowana maszyna Ogledziny (stan
0goélny, szczelnosc)
Czyszczenie
Narzedzie i demontowalna Czyszczenie
ostona
Wentylator chtodzgcy silnik Czyszczenie
Obudowa silnika Czyszczenie

Dosiegalne nakretki i Sruby Dokrecenie

Konserwacja maszyny

Czynnosci zwigzane z konserwacjg maszyny nalezy przeprowadza¢ zawsze po odtgczeniu
maszyny od zasilania elektrycznego i zatrzymaniu narzedzi.

Smarowanie

Maszyny firmy NORTON sg wyposazone w fozyska nasmarowane na caty okres
eksploatacji. W zwigzku z tym nie ma potrzeby smarowania ani olejenia maszyny poza
punktami, w ktorych zamontowana jest smarowniczka.

Kontrola i wymiana sprzegta elastycznego

W celu sprawdzenia stanu sprzegta elastycznego mozna po prostu skontrolowac stopien
zuzycia narzedzia. Stwierdzenie nierdbwnomiernego zuzycia narzedzia (ukosowania czesci
narzedza) lub dostrzeZzenie wyrazniejszych sladéw na podiozu moze oznaczac, ze nadszedt
czas wymiany sprzegta elastycznego.

Tego rodzaju skutki sg pierwszymi objawami bezposrednio zwigzanymi ze zuzyciem sprzegta elastycznego.
W celu wymiany sprzegta nalezy odtgczy¢é maszyne od sieci elektrycznej, a nastepnie
zaklinowac jg w pozycji wymiany narzedzia (punkt 3.1).

Zdemontowac narzedzie, odkrecajac odpowiednie $ruby, a wdalszej kolejnosci zdjg¢ ostony
ochronne i odkreci¢ sruby ptyty wspornikowej i sprzegta elastycznego.

Nastepnie wymieni¢ sprzegto na nowe i zamontowac z powrotem zdemontowane wczesniej
elementy, pamietajgc o tym, by sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania oston ochronnych
po ich zamontowaniu.

Czyszczenie maszyny

Doktadne czyszczenie maszyny po zakonczeniu kazdego dnia pracy wydtuzy jej zywotnosc.
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7 USTERKI: PRZYCZYNY | SRODKIZARADCZE

7.1  Procedury wykrywania usterek

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek usterek w trakcie pracy maszyny nalezy jg wytgczyc¢ i
odtgczy¢ od Zrédfa zasilania. Wszelkie prace zwigzane z instalacjg elekiryczng lub
zasilaniem maszyny moze wykonywac wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

7.2 Porady dotyczace rozwigzywania problemow

Awaria MozZliwa przyczyna Rozwigzanie
Silnik nie uruchamia sie | Brak zasilania Sprawdzi¢ zasilanie
PO nacisnieciu czarnego elektryczne (np.
przycisku ,START”. bezpieczniki).
Zbyt maty przekrgj Wymieni¢ przewod
poprzeczny przewodu przytaczeniowy.
przytgczeniowego
Uszkodzony przetgcznik PRZESTROGA: Naprawe

moze wykonac¢ wytgcznie
wykwalifikowany elektryk.

Niesprawny silnik Wymienic silnik lub
skontaktowac sie z
producentem silnika.

Uszkodzony przewod Wymienic przewod
przytgczeniowy przytgczeniowy.

7.3 Schemat ideowy pofaczen
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1. Skrzynka sterownicza
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7.4  Obstuga klienta

Wykaz czesci zamiennych jest dostepny na stronie internetowej pod adresem: www.nortonabrasives.com

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy podac¢ nastepujgce dane:

numer seryjny,

kod czesci,

dokfadny opis,

liczbe zamawianych cze$ci,

adres dostawy,

a takze wyraznie okresli¢ srodek transportu i wymagany sposob dostawy, np. ,ekspres”
lub ,pocztg lotniczg” — bez szczegdtowych instrukcji w tym zakresie dostarczymy czesci
w sposob, jaki uznamy za wasciwy, co nie zawsze oznacza najszybszy z mozliwych.

o0 kwbdE

Jednoznaczne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw i btednych dostaw.

W razie watpliwosci prosimy przesta¢ do nas uszkodzong czes¢. W przypadku zgtoszenia
reklamacji gwarancyjnej dang cze$¢ nalezy zawsze zwrécié do oceny. Czeéci zamienne
silnika nalezy zamawia¢ bezposrednio u producentalub jego przedstawiciela.

Niniejszg maszyne wyprodukowata firma  Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Boulevard J. F.
Kennedy
L-4930 Bascharage
Wielkie Ksigstwo
Luksemburga
Telefon: 0035250401 1
Faks: 0035250 16 63
www.hortonabrasives.com
E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Reklamacje w ramach gwarancji mozna zgtaszac u lokalnego dystrybutora, u ktérego mozna
réwniez uzyskac wsparcie techniczne, a takze zamawia¢é maszyny, czesci zamienne i materiaty
eksploatacyjne:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(012 267 2100

FAX: +32 (012 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
VINOHRADSKA 184
130 52 PRAHA 3
CZECH REPUBLIC
TEL: +420 247 132026

+420 267 132 029
FAX: +420267 132 021-2
SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S
DENMARK
TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLTBLOCKC

INEXT TO METRO STATION])
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 44315154

FAX: +971 44315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE UAMBASSADEUR - B.P8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)134 904000

FAX: +33(0)139 198954

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY

TEL: +49 (0] 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
+49 (0) 2236 703-347
+49 (0] 2236 8996-10
+49 (0] 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL
OSTERREICH

TEL: +43(00) 662 430 076

FAX:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/8.

HUNGARY

TEL: +3613712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.PA
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALY
TEL:
FAX:

+39 02 44 851
+39 02 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES SA.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NG. VERT IFRANCE] 0800 705 203

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, SA.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 4665731

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 4bb4bs

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 6387 04601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. TORUNSKA 239/241
62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48632617 100
FAX: +484327 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
|-SECTOR VIll, NO. 122
APARTADO 4050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN ABRASIVI SRL
PARC INDUSTRIAL HOLROM
DRUM CAREINR. 11

447355 VETIS JUD. SATU-MARE
ROMANIA

TEL: +40 261 450 009

FAX: +40261750010

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 47

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO [NAVARRA|
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +44 858088100

FAX: +44 858088101

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
MUEYYETZADE MAH.
GALIPDEDE CAD. NO:99, KAT:3
34425 BEYOGLU-ISTANBUL-
TURKEY

TEL: D090-212-24585 21

FAX: 0090-212-2458527

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST146 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785222 000

FAX: +44 1785213 487
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www.nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasives
190, Boulevard J. F.
Kennedy

L-4930 Bascharage
Luksemburg

Telefon: ++352 50401-1
Faks: ++352 501633
E-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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