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SAINT-GOBAIN
C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:
Przecinarka do wyrobéw murarskich: (Kod)
CB 311 230V 70184602677

jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:

“MASZYNY” 2006/42/CE

"NISKIE NAPIECIE" 2014/35/UE

“ZGODNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA” 2014/30/UE
“HALAS” 2000/14/CE

Wazne dla maszyn z numerem seryjnym: 1801 XXXXX

Miejsce przechowywania dokumentdéw technicznych:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢ w momencie przerdbki lub modyfikacji produktu
bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 2017.11.22.

Francois Chianese, dyrektor wykonawczy.
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n@ 1 — PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

OPIS PRODUKTU:

CB 311 zostata zaprojektowana wytgcznie z my$lg o przecinaniu betonu komodrkowego lub
podobnego rodzaju za pomoca tarcz firmy NORTON, gtéwnie na terenach budowy.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiada¢ za zadne powstate w ten sposdb szkody. Wszelkie
ryzyko zostanie poniesione wytgcznie przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
zgodno$¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy uwzgledni¢ jako sktadowe niniejszych
zasad.

UWAGA:

Dla bezpieczehstwa nabywcy i jego pracownikéw uprawnionych do
korzystania z maszyny zaleca sie doktadne przeczytanie tej instrukcji
obstugi przed uruchomieniem maszyny.

UWAGA:

Tylko osoby wykwalifikowane mogg pracowac z niniejszg maszyna.
Operator maszyny musi trzymac z dala od niej osoby nieupowaznione.

1.1 Symbole

Tabliczek znamionowych i napisow na maszynie nie nalezy usuwac i trzeba dbac o ich stan bez

° zmniejszania ich czytelnosci. W razie zniszczenie prosze wymienic.
Ll A\

Informacje ostrzegawcze
Przed uzyciem maszyny konieczne jest przeczytanie tej instrukcji obstugi i jej petne
zrozumienie! Wszystkie czesci ruchome stanowig zagrozenie dla operatora.

OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO!
Maszyna posiada ten piktogram przy wszystkich jej
niebezpiecznych czesciach.

OSTROZNIE!

Korzystanie z maszyny jest zakazane przez osoby pozostajgce pod wptywem
alkoholu, narkotykéw, lekdéw lub niedostatecznie skoncentrowane.
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OBOWIAZKOWE!
Przy tej maszynie nalezy obowigzkowo nosi¢ ochraniacze na uszy.

OBOWIAZKOWE!
Przy tej maszynie nalezy obowigzkowo nosi¢ buty robocze, zeby chroni¢ stopy przed
upadkiem odtamkéw na stopy.

OBOWIAZKOWE!
Przy tej maszynie nalezy obowigzkowo nosi¢ rekawiczki robocze, zeby chroni¢ dtonie
przed odtamkami i drzazgami.

OBOWIAZKOWE!
Przy tej maszynie nalezy obowigzkowo nosi¢ gogle lub przytbice ochronne, zeby chroni¢
oczy przed odtamkami i drzazgami.

ZAKAZANE!
Zakazana jest konserwacja lub regulacja przy wigczonej maszynie.

ZAKAZANE!
Zakazane jest palenie podczas pracy maszyny.

UWAGA! POD NAPIECIEM
Sprawdzi¢, czy napiecie jest prawidtowe i zgodne z tabliczkg znamionowg silnika 230V.

DLA MASZYN Z SILNIKIEM ELEKTRYCZNYM
Nalezy upewnic sie czy silnik obraca sie w kierunku wskazanym przez strzatke.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Obracajaca sie tarcza: nalezy uwazac¢ na dfonie.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ruchome czesci mechaniczne.

UWAGA!
Pojedynczy operator
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1.2 Tabliczka maszyny

Nastepujgce wazne dane mozna znalez¢ na nastepujgcej tabliczce umieszczonej na maszynie:

Norma
‘ € bezpieczenstwa

SAINT-GOBAIN ="
pescription | T

Mod. - Typ I
| senam b | oo 1|
vl lal 4 Jod g Jel alwl _o—1

A @ &) i::r'.,\ :ﬁ@: -

I I I \
Napiecie  Natezenie Moc Czestotliwosc

Rodzaj maszyny
Model maszyny

| __— Rok produkgiji

Numer seryjny —

Symbole

1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegoélnych faz operacyjnych

Maszyna stwarza pewne ryzyko, ktore nie moze by¢ catkowicie wyeliminowane przez producenta.
Ostony nie blokujg dostepu do tarcz podczas ciecia, nawet przy korzystaniu z innych narzedzi
bezpieczenstwa. Uzytkownicy maszyny muszg stale pamietaé, ze maszyny do ciecia nalezg do
najbardziej niebezpiecznych maszyn.

Z maszyny nalezy zawsze korzysta¢ w sposoéb inteligentny i z rozwagg oraz przy zastosowaniu
popychacza i wszystkich innych srodkow ostroznosci wymienionych w tej instrukgciji.

UWAGAI! RYZYKA REZYDUALNE

W przecinarkach zawsze mozliwy jest dostep do tarczy, nawet jesli pionowa
ostona jest dobrze ustawiona i zamontowana 5mm nad materiatem przecinanym.

Brzeszczot jest chroniony przed przypadkowym kontaktem na catej swoje dtugosci poza tym
fragmentem, ktéry jest wymagany do ciecia.

Dlatego absolutnie niezbedne jest:

e Trzymanie rgk z dala od tarczy podczas ciecia.

e Do zakonczenia ciecia nalezy zawsze korzysta¢ z popychacza.

o Nalezy korzysta¢ ze specjalnych narzedzi, gdy materiat przecinany ma nieregularny ksztatt:
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(Przyktadowo: dla materiatéw bez dobrej powierzchni podpierajgcej nalezy stworzy¢ wsporniki do
podtrzymania cietego materiatu).
¢ Nalezy catkowicie obnizy¢ ostone tarczy po zakonczeniu pracy.
Jesli brzeszczot sie ztamie, nawet po zatgczeniu sie wytgcznika awaryjnego nie dochodzi
do zahamowania gornego kofta zamachowego.
Nalezy unika¢ wszelkich ryzykownych dziatan, dopdki koto zamachowe catkowicie sie nie
zatrzyma.

Zaleca sie zawsze dobre ustawienie maszyny, zeby zwiekszy¢ jej stabilno$¢ oraz zapobiec
niepotrzebnym i szkodliwym drganiom powstajgcym, pomimo tego, ze maszyna ma sztywng
konstrukcje i jest masywna oraz oferuje najwiekszg mozliwg stabilnosc¢ i trwatos¢. Producent zwalnia
sie z wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek zaniedbania.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa

° Przed podtgczeniem gtdwnego zasilania nalezy sprawdzi¢ czy jest stosowna ochrona w
przewodach, w tym zabezpieczenie elektryczne, wylgcznik réznicowoprgdowy i uziemienie.

. Nalezy sprawdzi¢ czy napiecie i czestotliwo$¢ wskazana na tabliczce znamionowej sg zgodne
Z napieciem i czestotliwoscig zasilania gtéwnego.

. Nie nalezy korzysta¢ z niestandardowych i wadliwych kabli, przedtuzaczy czy wtyczek.

. Nalezy zawsze pracowac¢ w bezpiecznych warunkach.

° Prace nalezy rozpoczynac przy stabilnie ustawionej maszynie.

° Nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne, obuwie robocze, gogle ochronne i urzgdzenia osobiste do
ochrony stuchu.

. Nie nalezy korzysta¢ z narzedzia podczas deszczu lub wystawia¢ go na dziatanie deszczu.

° Nalezy prawidtowo ustawi¢ kabel podczas pracy. Trzeba upewnic sig, ze jest z dala od miejsca
pracy i wystarczajgco dtugi, zeby umozliwic¢ prace.

. Nalezy zawsze odtgczy¢ gtbwne zasilanie podczas prac konserwacyjnych.

. Z maszyny moze korzysta¢ tylko wykwalifikowany, dorosty personel.

. Nalezy Scisle przestrzegac instrukcji dotgczonych do pracujgcej maszyny.

. Maszyny produkowane sg zgodnie z wymogami technicznymi i bezpieczehstwa. Tym samym
klienci powinni Scisle przestrzegac instrukcji i norm zawartych w tej ksigzeczce.

o Maszyne nalezy zachowac w oryginalnym stanie. Aby utrzymac¢ wazno$¢ certyfikatow
nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne Saint-Gobain Abrasives.

Operator ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody powstate wskutek nieprawidtowego
korzystania z maszyny.

Maszyna moze by¢ niebezpieczna. W razie niewlasciwego wykorzystywania moze
spowodowac powazne, a nawet Smiertelne urazy. Jest absolutnie konieczne, aby cato$é
pracy wykonywat pojedynczy operator, a nie kilka osob.

Nie nalezy korzysta¢ z maszyny bez przeczytania i zrozumienia instrukcji obstugi.
Wszystko w tej instrukcji dotyczy twojego bezpieczenstwa.
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e Z maszyny powinny korzystac¢ tylko osoby doroste i wykwalifikowane (zaleca sie¢ szkolenie dla
0s6b, ktore nigdy wczesniej nie korzystaty z maszyny).

e Procedury pracy sg bezpieczne, jesli przestrzegana jest niniejsza instrukcja.

¢ Niniejsza ksigzeczka musi by¢ zapewniona operatorowi i by¢ dobrze zabezpieczona.

o Odpowiedzialno$¢ spoczywa na witascicielu maszyny. Operator maszyny tez ponosi za nig
odpowiedzialnos¢.

o Konserwacje nalezy przeprowadzac przy wytgczonej maszynie i musi by¢ przeprowadzona przez
wykwalifikowany personel.

e Zakazane jest usuwanie oston lub dokonywanie w nich zmian!

o Nalezy zawsze stosowac: kask ochronny, nauszniki, gogle lub przytbice ochronne, obuwie
robocze i rekawice ochronne. Nie nalezy pracowac w luznym ubraniu.

2 OPIS MASZYNY

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wiasciwosci maszyny, moze by¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, ze maszyna wcigz moze dziata¢
zgodnie zgodna z przepisami bezpieczenstwa.

2.1  Krotki opis

Przecinarka to potezna, masywna maszyna, ktéra pozwala na precyzyjne ciecie duzego zakresu
lekkich materiatow konstrukcyjnych. Mozna jg stosowac na terenie budowy, ale tez w Srodowisku
przemystowym.

2.2 Cel uzytkowania

Maszyne zaprojektowano z mysla o cieciu lekkiego betonu, pustakéw, gazobetonu. Nie
zaprojektowano jej z w myslg o jakimkolwiek innym uzyciu.

2.3 Plan

Stot przesuwny (1)

Pozwala stabilnie utozy¢ ciety materiat (o ile miesci sie w ograniczeniach wymiarowych).
A Kontakt z tarczg nastepuje poprzez reczne pchanie stotu, ale dopiero po zdjeciu blokad
zabezpieczajgcych przy wtaczonej przecinarce.

Tym samym z maszyny moze korzystac tylko jedna osoba, ktéra przejmie kontrole nad systemem
zabezpieczen, aby zatgczac i wytgcza¢ maszyne.

Tarcz (2)
Tarcza o wymiarach 27x2950mm mm, ktéra pozwala na ciecie bloki porowate lub im podobne.

10
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Konstrukcja (3) jest ze spawanej blachy elektrocynkowanej i ramy (4) nosnej z rur
stalowych pomalowanych syntetyczng emalig RAL 2004.

Materiaty zuzyte nie sg szkodliwe dla operatora maszyny lub srodowiska.

Maszyna wyposazona jest w wytgcznik bezpieczenstwa (5) umieszczony na pokrywie (6), ktora
odcina zasilanie, gdy maszyna dalej pracuje.

Kota (7)

Posiada dwa kota, ktére umozliwiajg fatwe przesuwanie maszyny rgczka (8).

UWAGA:

System hamowania tarczy nie dziata po odigczeniu zasilania. Zawsze nalezy poczekac, az
tarcza sie catkowicie zatrzyma zanim podejmie sie prace przy maszynie.

Jesli brzeszczot sie zlamie, nawet po zatgczeniu sie wylgcznika awaryjnego nie dochodzi do
zahamowania gérnego kota zamachowego.
Nalezy unika¢ wszelkich prac na maszynie, dopoki koto zamachowe catkowicie sie nie zatrzyma.

Uktad kontroli zabezpieczen (8)

Silnik elektryczny
Silnik 1.1kW.
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2.4 Dane techniczne

CHARAKTERYSTYKA

kod. CB.311

Ciecie uzyteczne - wysokos¢ 31 cm

Ciecie uzyteczne - szerokos¢ 34 cm

Ciecie uzyteczne - dlugos¢ 66 cm

Stot przesuwny 50x100cm

Srednica kota zamachowego: 350 mm

Tarcz Norton Clipper 27x2950 mm

Kofa @200 mm

Waga 132Kg.

Pojedyncza faza 230V 1.1 Kw

160 cm

CB311_MAN_PL
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2.5 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana wartosé emisji drgan zgodnie z EN 12096.

CB311_MAN_PL

Maszyna Mierzona wartos¢ emisji Niepewnos¢ K Uzywane narzedzie
Model / kod drgarh w m/s? m/s? Model / kod
CB 311 230V . .
70184602677 <2,5 0,5 Oryginalna przecinarka

o Wartos¢ drgan jest mniejsza i nie przekracza 2,5 m/s.

e Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z:
. Przetwarzanymi materiatami

Zuzyciem maszyny
Brakiem konserwacji
Zastosowaniem niewfasciwego narzedzia
Ztym stanem narzedzia
Brakiem umiejetnosci operatora

o (Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z wtasciwym

doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem ragk nalezy wzig¢ pod uwage efektywne
wykorzystanie mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie, ze
efektywny czas wykorzystania stanowi okoto 50% ogdlnego czasu pracy. Trzeba oczywiscie
uwzgledni¢ przerwy, uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na przetransportowanie
maszyny, montaz tarczy...

13
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2.6 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN 1SO 11201 i NF EN ISO 3744.

CB311_MAN_PL

Maszyna Dzwiek Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnos¢ K
Model / kod Poziom natezenia (Poziom natezenia akustycznej (Poziom mocy
Lpeq diWIQku) Lweq akustycznej)
EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744 Lweq
EN ISO 11201 NF EN ISO 3744
CB 311 230V
70184602677 80 dB(A) 2,5 dB(A) 93 dB(A) 4 dB(A)

¢ Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ od warunkéw
testowych w zwigzku z:

Zuzyciem maszyny
Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetno$ci operatora

| tak dalej...

o Mierzone wartosci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie z opisem w

instrukciji.
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3 MONTAZ | ROZRUCH

Maszyna dostarczana jest w petni wyposazona (cho¢ bez tarczy diamentowej). Jest gotowa do pracy
po zamontowaniu tarczy diamentowej, uchwytéw i woézka autonomicznego oraz po podigczeniu do
stosownego zasilania.

3.1 Rozruch

3.1.1 Nalezy poluzowa¢ dwie nakretki gwiazdziste i obnizy¢ stét podpierajgcy rekami.

Rys.1
3.1.2 Po wyprostowaniu stotu nalezy natychmiast dokrecic¢ 2 nakretki gwiezdziste.

3.1.3 Teraz mozna wcisngc zielony przycisk START. Nalezy upewnic sie, czy swiatto sie Swieci (Rys.
3): to wskazuje, czy maszyna jest gotowa do pracy.

Rys.3
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3.2 Montaz narzedzi

Zakupiona maszyna jest gotowa do uzytku, a tarcza dla niej jest ustawiona i dostosowana do maszyny.
W razie interwenciji nalezy przestrzega¢ instrukcji w dziale ,KONSERWACJA”.

3.3 Podfaczenia elektryczne

Nalezy sprawdzi¢, czy:
® Napiecie / fazy sg zgodne z informacjami wskazanymi na tabliczce silnika.
® Dostepne zrodto zasilania jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.
® Kable potgczeniowe majg przekrdj co najmniej 4mm? na faze.

3.4 Uruchomieniei przerwy w pracy

Nalezy wcisngc zielony przycisk, zeby wigczy¢ tarcze.
Po kazdym cieciu nalezy znowu wcisngc¢ zielony przycisk.

Aby bezposrednio zatrzymaé maszyne w razie problemoéw, nalezy wcisng¢ czerwony przycisk lub
wylgcznik awaryjny.

Maszyna jest wyposazona w wylgcznik bezpieczehstwa, ktéry znajduje sie pod obudowg kota
zamachowego.

Rys.3
Jest tez wyposazona w system sterowania ruchu tarczy WL/WYL: ,Uktad sterowania
zabezpieczeniami”. Tarcza porusza sie tylko wtedy, gdy przycisk operacji jest na pozycji ON
(wigczony).
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3.5 System sterowania bezpieczenstwem

<o
™" (

Start i stop ruchu tarczy jest kontrolowany przez uchwyty sterujagce (patrz powyzszy rysunek). Tarcza
posuwa sie bezpiecznie naprzdd, gdy operator ma oba rece na uchwytach.

Tych samych uchwytéw mozna uzy¢ do recznego popychania stotu przesuwnego podczas cigcia i do
powracania stotu na pierwotng pozycje.

Po umieszczeniu przecinanego bloku na stole nalezy uchwyci¢ przyciski WL/WYL (1 i 2 powyzej)
oraz wigczy¢ oba na pozycje ON (wigczony), zeby obrécic tarcze.

Podczas etapu przecinania trzeba trzymaé uchwyty w pozycji ON (wtgczony).

Po puszczeniu jednego lub obu uchwytéw na pozycje OFF (wytgczony) tarcza przestaje sie obracac.

UWAGA: Nie nalezy korzysta¢ z rak, zeby czysci¢ platforme robocza. Nalezy korzystaé ze
szczotki z raczka lub bloczka drewna.

UWAGA: Nalezy korzysta¢ z porzadnych rekawic, zeby obchodzi¢ si¢ z tarcza podczas
serwisowania.

UWAGA: Nalezy zaznaczy¢ na tablicy ogloszeniowe, ze maszyna nie dziata z powodu awarii
lub prac konserwacyjnych.
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4.  TRANSPORT

4.1 Bezpieczenstwo

Poniewaz maszyna ma wyjgtkowo stabilng konstrukcje mozna jg fatwo przewozi¢ bez potrzeby
demontazu: nalezy jednak przestrzegac¢ ponizszych zaleceh:

Nalezy upewnic¢ sie, ze kable podnoszgce lub kotwiczace nie lezg na delikatnych elementach,
pokrywach ochronnych lub rurach chronigcych uktad elektryczny;

Maszyne mozna mocowac paskami lub ling tylko przez odpowiednie miejsce w ramie (Rys.5);
Nalezy unika¢ uderzen i wstrzgsow podczas podnoszeniu lub w przypadku odstawiania w dof;
Podczas dtugich podrézy na drogach, ktére nie sg szczegdlnie proste/réwne, nalezy doktadnie
przymocowaé konstrukcije w pojezdzie transportowym, Zzeby unikng¢ wypadkow
spowodowanych predkoscig na zakretach, wybojach lub zboczach;

Wszystkie maszyny majg specjalne otwory lub haki do podnoszenia. O ile to mozliwe nalezy
z nich korzystac, aby unikng¢ powyzszych problemow.

4.2 Podnoszenie

Maszyne mozna podnies¢ przy wykorzystaniu specjalnego haka podnoszgcego. Nalezy
wykorzysta¢ standardowy hak podnoszacy podtgczony do tancucha lub kabla z minimalnym
udzwigiem minimum 300 Kg (Rys.5).

Maszyne mozna tez podniesé za pomocg wbzka, a widly nalezy wsung¢ pod podstawe
maszyny (Rys.6).

4.3 Drobne przesuniecia

Nalezy catkowicie wysung¢ dyszel (Rys. 9), delikatnie podnie$¢ maszyne i ustawi¢ na palecie
drewnianej przed zabraniem pojazdu.

Rys. 5 Rys.6
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Rys.7 Rys.8

Za pomocg uchwytu mozna popchng¢ maszyne w pozgdanym kierunku.

Rys.9

Maszyne mozna przewozi¢ poziomo za pomocg drugiej pary przednich koét. Kota te sg dostepne
opcjonalnie.
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Mozna rozmontowac stét, zeby utatwic transport:

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Aby ponownie zamontowac stét, nalezy wykona¢ odwrotng procedure.

Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna jest odigczona.
Nalezy usung¢ tancuch Rys.12.

Zigcze nalezy umiesci¢ w schowku na Rys.13.
Nalezy usung¢ sworzeh na Rys. 14.
Podpierajgc stoét jedng reka, nalezy wyjgé czop.
Nalezy podnies¢ i usungc¢ stot Rys. 15
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4.4 Magazynowanie

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste i o stabilnej temperaturze.

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez diuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:
® Catkowicie wyczysci¢ maszyne.
® Ptyte ustawiC ukosnie.

Aby zmniejszy¢ ogdlne wymiary, nalezy maszyne z zatozenia przewozi¢ z przechylonym pod katem
stotem. Aby ustawi¢ stét w pozycji roboczej, nalezy poluzowac¢ $rube szesciokatng pod stotem
(Rys.15), a nastepnie obnizy¢ stét i przykreci¢ $rube. Aby usuna¢ przesuniecie wzdtuzne, nalezy
zaczg¢ od wykorzystania nakretek gwiezdzistych pod stotem.

Rys.15

Warunki srodowiskowe przechowywania maszyny to temperatury od -15° i + 45°C. Nalezy unikaé
otoczenia korozyjnego (solanka lub kwas).
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5. OBSLUGA MASZYNY

5.1 Ustawienie maszyny

Trzeba zostawi¢ co najmniej 1,5 metra przerwy wokot maszyny, zeby umozliwi¢ przejscie ludzi i
przemieszczanie przedmiotéw bez niebezpieczenstwa zderzenia ze sprzetem oraz umozliwié¢
normalne prace konserwacyjne.

Kazdy obszar w obrebie i/lub w otoczeniu maszyny, gdzie obecnosé osoby moze stanowi¢ zagrozenie
dla jej zdrowia i bezpieczenstwa, uwazany jest za strefe zagrozenia.

Kazda osoba czesciowo lub catkowicie znajdujgca sie w takiej strefie zagrozenia jest uznawana za
osobe narazona.

Osoby odpowiedzialne za instalacje, obstuge, regulacje, konserwacje, czyszczenie, naprawe i
transport maszyny uznaje sie za jej operatoréw.

1,5 mt

1,5 mt 1,5 mt

I1,5 mt

Przed ustawieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest ptaskie bez pochytdw lub przeszkod,
ktére moglyby podwazy¢ stabilnos¢é maszyny.

Nalezy tez sprawdzi¢, czy zdolnos$¢ nosng podtoza jest zgodna z wagg maszyny.

5.2 Oswietlenie

Maszyny nie sg wyposazone w systemy oswietleniowe i tym samym miejsce pracy musi byc¢
odpowiednio oswietlone. Zakazuje sie korzystanie z maszyny, gdy operator nie widzi idealnie linii
ciecia.

5.3 Rozruch i przerwy w pracy

5.3.1 Kontrole wstepne
Zakazuje sie korzystanie z maszyny, jesli brakuje oston lub urzgdzen zabezpieczajgcych, czy tez sg
one nieaktywne.

UWAGA:
Przed uruchomieniem tarczy nalezy upewnic sie, ze nie ma innych operatoréw lub przedmiotéw w
otoczeniu maszyny.
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Nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna jest odtgczona od prgdu podczas transportu, naprawy, konserwacji
lub kontroli.
Przed podtgczeniem do wtyczki:

® Nalezy ustawi¢ maszyne na stabilnej, poziomej nawierzchni, ktéra zapewni optymalne
wsparcie;

® Nalezy wcisng¢ stopki na podifoze za pomocg pedatu stuzgcego do tego celu Rys. 16.;

® Nalezy ustawi¢ stét poziomo, wsung¢ kliny i przymocowaé stét 2 (dwoma) nakretkami
gwiezdzistymi Rys. 16,17 i 18;

® Nalezy sprawdzi¢, czy tarcza jest ostra. Tarcza nie moze mie¢ pekniec lub szczelin, wszystkie
zeby muszg by¢ tej samej dlugosci, idealnie naostrzone i ustawione (w torze);

® Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy tarcza jest napieta (Rys. 21 i 22);

® Nalezy upewnic sie, czy zasilanie ma takg sama charakterystyke fazowa, co silnik elektryczny
oraz jest wyposazone w wytacznik roznicowoprgdowy i ochrone magneto-termiczng lub
bezpiecznik przecigzeniowy (maks 15 A). W razie potrzeby nalezy zapewni¢ dodatkowe
uziemienie.

® Nalezy wlozy¢ ztgcze do wtyczki na stole.

® Po tych wstepnych operacjach mozna zapewni¢ podtgczenie elektryczne.

Rys.16 Rys.17 Rys.18

Rys.22
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5.3.2 Wiaczanie i zatrzymywanie maszyny

Nalezy prawidtowo wiozy¢ wtyczke elektryczng o normie CEE. Wylgcznik jest potozony w wygodnym
miejscu, dostepnym 2z miejsca pracy operatora. Wytgcznik jest typu przecigzeniowego z
bezpiecznikiem réznicowym i z cewkami wytgczajgcymi na wypadek awarii zasilania.

Po wstepnych kontrolach nalezy wtozy¢ wtyczke do wyjscia w maszynie.

Nalezy wcisngc zielony przycisk START, zeby zatgczy¢ ruch tarczy, a czerwony przycisk STOP, zeby
zatrzymac¢ maszyne. Nalezy sprawdzi¢, czy kierunek obrotu jest prawidtowy, a zeby tarczy sg
skierowane w dot.

UWAGA: Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, czy tarcza jest napieta
przy uzyciu wytycznych zamieszczonych na maszynie.

WAZNE: Nie mozna byé rozproszonym podczas pracy, rece nalezy trzymaé z dala od
obszaru do ciecia. Podczas ciecia mniejszych elementéw nalezy korzystaCc ze
specjalnych popychaczy z uchwytami: mozna je wykona¢ samemu, zeby dopasowac do
wykonywanej pracy.

UWAGA: Obnizajgca sie ostona tarczy musi by¢é prawidlowo wyregulowana i
zablokowana 5 mm powyzej przecinanego materiatu, zanim zacznie sie prace.
Bezwzglednie konieczne jest wykonywanie wszystkich procedur pracy przez
pojedynczego operatora, a nie przez kilka osoéb.

Un solo operatore - Ein einziger Bediener - A single operator

Podczas pracy: Nie nalezy korzysta¢ z rgk, zeby czysci¢ platforme roboczg. Nalezy korzysta¢ ze
szczotki z ragczkg lub bloczka drewna.
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Ostroznie! Z maszyny moze korzystac tylko wykwalifikowany i prawidtowo przeszkolony

personel.

Nalezy wystrzega¢ sie osob, ktére improwizujg przy obstudze przecinarki bez zapoznania

sie z nig.

Podczas operacji ciecia i po potozeniu bloku rece powinny zawsze trzymaé stosowny

uchwyt.

Po cieciu nalezy upewnic sie, ze tarcza sie zatrzymata przed usunieciem przecinanego elementu:
(nalezy zawsze pchac stot ruchomy do samego konca, zeby tarcza automatycznie sie zatrzymata).

5.4 Sekwencja ciecia gazobetonu

ROZRUCH - FAZA CIECIA

Po wcisnieciu zielonego przycisku tarcza zaczyna sie ruszadé.
Tarcza sama sie zatrzymuje, gdy dotrze do kohca stotu. Zielony
przycisk musi by¢ resetowany po kazdym cieciu.

OSTRZEZENIA PRZY CIECIACH NIEPELNYCH

Tarcza nie zatrzymuje sie sama, gdy ciecie na materiale jest
niepetne.

Operator musi uzy¢ przycisku stop, zeby zatrzymac tarcze, a
potem usung¢ materiat.

PO[_)AWANIE DO PRZODU NA STOLE
WAZNE: nalezy zawsze cig¢ z umiarem (da¢ tarczy odpowiedni
czas na prace).

Nalezy upewniC sie, ze obrabiany materiat lezy stabilne na
powierzchni. Nalezy pcha¢ do przodu ze Srednig predkoscia.
Nalezy unika¢ cie¢ pionowych przy materiatach z
niedostatecznym podparciem od dotu. Te procedure musi
przeprowadzi¢ uzdolniony i doswiadczony operator maszyny.

SININIK

Natychmiast wytgczy¢ silnik, jes$li tarcza sie zablokuje (czerwony
przycisk).
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OSTRZEZENIA

Trzeba bezwzglednie unika¢ wkfadania rgk do obszaru ciecia, gdy tarcza jest w
ruchu! Nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, gdy sg awarie lub wady: trzeba poczekaé
na ich usuniecie.

Podczas ciecia stosowac¢ niskg site nacisku i powolne predkosci przesuwu do przody, zeby upewnié
sie, ze tarcza zatrzyma sie podczas obstugi materiatu przed i po fazie ciecia. Trzeba bezwzglednie
unika¢ wktadania rgk do obszaru ciecia, gdy tarcza jest w ruchu.

ZAKAZANE JEST CIECIE:
Kamieni, skat, marmuru, granitu, ceramiki, blokdw betonowych, zelaza, itp.

WAZNE

Dla maksymalizacji trwato$ci maszyny i precyzji ciecia nalezy zawsze wykonywac
pierwsze ciecia przy bardzo niskiej sile nacisku i zwiekszac¢ jg do optymalnego poziomu
dostosowanego do rodzaju cietego materiatu.

Legenda: NEW BLADE - nowa tarcza; CORRECT STARTING USE - normalne uzytkowanie
prawidtowe; WRONG STARTING USE — normalne uzytkowanie nieprawidtowe; WORKPIECE -
obrabiany materiat; FORWARD FEED - przesuw do przodu; BLADE SPEED - predkosc¢ tarczy

NEW CORRECT WRONG
BLADE STARTING USE STARTING USE
\
3 FORWARD FEED
\
.

&
0‘338\(c ‘
N\

BLADE SPEED
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5.5 Wymagania odnos$nie obstugi

Maksymalne wymiary elementu to:
o Wysokos$¢ 31 cm, dlugosé 66 cm, szerokosé ciecia uzytecznego 34 cm.
Z maszyny nie wolno korzysta¢ w nastepujgcych warunkach srodowiskowych:
W miejscach zamknietych;
W temperaturach ponizej -15°;
W temperaturach powyzej +40° (szczegolnie przy maszynach jednofazowych);
Maksymalne wysokos¢ n.p.m. 1000 m;
Napiecie zasilania 5% nizsze lub wyzsze nie napiecie znamionowe;
Czestotliwos¢ elektryczna 2% nizsza lub wyzsza niz czestotliwo$¢ znamionowa;
Srodowiska korozyjne (solanka lub kwas);
Przy zbyt wielkich opadach lub w warunkach bardzo duzej wilgotnosci.

5.6 Urzadzenia bezpieczenstwa w pomieszczenia zamknietych

Maszyna ma otwor odpylajgcy do pracy w pomieszczeniach zamknietych:
uzytkownik musi potgczy¢ to wyjscie z systemie odpylania (Rys.23).

Rys.23

Minimalna pojemnos¢ odpylania: 450 m3/h
Predko$¢ odpylania to 20 m/s - Minimalna depresja = 1500 PA

System odpylania nalezy wigczy¢ przed uruchomieniem maszyny.
Nalezy nosi¢ maske, zeby unikng¢ kontaktu z pytem.

Nalezy obowigzkowo chroni¢ swoj uktad oddechowy.
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5.7 Katownik do ciecia pod katem (Rys.24)

Katownik mozna umiesci¢ z lewej lub z prawej czesci tarczy za pomocg prostej procedury. Wystarczy
poluzowac¢ pokretto (p), wyciggng¢ aluminiowg podpoérke (0) i przesungé na rure prowadzaca (0) po
prawej od tarczy. Wtedy mozna zacisng¢ aluminiowe podparcie (0) w pozgdanej pozycji za pomocag
pokretta (p). Kat kgtownika (s) ustawi¢ pokrettem (r).
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6. KONSERWACJA

OSTRZEZENIE! Wszystkie prace nastawcze lub konserwacyjne muszg odbywaé sie przy
niedziatajgcej maszynie, wytgczonym silniku i odtgczonym zasilaniu! Zakazane jest wprowadzanie
modyfikacji do oston lub ich usuwanie.

Nalezy patrzy¢ ostroznie na rece: tarcza sie obraca!
Zakazane jest usuwanie pozostatosci i kurzu, gdy tarcza sie obraca.
Zakazane jest czyszczenie tarczy, ktora jest w ruchu.

Podczas konserwacji nalezy korzysta¢ z porzadnych rekawic do obstugi tarczy. Nalezy uwaza¢ na
efekt sprezyny. Nalezy zawsze wywieszac¢ tabliczke, zeby powiadomié o tym, ze maszyna nie pracuje
w zwigzku z problemami w pracy.

NIE NALEZY MYC MASZYNY WODA
Nalezy korzystac¢ z odkurzacza lub matej sprezarki, zeby umyé maszyne.
Nie smarowac: korzysta¢ wytgcznie z rozpylonego oleju w puszkach.

6.1 Regulacjai wymiana ostrza

Ponizsze operacje nalezy wykonywac przy odfgczonej wtyczce. Przy montazu tarczy nie nalezy
usuwac¢ zadnych oston. Aby usung¢ tarcze nalezy odtgczy¢ wtyczke przy stole (Rys. 25). Teraz
mozna zdjg¢ uchwyty poprzez odkrecenie uchwytdow gwiazdowych (Rys. 26), otwarcie pokrywy,
obnizenie ostony do poziomu stotu i przekrecenie go w prawo. Nalezy poluzowaé tarcze poprzez
przesuniecie regulujgcego jg kota zamachowego.

Nastepnie nalezy zamontowac tarcze i sprawdzié, czy jest prawidtowo osadzona w prowadnicach
tarczy (Rys. 28). Tarcze nalezy napig¢ za pomoca kota zamachowego (Rys. 29) poprzez przesunigecie
az koncowka strzatki (Rys. 30) znajdzie sie koto zielonego znacznika.

Rys.25 Rys.26 Rys.27
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Fig 28 Rys.29 Rys.30

6.2 Wyregulowanie tarczy

Jedli tarcza nie zostata prawidtowo ustawiona podczas obrotu, nalezy jg wyregulowa¢ za pomoca
Sruby (Rys. 31) po poluzowaniu przeciwnakretki (Rys. 31). Obrocenie w lewo zwigksza wychyt zgbek.
Obrét w prawo zmniejsza wychyt zgbek. Nie trzeba luzowac tarczy po zakonczeniu pracy.

Rys. 31 __8 mm circa ’
gEEE? (
i

N
NN JJ
NNGUNN) "

t

6.3 Prowadnica tarczy

Prowadnice dwdch tarcz sg wyposazone w widiowe wktadki (Rys. 32 i 33). Wktadki przy brzeszczocie
petnig role prowadnic tarczy, a tozyska z tytu tarczy wspierajg nacisk. Nalezy upewni¢ sie, ze te
wktadki widiowe zawsze pozwalajg tarczy sie przesuwacé. Nalezy czysci¢ prowadnice tarczy za
pomocg sprzezonego powietrza. Po zuzyciu wymienic tozyska.

Rys. 32
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Gdy tozysko z tytu tarczy posiada bardzo gtebokg bruzde nalezy jg wymienic:
tozysko dla gérnej prowadnicy tarczy: kod. 62200.2rs = D30-D10-14
tozysko dla dolnej prowadnicy tarczy: kod. 6200.2rs = D30-D10-9

Przyktad:
tozysko do wymiany

6.4 Czyszczeniei smarowanie

Ostrzezenie! Wszystkie prace nastawcze lub konserwacyjne muszg odbywac sie
przy wytgczonym silniku i odtgczonym zasilaniu! Zakazane jest wprowadzanie
modyfikacji do oston lub ich usuwanie. Nie nalezy czysci¢ tarczy, ktéra jest w ruchu!

Okresowo nalezy czysci¢ maszyne i usuwac¢ osady z stotu roboczego, smarowaé prowadnice
gérnego kota zamachowego, smarowac pret prowadnicy tarczy oraz na wszelkich spojeniach
zapobiega¢ powstawanie rdzy. Nalezy usuwacé osady z két zamachowych, zeby zapobiegaé drganiom
i tamaniu sie tarcz. Zawsze nalezy przedmuchaé prowadnice tarczy.

6.5 Sprawdzanie urzadzen bezpieczenstwa

Kontrola okresowa:

Aby sprawdzi¢, czy urzadzenia bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo nalezy przestrzegaé ponizszych
zasad:

SPRAWDZANIE ELEMENTOW ELEKTRYCZNYCH (wylacznik)
1) uruchomi¢ maszyne;
2) wcisng¢ przycisk stopu wytgcznika (maszyna powinna sie zatrzymac);
3) uruchomi¢ ponownie maszyne i nacisng¢ przycisk awaryjny (maszyna powinna sie
zatrzymac).

SPRAWDZANIE ELEMENTOW ELEKTRYCZNYCH (wylacznik graniczny):
1) uruchomi¢ maszyne;
2) otworzy¢ ostony kota zamachowego (maszyna powinna sie zatrzymac);
3) uruchomi¢ ponownie maszyne i popchngé maszyne do ogranicznika przesuwu przy tarczy
(maszyna powinna sie zatrzymac);
4) maszyna ma wylgcznik graniczny bezpieczenstwa, ktéry zapobiega jej uruchomieniu sie,
gdy stét znajduje sie pod katem w pozycji do transportu.

UWAGA: Nalezy okresowo czy$ci¢ wytgczniki graniczne, zeby zapobiec zaleganiu
osadow, ktére mogg zaktoci¢ prace tychze wytgcznikbéw. Nalezy upewnic sie, ze tlok
,Kliknagl” (maszyna nie bedzie dziata¢, gdy ttok wytgcznika granicznego jest wsuniety).
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7. MOTOR

7.1 Silnik elektryczny

Silnik 0 mocyl.1 kW.

CB311_MAN_PL

Maszyna jest wyposazona w ochrone termiczng, ktérg wytgcza silnik w razie przecigzenia. Dzieje sie

to w dwodch réznych sytuacjach:

a) Zatrzymanie wkroétce po zatgczeniu:
Potfgczenie nie jest prawidtowe, a faza nie jest pod napieciem.
Nalezy ustawi¢ wytgcznik na pozycje OFF (czerwony guzik) i sprawdzi¢ potgczeniu i/lub napiecie.

b) Zatrzymanie podczas ciecia:
Silnik zostat przecigzony.

Wytgcznik WE/WYL jest tez przyciskiem awaryjnym.

7.2 Schemat jednofazowy okablowania 30V

ow [0 ]

LEGENDA

Spina CEE 2P+T 16 A.

MS20 Salvamotore magnetotermico MS20-16
Spia lampeggiante macchina pronta
Bobina di minima tensione

Finecorsa Banco

1 comando sicurezza ON-OFF

FC2 2 comando sicurezza ON-OFF

SP

LP
BM
S1
FC1

]
= MS20
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8. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKI NAPRAWCZE

8.1 Procedury wykrywania btedow

W razie awarii podczas pracy maszyny, nalezy jg wytaczyc¢ i odizolowac¢ od zasilania. Wszelkie
prace zwigzanie z elektrykg lub zasilaniem maszyny mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanego elektryka.

8.1 Rozwigzywanie probleméw

Problem Mozliwe zrédto Rozwigzanie
Silnik nie chodzi Brak pradu Sprawdzic¢ zasilanie (np. bezpiecznik)
Przekrdj kabla potaczeniowego zbyt Wymiana kabla pofgczeniowego
maty
Wadliwy kabel potgczeniowy Wymiana kabla potaczeniowego
Wadliwy wyfacznik UWAGA: moze by¢ rozwigzany tylko przez
wykwalifikowanego elektryka
Wadliwy silnik Wymienic silnik lub skontaktowac sie z
producentem silnika
Silnik zatrzymuje sie podczas ciecia, ale [Zbyt szybki postep ciecia Powolne ciecie
mozna go ponownie uruchomié po ) )
o . Wadliwa tarcza Wymiana tarczy
krétkim czasie

8.3 Gwarancja

Gwarancja nie obejmuje czesci niesprawnych z powodu uzytkowania, stresu termicznego, pogody lub
awarii z powodu wadliwych podtgczen, instalacji, operacji lub smarowania czy tez wskutek fizycznych
préb napraw. Gwarancja nie obejmuje sprzetu elektrycznego lub elektronicznego uszkodzonego
wskutek nieprawidtowego napiecia (niedostateczne lub nadmierne napiecie).

Poza tym gwarancja nie bedzie obejmowacé nieprawidtowego uzycia lub nieuzycia maszyny, gdyz
nieuprawnione modyfikacje lub naprawy witasciciel lub strona trzecia dokonuje na wiasng
odpowiedzialno$¢. Dotyczy to tez celowego przecigzania maszyny.

Czesci podlegajgce zuzyciu (jak na przyktad tarcze tngce, pasy napedowe czy uktady jezdne,
prowadnice tarczy, fozyska, tozyska poprzeczne, chtodnice), a takze wszelkie prace regulacyjne i
kalibracyjne sg catkowicie wytgczone z niniejszej gwaranc;ji.
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8.4 Obstuga klienta

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych zaleca sie podawanie:

® Numeru seryjnego.

® Kodu czesci.

® Doktadnej nazwy.

® Liczby wymaganych czesci.
® Adresu dostawy.

® Nalezy wyraznie wskaza¢ wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy ,lotniczy”. Bez
szczegotowych instrukcji czesci zostang wystane metodg, ktéra nam najbardziej odpowiada, a
ktéra nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomogg zapobiec problemom i bltednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego czes¢ nalezy zawsze zwracac¢ do ewaluacii.
Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co
zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburgu
Tel. : 00352-50401-1
Faks : 00352- 50 16 33

http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.

Mozna u niego tez zamowi€ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT: BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32 2 267 2100

FAX: +32 2 267 8424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
VINOHRADSKA 134
130 52 PRAHA 3
CZECH REPUBLIC
TEL: +420 267 132026
+420 267 132029
FAX: +420 267 132021-2

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 K&GBENHAVN S
DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLTBLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARABEMIRATES

TEL: +971 4 4315154

FAX: +971 4 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR -BP3
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 4000

FAX: +33 (0)1 39 19 8956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 3996-0
+49 (0) 2236 89110
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43 (00) 662 430076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 1 371 2255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +35250 4011

Fax: +3525016 33
no. vert (France) O800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVISPA
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 3851

FAX: +39 02 44 73 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVESS.A.
190 RUE JF. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352 50 4011

FAX: +352 50 1633

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S A
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212 522 66 57 31
FAX:+212 5 22 35 0965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 23

7151 HW EIBERGEN

P.O.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVESAS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 34,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 0601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKASP.Z0.0.
UL. TORUNSKA 239/241

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +43 63 26 17 100

FAX: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L.DA
ZONA INDUSTRIAL DAMAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437940

FAX: +351 229 437949

www.nortonabrasives.com/

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261 839709

FAX: +40 261 839710

SG HPM RUS

58, F.ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408355
FAX: +74 959 373224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600
P.O.BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
FAX: +27 11961 2134/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 75
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306000

FAX: +34 948 306042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA * SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8 580 88100

FAX: +46 8 580 88101

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
MUEYYETZADE MAH.

GALIPDEDE CAD. NO:99, KAT:3
34425 BEYOGLU-ISTANBUL-TURKEY
TEL: 0090-212-245 8521

FAX: 0090-212-245 8527

SAINT-GOBAIN ABRASIVESLTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000

FAX: +44 1785 213487
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