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SAINT-GOBAIN
C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze niniejszy produkt:
Pity murarskie: CM 352 115V UK Kod: 70184607385

CM 352 230 V 70184607386

Jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:
e ,DYREKTYWA MASZYNOWA?” 2006/42/CE
e ,DYREKTYWA NISKONAPIECIOWA” 2006/95/CE
e ,DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ” 2004/108/CE
e ,DYREKTYWA WS. EMISJI HALASU” 2000/14/CE
oraz normg europejska:
e PL-EN 12418 Przecinarki do materiatéw ceramicznych i kamienia stosowane na placu

budowy - Bezpieczenstwo

Obowigzuje dla maszyn o numerach seryjnych: 000000000000

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci swojg waznos$¢, gdy produkt zostanie bez porozumienia
przerobiony lub zmodyfikowany.

Bascharage, Luksemburg, z dnia 04.04.2019

s - In
s
N (A cneriioo

Francois Chiénese, dyrektor naczelny.
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE DOT. BEZPIECZENSTWA

CM 41 jest przeznaczona wytgcznie do ciecia produktow budowlanych, przy uzyciu tarcz diamentowych
NORTON, gtéwnie na placach budowy.

Zastosowanie inne niz zalecane przez producenta uwaza sie za sprzeczne z przepisami. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody. Wszelkie ryzyko ponosi w catosci uzytkownik. Zgodnie z
przepisami, przestrzeganie instrukcji obstugi oraz przestrzeganie wymagan dotyczgcych kontroli i
serwisowania rowniez uwaza sie za objete zakresem uzytkowania.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki oznaczone sg na maszynie za pomocg symboli. Na maszynie stosowane sg
nastepujace symbole:

Przeczytaj instrukcje obstugi Nalezy nosi¢ ochrone uszu

$

Nalezy nosi¢ ochrone rak Nalezy nosi¢ ochrone oczu

} b

Kierunek obrotu ostrza Niebezpieczenstwo: ryzyko
przeciecia




WERSJA 04.04.2019 . MAN CM 352 PL
1.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej zlokalizowanej na maszynie znajdujg sie istotne dane:

Model Kod maszyny Waga Rok produkgciji Maksymalna srednica

Srednica
otworu

SAINT-GOBAIN /

190, Bd. John F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE /.

Mod:
Ser N°:
ype

Typ maszyny Numer seryjny  Moc Norma bezpieczenstwa Predkosc¢ ostrza

1.3 Instrukcje dot. bezpieczenstwa dla poszczegdlnych faz pracy

Przed rozpoczeciem pracy

o Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze srodowiskiem pracy w miejscu uzytkowania. Do
srodowiska pracy zalicza sie: przeszkody w obszarze pracy i manewrowania, twardos¢ podtoza,
niezbedne zabezpieczenia w miejscu pracy zwigzane z publicznymi drogami publicznymi oraz
dostepnos¢ pomocy w razie wypadku.

o Nalezy regularnie sprawdzac¢ prawidtowos¢é zamocowania tarczy.

o Uszkodzone lub zuzyte tarcze nalezy natychmiast usung¢, poniewaz podczas obracania sie stanowig one
zagrozenie dla operatora.

o W maszynie nalezy montowac wytgcznie tarcze diamentowe firmy NORTON! Stosowanie innych narzedzi
moze spowodowaé uszkodzenie maszyny!

o Podczas ciecia na sucho nalezy nosi¢ okulary ochronne i maske przeciwpytowa, aby zminimalizowac
dziatanie pytu.

o Ze wzgleddéw bezpieczenstwa nigdy nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, nieumocowanej lub
niezamknietej.

Podczas pracy silnika

o Nie nalezy przemieszcza¢ maszyny, gdy ostrze pracuje na biegu jatowym.

o Nalezy cig¢ zawsze z zatozong ostong tarczy.

o Podczas ciecia i w odpowiednim czasie nalezy stale stosowa¢ wode chtodzgca!
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2 OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje, ktore mogtyby doprowadzi¢ do zmiany pierwotnych wtasciwosci maszyny, mogg byc¢
wykonywane wytgcznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktory to podmiot potwierdzi, ze maszyna w dalszym
ciggu odpowiada przepisom bezpieczehstwa.

2.1 Opis skréocony

Pita murarska CM 352 zostata zaprojektowana z my$lg o trwatosci i wysokiej wydajnosci przy wykonywaniu
prac zwigzanych z cieciem na mokro i sucho szerokiej gamy produktow murarskich, ogniotrwatych i z
kamienia naturalnego. Moze by¢ stosowana na budowie lub w przemysle. W potaczeniu z tarczami
diamentowymi NORTON oferuje wysokg wydajnos¢ i jakosc¢ ciecia materiatow stosowanych w budownictwie.
Maszyna i jej czesci sktadowe sg montowane wedtug wysokich standardéw zapewniajgcych diugg zywotnosé
i minimalne wymagania dot. konserwacji.

2.2 Przeznaczenie

CM 352 jest przeznaczona do ciecia na mokro i sucho szerokiej gamy materiatéw budowlanych, ogniotrwatych
lub ptytek.

Produkt nie jest przeznaczony do ciecia drewna ani metali.

2.3 Schemat
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Nézki i rama (1)

Rama wykonana jest z konstrukcji ze wzmocnionej stali spawanej, co zapewnia doskonatg sztywnos¢.
Maszyna jest osadzona na czterech zdejmowanych nézkach blokowanych srubami i wyposazona w kotka do
transportu.

Glowica tnaca (2)

Czop jest precyzyjnie obrobiony maszynowo. System sprezynowy automatycznie sprowadza ostrze do
pozycji gérnej. W celu wykonania cie¢ ukosnych gtowice tngcg mozna odchyli¢ do 45°. Ciecie prostopadte
mozna wykonac¢ z uzyciem blokady.

Ostona ostrza (3)

Spawana konstrukcja stalowa o pojemnosci ostrza o srednicy 350 mm zapewniajgca maksymalng ochrone
operatora i zwiekszong widocznos¢ obrabianego przedmiotu.

W ostone ostrza wbudowana jest zewnetrzna metalowa pokrywa, ktérg mozna tatwo zdjgé, aby umozliwic¢
tatwy dostep do watu w celu kontroli i wymiany ostrza przy wytgczonym silniku, jednoczesnie w petni chronigc
ostrze podczas pracy. Obrot tarczy jest oznaczony strzatkg na bocznej Scianie ostony tarczy.

Silnik elektryczny i przelacznik (4)

Silnik elektryczny 2,2 kW 230 V lub 1,8 kW 115 V z zabezpieczeniem przed przecigzeniem. Wbudowany w
przetacznik wyzwalacz niskiego napiecia (NVR) zapobiega ponownemu uruchomieniu silnika np. po przerwie
w dostawie prgdu. Wyzwolenie termiczne przy przecigzeniu moze wystgpi¢ z dwéch powoddéw:

o wyzwolenie przy niewielkim obcigzeniu w przypadku nieprawidiowego podtgczenia.

. wyzwolenie pod duzym obcigzeniem, jesli silnik zostat

przecigzony. Przetgcznik ON-OFF stuzy réwniez jako

wytgcznik awaryjny.

Woézek transportowy (5)

Stalowa konstrukcja spawana z materiatem ograniczajgcym. System prowadzacy wézka transportowego
umozliwia precyzyjne ciecia. Prowadnica ciecia i duza powierzchnia woézka transportowego zapewniajg
precyzyjne pozycjonowanie materiatu.

System chtodzenia woda (6)

Uktad chtodzenia sktada sie z:

o \Wydajnej, zanurzeniowej elektrycznej pompy wodnej.

o Plastikowej rury ssgcej dostarczajgcej wode z miski wodnej do gtowicy tnace;.

e Zbiornik na wode umieszczona na dwoch regulowanych wspornikach.

e Kranik wodny, zamontowany na ostonie ostrza, umozliwiajgcy kontrolowany przeptyw wody.

o Dwie dysze wodne umieszczone na ostonie ostrza zapewniajg odpowiedni przeptyw wody na obie
strony ostrza tngcego.

e Ostona przeciw-rozpryskowa, przymocowana do osi gtowicy, ograniczajgca rozpylanie wody i minimalizujgca

jej utrate.
Uwaga: Pompa wodna nigdy nie moze pracowac bez wody.
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2.4 Dane techniczne

MAN CM 352 PL

Urzadzenia

CM 352 2.2 KW - 230 V CM 3521.8 KW -115V

Silnik

1.8 kw 115V

Z termicznym
zabezpieczeniem przed

przecigzeniem

2.2 kW 230V

Z termicznym
zabezpieczeniem przed

przecigzeniem

Ostona silnika elektrycznego IP54
Maks. $rednica ostrza 350 mm
Srednica 25,4 mm

Predkos¢ obrotowa ostrza

2800 min+1 2700 min+1

Maksymalna gtebokos¢ ciecia

110 mm (bez odwracania materiatu)

Srednica kotnierza

90 mm

Poziom cisnienia akustycznego

73 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom energii akustycznej

87 dB (A) (ISO EN 3744)

Maksymalna dtugos¢ ciecia

700 mm

Wymiary wézka transportowego (dt. x szer.)

600 x 600 mm

Wymiary maszyny z nézkami (dt. x szer. x wys.)

1190 x 830 x 1325 mm

Wymiary maszyny bez nézek (dt. x szer. x wys.)

1190 x 745 x 655 mm

Waga (bez wody i ostrza)

69 kg

Waga w stanie gotowym do uzycia (z woda i
ostrzem)

99 kg

10
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji drgan

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096.

Urzadzenie Wartos$¢ pomiarowa Ni_epewnoéé Stosowa_ne
Model / kod emisji drgan w m/s2 mierzalna K narzedzie
w m/s2 Model / kod
CM 352
115V UK
70184607385 .
2,2 0,5 Clipper ALFA
CM 352 230V
70184607386

o Wartosc wibracji jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/ s.
o Wartosci okreslone przy uzyciu procedury opisanej w normie EN 12418.

o Pomiary zostaty wykonane przy uzyciu nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy, pod wzgledem:
» Obrabianych materiatéw

Zuzycia maszyny

Braku konserwacji

Stosowania nieodpowiednich narzedzi

Narzedzi w ztym stanie

Niewykwalifikowanych operatoréw

itp.

YV VYV VYV

e Czas ekspozycji na drgania wynika z warunkéw wykonywania pracy (zwigzany jest z poziomem
adekwatnosci na ptaszczyznie maszyna / narzedzie / obrabiany materiat / operator)

Oceniajac ryzyko zwigzane z wibracjami przekazywanymi na kohczyny goérne, nalezy wzig¢ pod uwage
efektywne wykorzystanie maszyny przy mocy znamionowej w ciggu catego dnia pracy; czesto okazuje sie,
ze czas efektywnego wykorzystania stanowi okoto 50% catkowitego czasu pracy. Nalezy uwzgledni¢ takze
przerwy, podawanie wody, przygotowanie pracy, czas na przesuniecie maszyny, montaz tarczy itp.

11
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2.6 Oswiadczenie dotyczgce emisji hatasu

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN 1SO 3744.

MAN CM 352 PL

Urzadzenie Poziom cisnienia Niepewnos¢ Poziom ciénienia Niepewnos$¢é mierzalna
Model / kod akustycznego mierzalna K akustycznego K (Poziom cisnienia
LPeq (Poziom LWeq akustycznego LWeq
EN ISO 11201 cisnienia NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
akustycznego
LPeq
EN I1SO 11201)
CM 352
115V UK
70184607385
73 dB(A) 2,5dB(A) 87 dB(A) 4 dB(A)
CM 352 230V
70184607386

o Wartosci okreslone przy uzyciu procedury opisanej w normie EN 12418.

o Pomiary zostaty wykonane przy uzyciu nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy, pod wzgledem:
» Zuzycia maszyny

YV VYV VYV

itp.

Braku konserwacji
Stosowania nieodpowiednich narzedzi
Narzedzi w ztym stanie
Niewykwalifikowanych operatoréw

e Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora pracujgcego przy normalnym uzytkowaniu, zgodnie z opisem
odpowiedniej pozyciji instrukciji.

12
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3 MONTAZ | URUCHOMIENIE

Maszyna jest dostarczana w petni wyposazona i gotowa do uzycia. Przed pierwszym uzyciem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

3.1 Montaz nézek

Maszyna jest dostarczana ze zdemontowanymi nézkami.
o Zamontuj nézki i dokrec je srubami zabezpieczajgcymi.

3.2 Montaz narzedzia

Mozna stosowac wytgcznie ostrza NORTON o maksymalnej srednicy 350 mm. Wszystkie stosowane
narzedzia muszg by¢ dobrane pod kagtem ich maksymalnej dopuszczalnej predkosci ciecia do maksymalnej
dopuszczalnej predkosci obrotowej maszyny.

o Przed przystgpieniem do montazu lub wymiany ostrza nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢ jg od zasilania
elektrycznego.

o Poluzuj sruby ostony ostrza, odtgcz waz wodny z lewej strony i otworz zdejmowang czes¢ ostony
ostrza.

o Odkreé¢ nakretke szesciokatng (lewy gwint) watka ostrza silnika, ktéra trzyma zdejmowany kotnierz
zewnetrzny, i zdejmij nakretke oraz zdejmowany kotnierz.

o Upewnij sie, ze kotnierze i watek ostrza sg oczyszczone i sprawdz, czy nie sg zuzyte.

o Zamontuj ostrze na trzpieniu, upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest zgodny ze strzatkg na ostonie
ostrza.

o Zatoz kotnierz zdejmowany.

o Dokre¢ nakretke szeSciokatng za pomocg dostarczonego w tym celu klucza.

. Zamknij ostone ostrza; podtacz ponownie waz wodny i dokre¢ $ruby ostony ostrza.

UWAGA: Otwér ostrza musi doktadnie odpowiadaé $rednicy watka ostrza. Pekniety lub uszkodzony otwér

stanowi zagrozenie dla operatora i dla maszyny.

3.3 Potgczenia elektryczne

Sprawdz czy:

o Zasilanie napieciem/fazg odpowiada informacji podanej na maszynie.

o Dostepne zasilanie musi posiada¢ uziemienie zgodne z przepisami bezpieczenstwa.
o Przewody tgczace powinny mie¢ co najmniej 2,5 mm? - przekroju na faze.

13
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3.4 System chtfodzenia wodg

o Uzupefnij zbiornik na wode czystg wodg (do okoto 3 cm od gory), aby upewnié sie, ze spod pompy jest
catkowicie zanurzony w jej koszu dekantacyjnym).

o Ostrze musi by¢ dobrze schtodzone z obu stron. Przeptyw wody mozna regulowaé za pomocg kranika.
Niedostateczne zaopatrzenie w wode moze spowodowaé przedwczesne uszkodzenie diamentowej
tarczy. Upewnij sie, ze waz wodny i dysze nie sg zatkane.

o Pompa wodna nigdy nie moze pracowac bez wody. Zawsze upewnij sie, ze w zbiorniku na wode jest

wystarczajgca ilo$¢ wody powyzej poziomu zasysania pompy.

W przypadku mrozu nalezy oprézni¢ wode z ukfadu chtodzenia.

3.5 Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne:

. Otworz pokrywe z przodu przetgcznika i nacisnij zielony przycisk. Aby
zatrzymac maszyne:

° Nacisnij czerwony przycisk lub bezposrednio wytgcznik awaryjny na pokrywie
przetgcznika.

Przetgcznik aktywuje lub dezaktywuje zaréwno silnik jak i pompe wodna.

14
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4 TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem maszyny nalezy zastosowac sie do ponizszych instrukcii:

o Zawsze nalezy zdemontowac ostrze.

o Oproznij tace na wode i wyjmij ja.

o Dokre¢ sruby dwoch wspornikow tacy na wode.

o Zdejmij rowniez wozek transportowy, aby zapobiec ewentualnemu niebezpieczenstwu.

o Poluzuj sruby nozek i zdejmij je.

Ostrze, taca na wode, wdzek transportowy i ndzki muszg by¢ zawsze transportowane oddzielnie.

4.2 Proceduratransportu

Urzadzenie mozna przemieszcza¢ na dwa sposoby: Przez jedng osobe z wykorzystaniem kotek
transportowych lub przez dwie osoby.

Podczas transportu maszyny w samochodzie dostawczym lub ciezarowym nalezy zawsze odpowiednio
zablokowac nozki, zbiornik na wode i wozek transportowy.

Zadna cze$é maszyny nie jest przeznaczona do transportu za pomoca dzwigu.

4.3 Przechowywanie maszyny

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy podjgc¢ nastepujgce dziatania:
o Catkowicie wyczys¢ maszyne.

o Opréznij uktad chtodzenia woda.

e  Wyjmij pompe wodng z zawiesiny i doktadnie jg wyczysc.

Miejsce sktadowania musi by¢ czyste, suche i o statej temperaturze.

15
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5 OBSLUGA MASZYNY

W ponizszym rozdziale znajdziecie Panstwo porady dotyczgce bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania
maszyny.

5.1 Instalacja

5.1.1 Informacje dotyczagce miejsca pracy.

o Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze utrudniac prace.

o Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wystarczajgco dobrze oswietlone.

o Przestrzegaj warunkéw producenta dotyczgcych podtgczania do zasilania.

o Przewody elektryczne nalezy utozy¢ w taki sposdb, aby wykluczy¢é mozliwos¢ ich uszkodzenia.

o Nalezy zapewni¢ staty, odpowiedni widok na miejsce pracy, aby w kazdej chwili méc
interweniowac w proces pracy.

o Nie dopuszczaj innych pracownikéw do obszaru pracy, abys zapewnic¢ bezpieczenstwo pracy.

o Maszyne nalezy ustawic¢ na ptaskim i stabilnym podtozu.

5.1.2 Miejsce wymagane do obstugi i konserwacji

W celu bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania i konserwacji maszyny nalezy pozostawi¢ 2 m wolnego
miejsca przed maszyng i 1,5 m wokot maszyny.

5.2 Metody ciecia

Prawidtowe uzytkowanie maszyny wymaga, abys stanat przed nig z jedng reka na uchwycie gtowicy
tngcej, a drugg na wbzku transportowym. Zawsze trzymaj rece z dala od ruchomego ostrza.

Aby uruchomié maszyne, otwdrz pokrywe przetgcznika i nacidnij zielony przycisk.

Aby zatrzymac, uzyj czerwonego przycisku lub nacisnij bezposrednio na przednig pokrywe przetgcznika.

5.2.1 Ciecie na petng gtebokosc lub ciecie state

O 1 O

e _  — S

16
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W przypadku ciecia na petng gtebokos¢ lub ciecia statego, gtowica tnaca jest zablokowana w statej pozycji,
a materiat jest do niej wpychany w sposéb pokazany na rysunku.

Opusc¢ gtowice tngcg na zgdang gtebokosé ciecia (w "cieciu przelotowym" opusé¢ gtowice tnaca, az
obwdd ostrza osiggnie gtebokos¢ max. 3 mm pod powierzchnig wdzka transportowego) za pomocg
uchwytu na ostonie ostrza.

Ustal potozenie dokrecajgc uchwyt blokujgcy znajdujacy sie z boku gtowicy thacej i prawidtowo ustaw
Srube ograniczajgcg gtebokosc.

Umies¢ materiat na wézku transportowym i mocno przytrzymaj go przy ograniczniku (i w razie potrzeby
przy prowadnicy ciecia).

Uruchom maszyne

Popchnij wozek transportowy powoli i bez zbednego nacisku w kierunku obracajgcego sie ostrza i tnij
materiat w sposéb pokazany na rysunku.

Wskazéwka: Chociaz zalecane, nie jest absolutnie konieczne blokowanie gtowicy tngcej w danej pozyciji
gtebokoséci podczas ciecia z blokadg. Zgdang gteboko$¢ ciecia mozna utrzymaé trzymajgc mocno uchwyt
posuwu gteboko$ci na ostonie ostrza. Jesli petha gtebokos¢ ciecia wymaga nadmiernego nacisku (np. na
bardzo gestym materiale) wykonaj 2 lub 3 plytkie ciecia.

5.2.2 Ciecie wieloetapowe

N AN AN

]
]

N A= A

Ciecie wielostopniowe polega na przesuwaniu wozka transportowego z cietym materiatem do tytu i do przodu
pod obracajgcym sie ostrzem, jak pokazano na rysunku.

Umies¢ materiat na wozku transportowym i przytrzymaj go mocno przy ograniczniku (i ewentualnie przy
prowadnicy ciecia), trzymajgc rece z dala od ostrza.

Uruchom maszyne.

Przesun woézek transportowy do przodu w poblize ostrza i pociggnij w dot glowice tngca, az ostrze
opusci sie do punktu, w ktérym bedzie lekko dotyka¢ powierzchni materiatu.

Utrzymuj staty nacisk na uchwyt gtowicy tngcej.

Przesuwaj materiat pod spodem szybkimi pociggnieciami na catej dtugosci, wykonujac ptytkie ciecie (o
gtebokoséci okoto 3 mm, jak pokazano na rysunku) przy ruchu do przodu. Przy ruchu do tytu podnie$
ostrze tuz nad linig ciecia.
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5.2.3 Ciecie pod katem 45

Nakretka

Za pomocg CM 352 mozliwe jest wykonywanie cie¢ pod kgtem statym
lub wielostopniowym. Aby przechyli¢ gtowice tngcg do 45°, nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Oczys¢ wozek transportowy z przodu maszyny, aby uzyskaé przestrzen dla obrotu.
Poluzuj lekko (wystarczy 1/8 obrotu) nakretke, ktéra podtrzymuje gtowice.

Obroé¢ gtowice do oporu o 45°.

Dokre¢ mocno nakretke podtrzymujgcg gtowice z powrotem.

Sprawdz, opuszczajgc gtowice w doét czy ostrze siega prawidiowo 3 mm pod powierzchnie wozka
transportowego w srodku rowka do ciecia pod katem 45°.

Uwaga: aby ponownie ustawi¢ glowice w normalnej pozyciji, procedura jest taka sama, obracajgc gtowice w
przeciwnym kierunku do drugiego ogranicznika. Upewnij sie, ze nakretka podtrzymujgca gtowice jest mocno
dokrecona. Ograniczniki sg ustawione fabrycznie; dla normalnej pracy nie nalezy wykonywac¢ zadnych
regulaciji.

5.2.4 Wazne wskazowki dotyczgce ciecia

18

CM 352 jest przeznaczona do ciecia materiatdw o masie ponizej 20 kg i 0 wymiarach mniejszych niz
600 x 600 x 110 mm.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz mocowanie i stabilno$¢ narzedzia.

Wybierz odpowiednie narzedzia zgodnie z zaleceniami producenta w zaleznosci od obrabianego
materiatu, procedury roboczej (ciecie na sucho lub na mokro), ktéra ma by¢ wykonana i wymaganej
wydajnosci.

Podczas ciecia i w odpowiednim czasie nalezy stale stosowa¢ wode chtodzgcg! Upewnij sie, ze w
pojemniku na wode znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

Podczas ciecia na sucho nalezy zapewni¢ wystarczajgcy stopien usuwania pytu i zatozy¢ maske
przeciwpytowa.

Po zakonczeniu cigcia zamknij kranik z woda, aby mozna byto zdjg¢ odciete elementy z wozka
transportowego bez ich zamoczenia.

W przypadku zadziatania zabezpieczenia termicznego przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia
nalezy odczekac, az silnik ostygnie.
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE

Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakos¢ ciecia i bezproblemowe funkcjonowanie maszyny, prosimy o
przestrzeganie ponizszego planu konserwaciji:

Rozpoczecie pracy
Podczas wymiany
narzedzia
Zakonczenie pracy
Co tydzien

Po awarii

Po uszkodzeniu

Ogédlna kontrola
Cata maszyna wizualna, .,

wodoszczelnosé¢

Czyszczenie
Urzadzenia do mocowania kotnierzy i| Czyszczenie
ostrzy
Wentylatory chtodzace silnik Czyszczenie
Pompa wodna Czyszczenie
Wézek transportowy Czyszczenie
Zbiornik na wode Czyszczenie
Weze wodne i dysze Czyszczenie
Filtr pompy wodnej Czyszczenie
Listwy prowadzace wozek transportowy Czyszczenie
Ostona silnika Czyszczenie
Dostepne nakretki i sSruby Dokrecanie

Konserwacja maszyny

Konserwacje maszyny nalezy zawsze wykonywac podczas gdy maszyna jest odigczona od zasilania
elektrycznego.

Smarowanie

W urzadzeniu CLIPPER zastosowano tozyska smarowane jednorazowo. W zwigzku z tym, urzgdzenie to
nie wymaga zadnego smarowania.

Czyszczenie maszyny

Twoja maszyna bedzie dziata¢ dtuzej, jesli doktadnie jg wyczyscisz po kazdym dniu pracy, zwtaszcza
pompe wodng, zbiornik wody (ktéry mozna zdjgé w celu fatwego czyszczenia), silnik i kotnierz ostrza.
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7 AWARIE - PRZYCZYNY | METODY NAPRAWY

7.1 Procedury wykrywania awarii

W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek awarii podczas uzytkowania maszyny, nalezy jg wylgczy¢ i
odizolowac¢ od zasilania elektrycznego. Wszelkie prace zwigzane z systemem elektrycznym lub zasilaniem

maszyny moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

7.2 Tabela rozwigzywania probleméw

Proble
m

Mozliwa przyczyna

Rozwigzan
ie

Silnik nie dziata

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne
(np. bezpiecznik)

Zbyt maty przekréj przewodu
zasilajacego

Wymien przewéd

zasilajacy

UWAGA: moze by¢ rozwigzany
tylko

przez wykwalifikowanego elektryka

Awaria silnika

Wymien silnik lub skontaktuj sie
z producentem silnika

Wadliwy przewdd zasilajacy

Wymien przewdd zasilajacy

Silnik zatrzymuje sie
podczas ciecia, ale po
krétkim czasie mozna go
ponownie uruchomi¢
(zabezpieczenie przed
przecigzeniem)

Zbyt szybki posuw ciecia

Wolne ciecie

Ostrze jest tepe lub zeszklone

Naostrzy¢ ostrze za pomoca
kamienia wapiennego

Wadliwe ostrze

Wymien ostrze

Niewtasciwa specyfikacja
ostrza

dla danego zastosowania

Wymien ostrze

Brak wody na ostrzu

Za mato wody w zbiorniku

Uzupetnij zbiornik na wode

Pompa wodna jest wytgczona

Wiaczy¢ pompe wodng

Kranik z woda jest zamkniety

Otworz kranik wody

Instalacja wodna
jest zablokowana

Wyczys¢ instalacje wodna

Pompa wodna nie dziata

Wyzeruj przycisk

reaktywacji pompy

UWAGA: jesli wytacznik zadziata
ponownie, problem moze by¢
rozwigzany tylko

przez wykwalifikowanego elekiryka
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7.3 Schemat pofgczen 230V
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7.4 Obstuga klienta

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:

o Numer seryjny (7 cyfr)

o Kod czeéci

o Doktadny nominat

o Liczbe potrzebnych czesci

o Adres dostawy

Prosimy o wyrazne wskazanie wymaganych $rodkéw transportu, takich jak ,ekspres" lub ,drogg lotniczg".
Bez konkretnych instrukcji, bedziemy przesyta¢ czesci za pomocg srodkéw, ktore wydajg nam sie
odpowiednie, nie mniej jednak, nie zawsze jest to najszybsza droga.

Jasne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw i wadliwych dostaw.

Jesli nie jestes$ pewien, wyslij nam wadliwg czes¢.

W przypadku roszczeh gwarancyjnych, czes¢ musi byé zawsze zwrdcona do oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamowic u producenta silnika lub u jego sprzedawcy, co czesto jest
rozwigzaniem szybszym i tanszym!

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez:
Saint-Gobain Abrasives S.A.:
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luksemburg
Tel.: 00352 50 401 1
Faks: 00331 83717792
http://www.construction.norton.eu
Email: sales.nix@saint-gobain.com
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7.5 Czesci zamienne

W celu zapoznania sie z listami czesci zamiennych, zapraszamy na strone posprzedazowg Norton Clipper,
korzystajgc z nastepujgcego adresu:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac¢ szybki dostep, mozna rowniez uzy¢ kodu QR pokazanego ponizej przy uzyciu telefonu

komorkowego:

.'-:.'-= r-.'i

N
E l.'*-u k!

> |
N

spareparts.nortonabrasives.com

SARNT. CeOBAIN

Ten katalog elektroniczny zawiera obrazy powigkszane i listy czesci zamiennych dla r6znych maszyn
zaprojektowanych przez Norton Clipper, dzieki czemu mozna znalez¢ potrzebne informacje w celu
odniesienia.
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SAINT - GOBAIN ABRASIVES.
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIUM

TEL: +32(0) 2267 21 00

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255 719 326

Faks: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

SAINT-GOBAIN ABRASIVES MIDDLE EAST
JEBEL ALI FREE ZONE,

PLOT NO. S10817

PO BOX 261484, DUBAI «

UNITED ARAB EMIRATES

TEL: + 971 (4) 8011 800

Faks: +971 (4) 8011 801

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00

Faks: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
Faks: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL
OSTERREICH
TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 1 371 22 50

Faks: +36 137122 55

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +33183717792

Fax: +3525016 33

no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

Faks: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352 50 401 1

Faks: +331 83 717 792

NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212 52266 57 31
Faks: +212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

Faks: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU, 0614 OSLO
BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO « NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

Faks: +47 6387 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z
0.0. UL. NORTON 1,

62-600 KOLO « POLAND

TEL: +48 63 26 17 100

Faks: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

Faks: +351 229 437 949

MAN CM 352 PL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261 839 709

Faks: +40261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
Faks: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0.BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
Faks: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

Faks: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA e SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8 580 881 00

Faks: +46 8 580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, [ISTANBUL « TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50

Faks: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

Faks: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



