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C SAINT-GOBAIN

Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:
SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze niniejszy produkt:

Przecinarka podiogowa: CS 352 P6.5 Kod : 70184632007

jest zgodny z nastepujgcymi normami:
« ,MASZYNY” 2006/42/WE

+ ,,KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA” 2014/30/WE
+ ,HALAS” 2000/14/WE

Oraz norma europejska:
« EN 13862 - Przecinarki podfogowe - Bezpieczenstwo

Obowigzuje dla maszyn od numeru seryjnego: 4503163707

Miejsce przechowywania dokumentacji techniczne;j:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci wazno$¢ w momencie przerdbki lub modyfikacji produktu bez
uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, dnia 20.10.2022 r.

Francois Chianese, dyrektor wykonawczy.
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SAINT-GOBAIN

Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:
SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE
Deklaruje, ze niniejszy produkt:

Pita podtogowa: CS 352 P6.5 Kod : 70184632007

jest zgodny z nastepujgcymi normami:
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 ( Przepisy dotyczace bezpieczenstwa
maszyn z 2008r.)
« Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (Przepisy dotyczgace kompatybilnosSci
elektromagnetycznej z 2016 r.)
Noise Emission in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001
(Przepisy z 2021 r. dotyczgce emisji hatasu do sSrodowiska przez urzadzenia uzywane na
zewnatrz budynkow)
Oraz norma europejska:
EN 13862 - Przecinarki podiogowe - Bezpieczenstwo

Dotyczy urzadzen o numerze seryjnym wiekszym niz: 4503163707

Upowaznieni przedstawiciele:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House - Unit 1, Amison Close

Redhill Business Park ¢ Stafford « Anglia « ST16 1WB

Niniejsza deklaracja zgodno$ci traci wazno$¢ w momencie przerdbki lub modyfikacji produktu bez
uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 20 pazdziernika 2022r.

Francois Chianese, dyrektor wykonawczy.
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Urzgdzenie CS 352 jest przeznaczone wytgcznie do ciecia podtozy wykonanych z asfaltu, zielonego i
utwardzonego betonu (zbrojonego lub nie), a takze z cementu przemystowego.

Uzytkowanie inne niz wskazane przez producenta w niniejszej instrukcji obstugi uwaza sie za
niezgodne z przepisami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate w ten sposéb szkody.
Wszelkie ryzyko ponosi w catosci uzytkownik urzgdzenia. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
spetnienie wymagan dotyczgcych kontroli i serwisowania urzgdzenia zgodnie z przepisami rowniez
uznaje sie za warunki eksploatacji urzadzenia.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki znajdujgce sie na maszynie majg posta¢ symboli. Na maszynie
umieszczone zostaty nastepujgce symbole:

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi Nalezy stosowac ochrone uszu

Nalezy stosowaé ochrone rgk Nalezy stosowaé ochrone oczu

Wskaznik gtebokosci ciecia Niebezpieczenstwo: ryzyko skaleczenia
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/) Ml

Obroét tarczy we wskazanym kierunku powoduje Obrét tarczy we wskazanym
obnizenie ostrza kierunku powoduje podniesienie

N

Nie wolno przemieszcza¢ maszyny z Kierunek obrotu ostrza
ostrzem pracujgcym na biegu jatowym.

Zatrzymanie awaryjne

1.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie wazne informacje:
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1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegoélnych faz pracy

Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia zapoznaj sie ze srodowiskiem pracy.
Srodowisko pracy obejmuje: przeszkody w obszarze pracy i manewrowania, twardo$é
podtoza, niezbedne zabezpieczenia w miejscu pracy zwigzane z publicznymi arteriami
komunikacyjnymi oraz dostepnosé pomocy w razie wypadku.

Regularnie sprawdzaj poprawnos¢ montazu ostrza.

Natychmiast usuh uszkodzone lub mocno zuzyte ostrza, poniewaz podczas obracania sie
stanowig one zagrozenie dla operatora.

Do urzgdzenia montuj wytacznie tarcze diamentowe NORTON! Wykorzystywanie innych
narzedzi moze spowodowac uszkodzenie maszyny!

Zwraca sie uwage na stosowanie okularéw ochronnych BS2092 zgodnie z okreslonymi
Procedurami nr 8 Rozporzgdzenia o ochronie oczu z 1974 r., Rozporzadzenie 2(2) czes¢
1.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa nigdy nie pozostawiaj urzgdzenia bez nadzoru,
nieumocowanego lub odblokowanego.

Gdy silnik pracuje

Nie przemieszczaj maszyny, gdy ostrze pracuje na biegu jatowym.
Tnij zawsze z zatozong ostong ostrza.
Podczas procesu ciecia stale stosuj chtodzenie za pomocg wody!

Urzadzenia zasilane benzyna:

Zawsze uzywaj zalecanego paliwa.

W obszarach zamknietych gazy spalinowe powinny by¢ odprowadzane, a miejsce pracy
odpowiednio wentylowane.

Maszyny z silnikami benzynowymi i wysokopreznymi, ktére z natury emitujg toksyczne gazy
spalinowe, nie mogg by¢ uzywane w miejscach zabronionych przez ustawy o
bezpieczehstwie pracy, lub bezposrednio przez inspektorow i urzednikéw ds.
bezpieczehstwa.

Paliwo jest tatwopalne. Przed napetnieniem zbiornika wytgcz silnik i zgas otwarty ogien;
zabronione jest palenie tytoniu. Uwazaj, aby nie rozla¢ benzyny na zadng czes¢ silnika.
Zawsze wycieraj rozlane paliwo.
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2 OGOLNY OPIS URZADZENIA CS 352

Wszelkie modyfikacje, ktére mogtyby prowadzi¢ do zmiany pierwotnych witasciwosci maszyny
mogg by¢ dokonywane wytgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives S.A., ktéra potwierdzi, ze
maszyna nadal spetnia wymogi przepiséw w zakresie bezpieczenstwa. Firma Saint-Gobain
Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych lub konstrukcyjnych
bez uprzedniego powiadomienia.

2.1 Kroétka charakterystyka

Wybrana przecinarka podiogowa CS 352 jest uzywana do wykonywania drobnych prac
naprawczych w betonie i asfalcie, wycinania miejsc pod petle indukcyjne i okablowanie, a takze
do tworzenia szczelin dylatacyjnych. Urzgdzenie moze by¢ uzywane zaréwno do ciecia na mokro,
jak i na sucho.

Dzieki niewielkim rozmiarom urzgdzenie moze by¢ przewozone w samochodzie lub furgonetce;
uchwyt mozna zdemontowac, odwrdcié¢ lub schowac. Pojemnik na wode rowniez mozna wyjgé.
Wszystkie czesci sktadowe urzadzenia CS 352 sg montowane zgodnie z wysokimi standardami
jakosci, zapewniajgc dtugg zywotnosc¢, niezawodnos¢ i minimalng potrzebe przeprowadzania prac
konserwacyjnych.

Dostepne sa specjalne rodzaje ostrzy do asfaltu, zielonego betonu, betonu utwardzonego
(zbrojonego lub nie), a takze do przemystowych posadzek cementowych.
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2.2 Schemat
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Urzadzenie CS 352 wykonane zostato ze stalowych profili, dzieki czemu jest stabilne, a
jednoczesnie tatwe w transporcie.

Jednoczesciowa ostona ostrza (1) w petni chroni operatora i jego srodowisko pracy. Jest ona na
state przymocowana do ramy gtdéwnej, ale mozna jg obroci¢ aby wymienic ostrze.

Recznie obstugiwane pokretto (2) umozliwia ustawianie odpowiedniej gtebokosci ciecia.

Obracanie pokretta w prawo lub w lewo powoduje odpowiednio podnoszenie lub opuszczanie
ostrza tngcego.

Uchwyt (3) mozna zdjg¢ lub odwrdci¢, co utatwia transport urzadzenia. Wysokosé uchwytu jest
regulowana.

Rama silnika (4) podtrzymujgca wat ostrza, silnik, ostone ostrza i ostone pasa potaczona jest
przegubowo z tylng osig.

10
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Precyzyjnie wykonany wat ostrza zamontowany jest w dwdéch wytrzymatych, samonastawnych
tozyskach blokowych wyposazonych w smarowniczki.

Stalowa ostona pasa (5) sktada sie z dwéch czesci. Ptyta nosna przykrecona jest do ramy gtéwne;j
maszyny i przyspawane sg do niej dwie nakretki blokujgce. Zewnetrzna ostona, ktora zakrywa trzy
pasy napedowe i kota pasowe, utrzymywana jest na miejscu za pomocg dwéch srub blokujgcych.

Specjalny wskaznik (6) umozliwia operatorowi wykonywanie precyzyjnych ciec.

Zbiornik na wode (7) o pojemnosci 25 litréw mozna fatwo zdemontowac i uzupetnié, dzieki czemu
nie trzeba przemieszcza¢ w tym celu catego urzgdzenia.

Urzadzenia wyposazone jest w silnik Honda GX200 (9) o mocy 6,5 KM. Przycisk wytgczania

awaryjnego (8) znajduje sie w poblizu dzwigni i w razie niebezpieczenstwa umozliwia
natychmiastowe zatrzymanie urzadzenia.

11
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2.3 Dane techniczne

CS352_ MAN_PL

Silnik Honda GX200, 4-suwowy, 1-cylindrowy, 6,5 KM (4,8 kW)

Filtr Filtr cyklonowy

Paliwo Zwykta benzyna bezotowiowa
Olej do silnikdow 4-suwowych Honda lub réwnowazny olej silnikowy o
wysokiej zawartosci detergentdw i najwyzszej jakosci, spetniajgcy lub

Olej przewngzajacy v.vymta.\gania. amer.ykahskich producentéw samochodéw
w zakresie klasyfikacji serwisowej SG, SF. (SG, SF oznaczone na
pojemniku z olejem).
Zalecany olej: SAE 10W-30

Rozrusznik Reczny

Maks. srednica tarczy 350 mm

Otwor 25,4 mm

Maks. gtebokos¢ ciecia (mm) 125 mm

Srednica kotnierza 100 mm

Predkos¢ watu ostrza 2800 min™!

Pasy napedowe 3

zbiornik na wode 25 |

Wymiary urzadzenia 900 x 520 x 970 mm

Waga 69 kg

Maks. Ciezar roboczy 98 kg

Poziom cisnienia akustycznego

84 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom energii akustycznej

100 dB (A) (ISO EN 3744)

Wibracje

5,56 m/s2 (ISO EN 12096)

12
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2.4 Oswiadczenie dotyczgce emisji drgan

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096.

Model urzadzenia / Zmierzona wartos¢ emisji Niepewnos¢ K w | Stosowane urzadzenie
kod drgan w m/s? m/s: Model / kod
CS 352 P6.5
HONDA 5,56 1.04 Pro beton
70184632007

- Wartosci okreslone z zastosowaniem procedury opisanej w normie EN 13862.

- Pomiary wykonywane sg za pomocg nowych urzadzen. Rzeczywiste wartosci moga sie rézni¢ w
zaleznosci od panujgcych warunkéw,
w zakresie:

Obrabianych materiatéw

Zuzycia maszyny

Braku przeprowadzania prac konserwacyjnych

Nieodpowiedniego narzedzia do danego zastosowania
Ztego stanu narzedzia

Nieodpowiednich kwalifikacji operatora operator
itp.

VVVVVVV

e Czas ekspozycji na drgania wynika z efektywnosci pracy (zwigzany jest z odpowiednim doborem na
linii maszyna—narzedzie—obrabiany material—operator)

e Oceniajgc ryzyko zwigzane z drganiami przekazywanymi na konczyny gorne, nalezy wzig¢ pod
uwage efektywne wykorzystanie maszyny przy mocy znamionowej w ciggu catego dnia pracy;
czesto okazuje sie, ze czas efektywnego wykorzystania stanowi okoto 50% catkowitego czasu

pracy. Trzeba uwzgledni¢ oczywiscie przerwy, uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na
zmiane lokalizacji urzadzenia, montaz ostrza.

13
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2.5 Oswiadczenie dotyczgce emisji hatasu

CS352_MAN_PL

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Model urzadzenia /|Poziom cisnienia| Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnos¢ K (poziom
kod akustycznego |[(poziom cisnienia akustycznej mocy akustycznej
Lpeq akustycznego Lweq Lweq
EN ISO 11201 Lreq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CS 352 P6.5
HONDA 84 dB(A) 2,5 dB(A) 100 dB(A) 4 dB(A)

70184632007

e Wartosci okreslone z zastosowaniem procedury opisanej w normie EN 13862.

e Pomiary wykonywane sg za pomocg nowych urzadzen. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od panujgcych warunkéw pod wzgledem

VVVVVV

Itd.

Zuzycia maszyny
Braku przeprowadzania prac konserwacyjnych

Nieodpowiedniego doboru narzedzia do zastosowania
Ztego stanu narzedzia
Braku kwalifikacji operatora

e  Zmierzone wartosci odnoszg sie do normalnego uzytkowania, zgodnie z odpowiednim opisem
znajdujgcym sie instrukcji obstugi.

14
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3 MONTAZ | URUCHAMIANIE

Przed rozpoczeciem pracy z wykorzystaniem urzadzenia CS 352 nalezy ztozy¢ kilka czesci.

3.1 Montaz

Zabezpiecz uchwyt operatora w wygodnej pozycji za pomocg nakretki blokujgce;j.

3.2 Montaz narzedzi

Z urzgdzeniem CS 352 nalezy uzywaé wytacznie ostrzy NORTON.

W urzgdzeniu CS 352 mozna zamontowac tarcze o maksymalnej srednicy 350 mm.
Wszystkie wykorzystywane narzedzia nalezy dobiera¢ z uwzglednieniem ich maksymainej
dopuszczalnej predkosci ciecia oraz z uwzglednieniem maksymalnej dopuszczalnej predkosci
obrotowej maszyny.

Przed zamontowaniem nowego ostrza nalezy wylgczy¢ urzadzenie.

Aby zamontowa¢ nowe ostrze, wykinaj nastepujgce kroki:

* Obracaj tarczg, az gtowica thagca znajdzie sie w pozycji podniesione;.

*  Odtgcz zbiornik na wode.

*  Poluzuj srube boczng i zdejmij ostone ostrza.

* Poluzuj nakretke szesciokatng na wale ostrza, ktéra przytrzymuje zdejmowany kotnierz
zewnetrzny.

*  Zdejmij zewnetrzny kotnierz.

*  Oczysc kotnierze i wat ostrza, a takze sprawdz je pod kagtem zuzycia.

* Zamontuj ostrze na wale, upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest prawidtiowy. Nieprawidtowy
kierunek obrotéw spowoduje szybkie stepienie ostrza.

*  Wymien zewnetrzny kotnierz ostrza.

Dokreci¢ nakretke szedciokgtng dostarczonym w tym celu kluczem.

* Ponownie zamontuj ostone ostrza.

Otwor ostrza musi doktadnie odpowiadac¢ watowi ostrza. Pekniety lub uszkodzony otwor jest stanowi
niebezpieczenstwo dla operatora i urzgdzenia.

3.3 System chtfodzenia woda

Napetnij zbiornik czystg woda.

Otwoérz zawér wody na ostonie ostrza (zwrd¢ uwage, ze uchwyt zaworu wody powinien znajdowac sie
w linii przeptywu wody). Upewnij sie, ze woda przeptywa swobodnie i jest odpowiednio dostarczana po
obu stronach tarczy. Niewystarczajgca ilos¢ wody moze spowodowac przedwczesne uszkodzenie
tarczy diamentowej. W przypadku mrozu nalezy oprézni¢ uktad chtodzenia woda.

15
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3.4 Uruchamianie urzgdzenia

CS352_ MAN_PL

Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sig, ze ostrze znajduje sie nad ziemig

Zawor paliwa
\

DZwigni@ paliwa

Przekre¢ zawor paliwa do pozycji ON

Przesun dzwignie ssania do pozycji OFF.
UWAGA: nie uzywaj ssania, jesli silnik jest
rozgrzany lub temperatura powietrza jest

Regulator' przepustnicy

Przeiqc/z,nik silnika

Przesun dzwignie przepustnicy lekko w lewo.

Ustaw przetgcznik silnika w pozycji ON i upewnij
sie, ze przycisk awaryjny urzgdzenia znajduje sie
w prawidtowym potozeniu.

Dzwignia ssania

Pociggnij lekko za uchwyt linki rozruchowej, az
poczujesz opor, a nastepnie pociggnij
energicznie.

UWAGA: Nie nalezy dopuscic¢ do tego, aby
uchwyt linki odskoczyt w kierunku silnika. Odtéz
go delikatnie, aby zapobiec uszkodzeniu
rozrusznika.

W miare rozgrzewania sie silnika stopniowo
przesuwaj dzwignie ssania do pozycji ON.
Ustaw dzwignie sterowania przepustnicg na
maksymalng predkos¢ obrotows silnika.

Aby zatrzymac silnik, zwolnij dzwignie sterujgcag przepustnicg w prawo, a nastepnie ustaw
przetgcznik silnika do pozycji OFF. Przekreé¢ zawor paliwa do pozycji OFF.

16
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4 OBSLUGA URZADZENIA CS 352

4.1  Miejsce wykonywania pracy

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz ponizsze punkty:

* Z miejsca pracy nalezy usungé wszystko, co mogtoby utrudni¢ prace.

* Upewnij sie, ze miejsce jest wystarczajgco dobrze oswietlone.

» Zapewnij odpowiednig widocznos¢ obszaru roboczego, aby w razie potrzeby méc szybko

zainterweniowac.

* Aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas przeprowadzanych prac, pozostali pracownicy

powinni przebywaé poza ich obszarem.

4.2 Metoda ciecia
W tej sekcji znalez¢ mozna instrukcje dotyczgce wykonywania prostego ciecia na zgdanej
gtebokosci.

4.21 Przygotowanie ciecia

Przed uruchomieniem urzgdzenia:

* Narysuj linie na podtodze wyznaczajgcg dtugosc ciecia.

* Upewnij sie, ze zbiorniki na paliwo oraz wode zostaty napetnione. (Urzgdzenie nie jest
dostarczane z benzyna.)

* Silnik jest dostarczany z olejem. Sprawdz poziom oleju przed uruchomieniem. W razie
potrzeby uzupetnij poziom oleju.

* Upewnij sie, ze zamontowates ostrze zgodne z zaleceniami producenta w zaleznosci od
obrabianego materiatu, rodzaju obrébki (ciecie na sucho lub mokro) oraz wymaganej
wydajnosci.

* Upewnij sig, ze kotnierze pewnie trzymajg tarcze diamentowa.

* Przed rozpoczeciem pracy urzgdzenia upewnij sie, ze ostrze nie dotyka podtogi.

* Ustaw uchwyt w wygodnej pozycji.

* Przetaczaj maszyne, az ostrze znajdzie sie nad wyznaczong linig.

* Opus¢ prowadnice tak, aby dotykata linii.

4.2.2 Ciecie podtoza
Mozesz teraz uruchomic silnik. Aby wykonac ciecie:
* Odkre¢ zawér regulujgcy przeptyw wody zgodnie z typem uzywanego ostrza i wymaganym
cieciem:
o Ciecie wodg: aby tarcza byta odpowiednio chtodzona, nalezy stale dostarcza¢ wode w
odpowiedniej ilosci.
o Ciecie na sucho: jesli to mozliwe, nalezy stosowac niewielkg ilos¢ wody, co pomoze
ograniczy¢ powstawanie pytu.
* Obracaj pokrettem gtebokosci, az ostrze lekko dotknie podtogi.
* Aby opusci¢ ostrze do ciecia, obroc¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. Kazdy obrot pokretta powoduje podniesienie lub opuszczenie ostrza o 7,5 mm.

17
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* Popchnij urzgdzenie do przodu ze statym i delikatnym naciskiem; podgzaj za narysowang
linig korzystajgc ze wskaznika linii ciecia. PredkosS¢ poruszania sie urzgdzenia musi by¢
regulowana w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu i gtebokosci ciecia.

* Po zakonczeniu ciecia podnies ostrze, obracajgc pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, zamknij doptyw wody i wytgcz silnik.

5 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

W celu zapewnienia bezpiecznego transportu i przechowywania urzgdzenia CS 352 nalezy podjg¢
nastepujace srodki.

5.1 Zabezpieczanie do transportu

Przed transportem urzadzenia:

« Zdemontowac¢ ostrze

«  Opréznij zbiornik na wode.

- Opusc¢ uchwyt i zabezpiecz go nakretkg blokujaca.

« Podnies prowadnice do pozycji pionowe;j.

- Podnies glowice tngcg do najwyzszego potozenia za pomocg pokretia.

5.2 Procedura transportu

Maszyne mozna przesuwac po ptaskiej powierzchni za pomocg kotek. Do zawieszenia maszyny
nalezy uzywac wytacznie haka do podnoszenia znajdujgcego sie na wsporniku zbiornika na wode.
Uzycie jakiegokolwiek innego urzadzenia (w szczegoélnosci uchwytu) do zawieszenia urzadzenia
jest absolutnie zabronione.

5.3 Dtugi okres bezczynnosci

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, wykonaj nastepujace kroki:
- Catkowicie wyczy$¢ urzadzenie.

«  Poluzuj paski napedowe.

« Nasmarowac gwintowany wat.

- Wymien olgj silnikowy, jesli jest taka potrzeba.

«  Oproéznij system chtodzenia woda.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i mie¢ statg temperature.
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE

UWAGA: pamietaj, aby wytgczy¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego konserwacji. Pamietaj, aby
podczas przeprowadzania prac konserwacyjnych zawsze nosi¢ maske i okulary ochronne.

6.1 Konserwacja urzadzenia

Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakos¢ ciecia za pomocg urzgdzenia CDR 352, przestrzegaj ponizszego
planu konserwacji:

@ ©
3 |5
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R ® N z | 8
egularny okres ® N =z S
. . = © Fe
serwisowania Q c ko) 5
. () > n [72]
Wykonuj prace we = _g = © = S
wskazanym N o = = 2 2
czasie S 2 S 0 ©
o1= 15|18 |<c|2a|sg
> O o » i Q0 o o
c o @© o N » %
3 o] N < k= > >
o ®© (o] o @] (o] (o]
o z [ [ O ol [
Kontrola wizualna (ogélny
Cata maszyna wyglad, wodoszczelnosc¢)
Czyszczenie
Urzadzenia mocujgce kotnierz i ostrze Czyszczenie
Napiecie paséw Kontrola
Weze do wody i dysze Czyszczenie
Sruba regulujaca gteboko$é Smarowanie
Obudowa silnika Czyszczenie
Dostepne nakretki i Sruby Dokrecanie

Regulacja i wymiana paséw

Po godzinie pracy pasy nagrzewajq sie i rozciggaja, dlatego nalezy je ponownie napigg¢.

Aby wyregulowac pasy, najpierw zdejmij ich ostone, odkrecajgc 2 nakretki. Poluzuj 4 sruby silnika i
przesun silnik za pomocg dwoch srub z przodu.

Aby wymienic pasy, przesuh silnik catkowicie do przodu. Wyreguluj pasy i napnij je, przesuwajac
silnik do tytu.

Zawsze uzywaj odpowiedniego zestawu pasow. Nie wymieniaj pojedynczych paséw.

Smarowanie

Urzadzenie CS 352 wykorzystuje tozyska, ktére sg nasmarowane na caty okres eksploatacji, w
zwigzku z czym nie trzeba ich dodatkowo smarowad.

Codziennie smaruj sruby regulujgce gtebokosé.

Czyszczenie urzadzenia
Urzadzenie bedzie dziatac diuzej, jesli zostanie doktadnie czyszczone po kazdym dniu pracy.
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6.2 Konserwacja silnika

CS352_MAN_PL
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Olej silnikowy Sprawdzenie poziomu
Wymiana
Filtr powietrza Kontrola
Czyszczenie
Kubek filtra paliwa Czyszczenie
Swieca zaptonowa Sprawdzenie - czyszczenie
Przewdd paliwowy Sprawdzenie (w razie potrzeby wymiana) Co 2 lata
Olej silnikowy
Aby wymieni¢ olej,
« odkre¢ korek wlewu oleju/wskaznik i
srube spustowa. KOREK WLEWU

Poczekaj, az olej catkowicie sptynie.
Zuzyty olej silnikowy zutylizuj w sposéb
przyjazny dla srodowiska. Zalecamy
oddanie zuzytego oleju w szczelnym
pojemniku do lokalnego centrum
recyklingu lub stacji obstugi w celu jego
regeneracji. Nie wyrzucaj go do smieci,
nie wylewaj na ziemie ani do
kanalizacji.

Ponownie zamontuj $rube spustowg i
dokreci¢ d momentu 18 Nm.

Napetnij skrzynie korbowg olejem
silnikowym do zewnetrznej krawedzi
szyjki wlewu oleju.

Ponownie zamontuj korek wlewu

paliwa/wskaznik kontrolny.
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Oczyszczacz powietrza

Urzadzenie CS 352 wyposazone jest w filtr

cyklonowy.

Aby przeprowadzi¢ serwis filtra powietrza,

postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

« Zdejmij nakretke, pokrywe filtra
powietrza i nakretke motylkowa.

- Zdejmij elementy wstepnego filtra
powietrza i rozdziel je.

- Doktadnie sprawdz oba elementy pod
katem dziur lub rozdar¢ i wymien je, jesli
sg uszkodzone.

« Wkilad papierowy: stuknij lekko kilka
razy w twardg powierzchnie, aby
usung¢ nadmiar brudu lub lekko
przedmuchaj filtr sprezonym
powietrzem od wewnagtrz na zewnatrz.
Nigdy nie usuwaj brudu szczotkg;
szczotkowanie spowoduje, Zze brud
whniknie we widkna.

- Element piankowy: wyczys¢ w cieplej
wodzie z mydtem, sptucz i pozostaw do
wyschniecia. Zanurz element w
czystym oleju silnikowym i wycisnij jego
nadmiar. Silnik bedzie dymit podczas
pierwszego rozruchu, jesli w piance
pozostanie zbyt duzo oleju.

« OsSwietl elementy i doktadnie je
sprawdz. Ponownie zamontuj elementy,
jesli nie sg dziurawe ani rozdarte.

Kubek filtra paliwa

Aby przeprowadzi¢ serwis filtra paliwa,
postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
- Zakre¢ zawor paliwa i wyjmij filtr paliwa.
- Wyczys¢ go rozpuszczalnikiem.

« Zamontuj pierscien uszczelniajgcy i
kubek filtra.

- Dokreci¢ kubek filtra do 4 Nm.

CS352_MAN_PL
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Swieca zaptonowa

Aby  przeprowadzi¢ serwis  Swiecy
zaptonowej, postepuj zgodnie z ponizszymi [ 82CZELINA 2]
0.7-0.8 mm ELEKTRODA

instrukcjami: {0.028—0.031 in) BOCZNA
« Sprawdz wzrokowo swiece zaptonowa. DRUCIANA

Jesli izolator jest pekniety lub
wyszczerbiony, swiece nalezy
wyrzucic.

« Usun wegiel lub inne osady za pomocg
sztywnej szczotki drucianej.

«  Zmierz szczeline za pomocag
szczelinomierza drucianego. W razie
potrzeby wyreguluj szczeling, zginajgc
elektrode boczng.

«  Upewnij sie, ze podktadka
uszczelniajgca jest w dobrym stanie; w
razie potrzeby wymien swiece.

Wkreé¢ swiece zaptonowg palcami, aby osadzi¢ podkiadke, a nastepnie dokreci¢ kluczem
(dodatkowy % obrotu w przypadku nowej swiecy), aby docisng¢ podktadke uszczelniajgcg. W
przypadku ponownego uzycia swiecy dokre¢ 1/8-1/4 obrotu po osadzeniu $wiecy.

Przewéd paliwowy

W celu serwisowania przewodu

paliwowego postepuj zgodnie z ponizszymi

instrukcjami:

- Spus¢ paliwo do odpowiedniego
pojemnika i zdejmij zbiornik paliwa.

« Odtgcz przewdd paliwowy i odkrec filtr ﬁ N (11 o-RING
paliwa od zbiornika. & \

«  Wyczysé filtr rozpuszczalnikiem i (2] FILTR PALIWA
sprawdz, czy sito filtra nie jest
uszkodzone. : (3]

- Umies¢ o-ring na filtrze i zainstaluj go ¢ NAKRETKA ZLACZA

ponownie. Dokreci¢ filtr do 2 Nm. Po RISIAEARIA

ponownym montazu sprawdz, czy nie

ma wyciekdéw paliwa.

Dalsza konserwacja
W celu dalszej konserwacji skontaktuj sie z najblizszym centrum serwisowym.
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7 USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA

7.1 Procedury wykrywania usterek
W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek usterki podczas uzytkowania urzadzenia, nalezy je od razu

wytgczy¢€. Interwencje inne niz opisane w poprzedniej sekcji mogg byé podejmowane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel.

7.2 Poradnik rozwigzywania problemoéw

Rozwigzywanie Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Trudny rozruch Za mato paliwa Napetnij zbiornik paliwa
Zatkany filtr paliwa Wyczys¢ filtr paliwa
Uszkodzona swieca zaptonowa [Sprawdz $wiece zaptonowg
Powazniejsza usterka Skontaktuj sie z najblizszym
centrum serwisowym
Silnikowi brakuje mocy Zapchany filtr powietrza Wyczys¢ lub wymien filtr
Powazniejsza usterka Skontaktuj sie z najblizszym
centrum serwisowym
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7.3 Obstuga klienta
Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:

- Numer seryjny sktadajacy sie z 7 cyfr.

» Kod czesci.

* Doktadng nazwe.

* Liczbe potrzebnych czesci.

* Adres dostawy.

- Prosimy o wyrazne wskazanie wymagan dotyczgcych $rodku transportu, takich jak ,ekspres” lub
»droga lotnicza”. Bez konkretnych instrukcji przeslemy czesci w sposéb, ktéry wydaje sie nam
odpowiedni — ale nie zawsze jest to najszybsza droga.

Jasne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw i pomytek podczas dostaw.

W przypadku watpliwosci nalezy odesta¢ wadliwg czesc.

W przypadku roszczeh gwarancyjnych czesc¢ nalezy odesta¢ do oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ u producenta silnika lub u lokalnego dystrybutora, co
jest czesto szybsze i tansze.

Maszyna zostata wyprodukowana przez: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxembourg.
Tel.: 00352 -50 401-1
Faks: 00352 -50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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7.4 Czesci zamienne

W celu zapoznania sie z listami czesci zamiennych zapraszamy na strone posprzedazowg Norton
Clipper pod adresem:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac szybszy dostep, mozna réwniez zeskanowaé ponizszy kod QR przy pomocy telefonu
komérkowego:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT- GONAIN

clipper

Elektroniczny katalog zawiera obrazy powiekszane i listy czesci zamiennych dla réznych maszyn
zaprojektowanych przez Norton Clipper, dzieki czemu fatwo sie odnalez¢.

U lokalnego dystrybutora uzyska¢ mozna gwarancje i wsparcie techniczne, a takze zamowic
maszyny, czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIA

TEL.: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS CZ A.S
DIVIZE ABRASIVES
SMRCKOVA 2485/4
180 00 PRAHA 8
CZECHY
TEL.: +420 255 719 326
FAKS: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2, DK-2630 TAASTRUP
DANIA

TEL.: +45 4675 5244

SKRYTKA POCZTOWA 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106

JLT BLOCK C

(OBOK STACJI METRA) JUMEIRA LAKE
TOWER, DUBAJ ZJEDNOCZONE EMIRATY
ARABSKIE

TEL: +971 4 431 5154

FAKS: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L'AMBASSADEUR - B.P.8 78 702
CONFLANS CEDEX

FRANCJA

TEL.: +33 (0)1 34 90 40 00

FAKS: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NIEMCY

TEL.: +49 (0) 2236 703-0

FAKS: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT. 1225
BUDAPEST BANYALEG U. 60/B.
WEGRY

TEL.: +36 1 371 22 50

FAKS: +36 1 371 22 55

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +331837171792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
WLOCHY

TEL.: +39 02 44 851

FAKS: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190RUE].F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

WIELKIE KSIESTWO LUKSEMBURGA
TEL.: 435250 422 1

FAKS: +331 83 717 792

NO. VERT (FRANCJA): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL.: 42125 22 66 57 31

FAKS: +2125 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

SKRYTKA POCZTOWA 10

7150 AA EIBERGEN
HOLANDIA

TEL.: +31 545 466466

FAKS: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWEGIA

TEL.: +47 63 87 06 00

FAKS: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z O.0.

UL. NORTON 1, 62-600 KOLO
62-600 KOLO

POLSKA

TEL.: +48 63 26 17 100

FAKS: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
[-SEKTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALIA

TEL.: +351 229 437 940

FAKS: +351 229 437 949

www.nortonabrasives.com/fr-fr

CS352_ MAN_PL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355.

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNIA

TEL.: +40 261 839 710

FAKS: +40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKWA
ROSJA

TEL.: +74 955 408 355
FAKS: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

SKRYTKA POCZTOWA 67
REPUBLIKA POLUDNIOWE]J AFRYKI
TEL.: +27 11 961 2000

FAKS: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL.: +34 948 306 042

FAKS: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA SVERIGE
SZWECJA

TEL.: +46 8 580 881 00

FAKS: +46 8 580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
VE ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYGESME MAH. CAMLI SOK. NR:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, STAMBUE. TURCJA

TEL.: 0090-216-217 12 50

FAKS: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

WIELKA BRYTANIA

TEL.: +44 1785 279 553

FAKS: +44 1785 213 487
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