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jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

CS7,5E 800 zostata zaprojektowana wytgcznie z myslg o przecinaniu powierzchni z asfaltu,
swiezego lub zwigzanego cementu (w tym zelbetu), a takze cementu przemystowego.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiadac¢ za zadne powstate w ten sposéb szkody. Uzytkownik
podejmuje wszelkie ryzyko wytgcznie na wlasng odpowiedzialno$¢. Przestrzeganie instrukcji obstugi
oraz zgodnos¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy traktowaé jako skfadowe
niniejszych zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
zastosowane zostaty nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje operatora Nalezy nosi¢ ochrone stuchu

Nalezy nosic¢ ochrone rak Nalezy nosi¢ ochrone wzroku

Awaryjny stop Kierunek obrotu tarczy

Nie nalezy nigdy przesuwaé maszyny,
gdy tarcza jest biegu jatowym.




1.2 Tabliczka maszyny

Na ponizszej tabliczce umieszczonej na maszynie mozna znalez¢ nastepujagce wazne dane:

Model maszyny  Kod maszyny Waga Rok produkciji Maksymalna srednica tarcz

Srednica
wiercenia

Rodzaj maszyny Numer Seryjny Moc* Norma bezpieczehstwa Predkos$c¢ tarczy

1.3 Instrukcje bezpieczennstwa dla poszczegdlnych faz operacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze Srodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania. Srodowisko pracy to: przeszkody na obszarze pracy i operaciji, trwato$é podtoza,
konieczne zabezpieczenie w zakresie publicznych przejsé dla pieszych oraz dostepnosci do
pomocy w razie wypadkow.

e Nalezy regularnie sprawdzaé prawidtowe przymocowanie tarczy.

e Nalezy natychmiast usung¢ uszkodzone Ilub mocno zuzyte tarcze, gdyz zagrazajg
bezpieczehstwu operatora podczas obracania.

e Nalezy zawsze cig€ z zamontowang ochrong tarczy.

e Do maszyny nalezy tylko mocowac tarcze diamentowe firmy NORTON Korzystanie z innych
narzedzi moze uszkodzi¢ maszyne!

e Nalezy korzysta¢ z okularéw ochronnych BS2092 zgodnych z okreslonymi Procedurami nr 8
Regulacji Ochrony Oczu z 1974, Regulacja 2(2) czes¢ 1.

e Z przyczyn bezpieczenstwa nie nalezy nigdy zostawiaC maszyny bez opieki,
niezabezpieczonej lub niezamkniete;.

Podczas pracy silnika
¢ Nie nalezy nigdy przesuwac¢ maszyny, gdy tarcza jest na biegu jatowym.
¢ Nie nalezy pracowac z maszyng bez oston ochronnych na miejscu.
e Podczas ciecia nalezy w sposéb ciggty i o odpowiednim natezeniu ochtadza¢ ja wodg!

Maszyna zasilana pradem

o Nalezy zawsze wylgczaC maszyne i odigczaC jg od gtébwnego Zrédta zasilania przed
rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy na maszynie.

o Podtgczenia elektryczne muszg byc¢ tak przeprowadzone, zeby unikng¢ stycznosci kabli pod
napieciem z rozpryskiwang wodg lub wilgocia.

e Jesli przy maszynie korzysta sie z wody, KONIECZNE jest prawidtowe uziemienie maszyny.

o W razie awarii lub zatrzymania maszyny bez powodu, nalezy wytgczyé gtdéwne zrodio
zasilania. Tylko wykwalifikowany elektryk jest uprawniony do zbadania problemu i
naprawienia wady.



2. OPIS MASZYNY

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wasciwo$ci maszyny, moze byc¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, Ze maszyna wcigz jest zgodna z
przepisami bezpieczenstwa. Saint-Gobain Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji
technicznej lub projektowej bez uprzedzania.

2.1 Krotki opis

Przecinarka jezdna CS7,5E 800 zostala zaprojektowana z myslg o matych pracach naprawczych
w betonie i asfalcie, do ciecia petli kablowych czy instalacji kabli, a takze do ciecia Zligczy
kompensacyjnych. Mozna stosowaé przy pracach z cieciem na mokro i na sucho.

Z racji niewielkich rozmiaréw fatwo mozna jg transportowaé samochodem lub podtciezarowka.
Uchwyt mozna usungc, obrécic lub schowad.

Wszystkie elementy CS7,5E 800 sg montowane przy zachowaniu wysokiej jakosci wykonania, co
zapewnia jej dlugg zywotnosc¢, niezawodnos¢ i minimalne wymagania konserwacyjne.

Specjalne rodzaje tarcz sg dostepne dla asfaltu, s$wiezego betonu, zwigzanego betonu (w tym
zelbetu), a takze do przemystowego podfoza cementowego.

2.2 Plan

Dzieki zespawanemu otwartemu profilowi stalowemu CS7,5E 800 jest urzgdzeniem stabilnym, a
zarazem fatwym do transportowania.

Ostona tarczy (1) w petni chroni operatora i jego miejsce pracy. Jest stabilnie przymocowana do
gtdbwnej ramy, ale mozna jg otworzy¢, zeby wymienic tarcze. Mozna otworzy¢ przednig czes$¢ ostony
tarczy, zeby cig¢ az do muru. Osfone tarczy mozna zamontowac¢ z lewej lub z prawej strony
maszyny.

Obstugiwane recznie mechaniczne pokretio (2) pozwala na stopniowe ustawienie gtebokosci. Obrét
pokretta w prawo lub w lewo odpowiednio obnizy lub podniesie tarcze tngca.
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Uchwyty (3) mozna zdjgc¢ lub obrécié, zeby utatwi¢ transport. Wysoko$¢ mozna regulowac.

Rama wychylna (4), zawieszona na tylnej osi, podtrzymuje silnik, zespét watu tarczy oraz ostony
ochronne. Trzy wytrzymate pasy napedzajg tarcze.

Precyzyjnie wytworzony wat tarczy jest wyposazony w dwa solidne samonastawne tozyska $lizgowe
wraz ze smarowniczkami. Z jednej strony przymocowane jest tréjpasowe koto pasowe z piastg. W
przypadku ciecia na mokro woda przeptywa przez wat tarczy i jest podawana na tarcze przez
kotnierzwewnetrzny.

Stalowa ostona tarczy (5) jest przy$rubowana do ramy maszyny. Zakrywa trzy pasy napedowe i
kota pasowe. Mozna jg zdjgé podczas konserwacji czy wymiany pasow.

Silnik elektryczny (6) 7,5kW jest podtgczony do przetgcznika typu gwiazdka-trojkat (7). Wytgcznik

awaryjny jest potozony na pokrywie przetgcznika. Pozwala natychmiast zatrzyma¢ maszyne w razie
niebezpieczenstwa.

Wskaznik (8) pozwala operatorowi na precyzyjne ciecie. Maszyne mozna podnies¢ za pomocg
haka (9).

2.3 Dane techniczne

Silnik Trojfazowy silnik elektryczny 7,5 kW, 400V z wytgcznikiem
przy zaniku napiecia

Ochrona silnika elektrycznego IP54

Maks. srednica tarczy 800 mm

Otwor 25,4 mm

Maks. gtebokosé ciecia mm 320 mm

Srednica kotnierza 160 mm

Predko$¢ watu tarczy 1460 min-t

Pasy napedowe 1 pas Poly-V

Wymiary maszyny

(dtugos$¢ x szerokos$é x wysokoscé)| 1270 x 580 x 1000 mm w konfiguracji do ciecia

Waga 118 kg

Maksymalna waga operacyjna 133 kg

Poziom ci$nienia akustycznego 80 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom natezenia dzwigku 94 dB (A) (ISO EN 3744)




3. MONTAZ | ROZRUCH

Przed rozpoczeciem pracy z CS7,5E 800 nalezy zmontowac kilka czesci.

3.1 Montaz uchwytu operatora

Nalezy zamocowa¢ uchwyt operatora w wygodnym dla uzytkownika miejscu za pomocg uchwytéw
blokujgcych po obu stronach maszyny.

3.2 Montaz narzedzi

Przy CS7,5E 800 nalezy korzysta¢ wytgcznie z tarczNORTON.

Mozna zamocowaé tarcze o maksymalnej $rednicy do 800 mm. Wszelkie narzedzia muszg byé¢
wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predkoscig ciecia przy maksymalnej dozwolonej
predkosci obrotu maszyny.

Nalezy wytgczy¢ silnik i odizolowa¢ od zrodet zasilania przed zamontowaniem nowej tarczy do
maszyny.

Aby zamontowa¢ nowg tarcze nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:
° Nalezy obrocic pokretto az gtowica tngca nie znajdzie sie w pozycji podniesionej.
Nalezy poluzowa¢ $rube trzymajgcg ostone, a nastepnie jg zdjac.
Nalezy poluzowa¢ nakretke na wale tarczy, zeby zdjgé zewnetrzny kotnierz.
Nalezy zdjgé zewnetrzny kotnierz.
Nalezy wyczys$cic¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢ stan zuzycia.
Nalezy zamontowaé tarcze na wale, upewniajgc sie czy kierunek obrotu jest prawidtowy.
Zty kierunek obrotu szybko stepia tarcze.
Nalezy wymieni¢ zewnetrzny kotnierztarczy.
Nalezy przykrecic srube szesciokatng za pomocg klucza zapewnionego w tym celu.
° Nalezy ponownie zamontowacC ostone tarczy na maszyne i upewnicC sie, ze jest dobrze
przytwierdzona.

Otwér tarczy musi by¢ w peini zgodny ze Srednicg watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony otwor
stanowi zagrozenie dla operatora i maszyny.

3.2 System chfodzenia woda

Nalezy otworzy¢ kurek przy ramie (nalezy zwroci¢ uwage, ze uchwyt kurka powinien by¢ w jednej
linii z kierunkiem przeptywu wody).

Nalezy upewni¢ sie, czy woda przeptywa swobodnie przez obwod i jest rownomiernie
rozprowadzana po obu stronach tarczy, gdyz niedostateczny doptyw wody moze skutkowacd
przedwczesnym zuzyciem tarczy diamentowej z powodu nadmiernego zapylenia. W przypadku
mrozu nalezy oproznic¢ system chtodzenia wodg.
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3.4 Podlagczenia elektryczne

Podfaczenia elektryczne

Nalezy gprawdzc, czy:
® Napiecie / fazy sg zgodne z informacjami wskazanymi na tabliczce silnika.
® Dostepne zrodto zasilania jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.
® Kable potgczeniowe majg przekréj co najmniej 2.5mm2na faze.

Witaczanie maszyny

Nalezy ustawi¢ wytgcznik gtéwny na pozycje ON, a nastepnie ustawi¢ wytgcznik gwiazda-tréjkat na
Y. Jesli kierunek obrotu nie jest zgodny z kierunkiem pokazanym na strzatce, nalezy wtedy
przetgczy¢ na Y w drugg strone. Wtedy nalezy poczeka¢ az tarcza osiggnie maksymalng predkosc
obrotu i przetgczyé wytgcznik gwiazda-tréjkat na A.

Wytacznik awaryjny

Maszyne mozna zatrzymaé poprzez wcisnieciu przycisku na pokrywie przetgcznika. Aby ponownie
uruchomi¢ maszyne po awaryjnym zatrzymaniu, nalezy ustawi¢ wytgcznik gwiazda-trojkat na
pozycje ,0”. Potem mozna ustawi¢ wytgcznik gtéwny na pozycje ON.
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4. TRANSPORT | PRZECHOWY WANIE

Nalezy podjg¢ nastepujgce kroki, zeby przetransportowac i przechowywac¢ bezpiecznie CS7,5E 800.

4.1 Zabezpieczanie transportu

Przed transportowaniem maszyny nalezy zawsze:

] Usungc tarcze.

® Obréci¢ uchwyty w rurkach mocujgcych i przymocowac za pomocg uchwytow
mocujgcych.

® Podnies¢ prowadnice thgcg do pozycji pionowej.

® Podnies¢ rame wychylng do najwyzszej mozliwej pozycji za pomocg pokretta.

4.2 Procedura transportowa

Maszyne mozna przesuwac po pfaskiej powierzchni z uzyciem két. Nalezy korzysta¢ z metalowego
haka , zeby przenie$¢ maszyne dzwigiem.

4.3 Dftugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy okres, nalezy podja¢ nastepujgce kroki:
® atkowicie wyczysci¢ maszyne.
® Poluzowac pas napedowy.
® Aktywowaé hamulec parkowania poprzez podniesienie gtowicy tngce;.
® Oprozni¢ system chtodzenia woda.
® Wyjgé pompe wodng odptywu i doktadnie wyczyScic.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.
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5. OBSLUGA CS7,5E 800

5.1 Miejsce pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdz¢ ponizsze punkty:
[

Z miejsca pracy nalezy usungc¢ wszystko, co moze zaktdci¢ procedure pracy.

Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone.

Nalezy przestrzegac instrukcji producenta podczas podtgczania zasilania!

Kable elektryczne nalezy rozmiescic tak, zeby wykluczy¢ uszkodzenie urzgdzenia!
Nalezy upewnic sie, ze w miejscu pracy jest ciggty nalezyty zakres widocznoéci, zeby
mozna byto interweniowac w proces pracy wdowolnym momencie.

Nalezy reszte kadry trzymac¢ poza miejscem pracy, zeby méc bezpiecznie pracowac.

5.2 Metody ciecia

W tym rozdziale mozna znalez¢ instrukcje odnosnie tego jak dokonaé prostego ciecia o p ozgdanej
gtebokosci.

5.2.1 Przygotowanie ciecia

Przed uruchomieniem maszyny:

Narysowac linie na podtodze na dtugos$¢ ciecia.

Nalezy sprawdz¢, czy zamontowano wiasciwg tarcze zgodnie z zaleceniami producenta i w
zaleznosci od cietego materialu, procesu (ciecie na mokro czy na sucho) oraz wymaganej
wydajnosci.

Nalezy upewnic sig, ze kotnierze prawidtowo przytrzymujg tarcze diamentows.

Nalezy upewnic sig, ze tarcza nie dotyka podtogi przed rozpoczeciem pracy silnika.

Nalezy ustawi¢ uchwyt w wygodnej pozycji.

PrzesungC¢ maszyne az tarcza znajdzie sie nad linig.

Obnizy¢ prowadnice tngcg az dotknie linii.

5.2.2 Ciecie podtoza

Mozna terazwgczy¢ silnik.

Aby dokonac ciecia:

® Nalezy obrdci¢ pokretto regulacii gtebokosci, aztarcza delikatnie dotknie podtoza.

® Nalezy otworzy¢ zawor wodny, zeby kontrolowaé ilo$¢ wody wymagang w zaleznosci od
rodzaju ostrza, wykorzystujgc 15 do 25I/min. dla ciecia na mokro i 1-2I/min. dla ciecia na
sucho (z kontrolg pytéw). Nalezy regularnie sprawdza¢ minimalny poziom wody.

® Aby obnizy¢ tarcze do ciecia, nalezy obrdcic¢ pokretto w prawo.

® Po ustawieniu pozgdanej gtebokosci, mozna spokojnie i w statym tempie pcha¢ maszyne do
przodu, obserwujgc przy tym linie pokazywang przez wskaznik. Predkos¢ postepu musi byc¢
dostosowana do rodzaju cietego materiatu oraz gteboko$ci ciecia.

® Jesli zatgczy sie ochrona termiczna, nalezy odczekacC kilka minut przed ponownym
uruchomieniem, az silnik sie ochtodzi.

® Po zakonhczeniu ciecia nalezy podniesSC tarcze z przeciecia obracajgc pokretto w lewo,

wytgczy¢ wode i silnik.
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5.2.3 Ciecie z lewej lub prawej strony maszyny

Mozna cigé z lewej lub prawej strony maszyny. Aby zmieni¢ z jednej strony na drugg, nalezy
wytgczyé maszyne i ustawi¢ ostone oraz zewnetrzny kotnierz po pozgdanej stronie. Z drugiej strony
mozna tez zamontowa¢ kotnierz uszczelniajgcy, gdyz w przeciwnym razie woda wyptynie z watu
tarczy ze ztej strony maszyny.
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

UWAGA: Nalezy zawsze wylgczy¢é maszyne, zeby przeprowadzi¢ jej konserwacje. Podczas
konserwacji maszyny nalezy zawsze nosi¢ maske ochronng i okulary ochronne. Aby zadba¢ o
dtugoterminowg jakos¢ ciecia CS7,5E 800 nalezy przestrzegac ponizszego planu konserwaciji:

Regularny okres serwisowania
Przeprowadzac¢ podczas kazdego ze wskazanych okreséw

Podczas wymiany narzedzia

Po godzinie pracy
Cotygodniowo
Po bledzie

Po uszkodzeniu

Poczatek dnia
Koniec dnia

Kontrola w zrokow a (ogdina,
szczelnosci w ody)

Cata maszyna Wyczys$ci¢

Urzadzenia mocujgce komierz i tarcze| Wyczyscié

Wentylatory silnika Wyczysci¢
Napiecie paséw Spraw dzi¢ napiecie
Weze i dysze w odne Wyczysci¢

Sruba regulujgca gtebokos¢ (maszyny

obstugiw ane recznie) Posmarow aé¢
Obudow a silnika Wyczysci¢
Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Konserwacja silnika
Konserwacje silnika nalezy zawsze przeprowadzi¢ na maszynie odizolowanej od zasilania.

Modyfikacja i wymiana paséw

Po godzinie pracy pas sie nagrzewa i rozcigga. Nalezy go wtedy ponownie napig¢.

Aby wyregulowac pasy, nalezy najpierw usungé ostone pasa poprzez odkrecenie srub. Nalezy
poluzowac 4 (cztery) sruby silnika i przesung¢ silnika z uzyciem $ruby z przodu.

Aby wymieni¢ pasy, nalezy przesung¢ caty silnik do przodu. Pasy nalezy wyregulowac i ponownie
napig¢ poprzez ponownie przesuniecie silnika na tyt.

Nalezy zawsze korzystac z pasujgcych zestawow pasow. Nie nalezy wymienia¢ paséw pojedynczo.

Smarowanie

The CS7,5E 800 korzysta z tozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogodle
smarowac maszyny.

Srube regulujgca gtebokosé nalezy smarowaé codziennie.

Czyszczenie maszyny
Maszyna bedzie sprawnie dziatata dtuzej, jesli bedzie codziennie czyszczona.
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7. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE

7.1 Procedury wykrywania btedéw

W razie awarii podczas pracy maszyny, nalezy ja wytgczyc

i odizolowa¢ od zasilania. Tylko

wykwalifikowany elektryk moze przeprowadzaé prace 2zwigzane 2z zasilaniem lub ukfadem

elektrycznym tej maszyny.

7.2  Rozwigzywanie probleméw

Problem MoZliwe zrodto Rozwigzanie
Zty kierunek obrotéw Zta biegunowosé Zmieni¢ biegunowosé poprzez przetgczenie
jej wdruggstrone
Silnik nie pracuje Brak elektrycznosci Sprawdzi¢zasilanie (np. bezpiecznik)

Przekrdj kabla potgczeniowego zbyt
maty

Wymiana kabla potaczeniowego

\Wadliwy kabel potaczeniowy

Wymiana kabla pofaczeniowego

\Wadliwy wytacznik

UWAGA: moze by¢ rozwigzanytylkoprzez
wykwalifikowanego el ektryka

Wadliwy silnik

Wymienic silnik lub skontaktowac sie z
producentemsilnika

Silnik zatrzymuje sie podczas ciecia, ale | Zbyt szybki postep ciecia

Powolneciecie

mozna go ponownie uruchomic po

kr6tkim czasie Stepiona lub nieostra tarcza

Naostrzyétarcze o kamiedwapienny

Wadliwatarcza

Wymianatarczy

Zfa tarcza dodanego zastosowania

Wymianatarczy
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7.3 Obstuga klienta

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych zaleca sie podawanie:

Numeru seryjnego (siedem cyfr).

Kodu czesci.

Doktadnej nazwy.

Liczby wymaganych czesci.

Adresu dostawy.

Nalezy wyraznie wskaza¢ wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy ,lotniczy”.
Bez szczegdtowych instrukciji czesci zostang wystane metoda, ktéra nam najbardziej odpowiada,
a ktora nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomogg zapobiec problemomi btednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czes¢.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego czes$¢ nalezy zawsze zwracac do ewaluaciji.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co
zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburgu
Tel. :00352-50401-1
Faks:00352-50 16 33
http://mww.norton-diamond.com
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.
Mozna u niego tezzamowi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

Beneluksi Francja:

Od Saint-Gobain Abrasives

w Wielkim Ksiestwie
LuksemburguDarmowe numery
telefonéw:

Belgia: 0 800 18951

Francja: 0 800 90 69 03

Holandia: 0 8000 22 02 70

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

Niemcy

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel: (02236) 89110

Faks: (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

Ctra Guipuzcoa km7,5

31195 BERRIOPLANO (Navarra)

Tel: 0034 948 30 3000

Faks: 0034 948 30 6042

e-mail :Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Wegry

Saint-Gobain AbrasivesKFT.
Budafokiu. 111

H-1117 BUDAPESZT

Tel: ++36 1 371 2250

Fax: ++36 1371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Czechy

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAGA 3

Tel: 0042 0267 132021

Faks: 0042 0267 132021

e-mail; norton.diamonds@komerce.cz
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Wielka Brytania

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Unit 2, meridian West

Meridian Business Park

Leicester

LE19 1WX

Tel: 0116 2632 302

Faks: 0800 622 385

e-mail: nortondiamonduk@saint-gobain.com

Wiochy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4 I-

20094 CORSICO-MEDIOLAN

Tel: 0039 02 44 851

Faks: 0039 0245101238

e-mail: Norton.edilizia@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse 37,

A-5020 SALZBURG

Tel: 0043662430076 77
Faks: 0043 662 430175
e-mail: office@sga.net

Polska

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel: 0048 22 868 29 36

Tel/Faks: 0048 22 868 29 27

e-mail: norton-diamond@wp.pl


mailto:sales.nlx@norton.saint-gobain.com
mailto:sales.ngg@norton.saint-gobain.com
mailto:Comercial.sga-apa@saint-gobain.com
mailto:nortonbp@mail.matav.hu
mailto:norton-diamonds@komerce.cz
mailto:nlesal@norton.saint-gobain.com
mailto:Vendite.Clipper@saint-gobain.com
mailto:office@sga.net
mailto:norton-diamond@wp.pl




8. Zalacznik

8.1 Lista czesSci zamiennych

POZ STR. REF NAZWA TYP
1 ECO1 510111022 |Ramawychylna R
2 ECO1 310007154 | Zestaw sruby regulujgcej wysoko$¢ (wtymPoz.3-8) R
3 ECO1 310007155 |Zestaw pokretta R
4 ECO1 510114082 | Uchwyt R
5 ECO1 310007156 [tozysko UCUP202 U
6 ECO1 310007157 | Wrzeciono U
7 ECO1 310007158 | Nakretka wrzeciona U
8 ECO1 510114083 | Trzpien R
10 ECO1 510114104 | Gtebokosciomierz R
11 ECO1 510114105 |Ostona pasa R
12 ECO1 510114106 |Sruba dla ostony pasa R
13 ECO1 510107700 | O$ mocujgca prowadnicy R
14 ECO1 510107701 | Zestaw prowadnicy tngcej R
15 ECO1 510107702 | Prowadnica tngca R
16 ECO1 310007159 | Koto dla prowadnicy tngcej )
17 ECO1 310007160 |Wskaznik dla prowadnicy tngcej R
18 |_—~-| 510114144 |Podstawa prowadnicy tngcej R
19 |~/ 510114145 |Linka prowadnicy tngcej R
20 510114174 | Ostona tarczy @800 mm R
21 — 310079153 | Krawedz ostony tarczy @800 mm R
22 — 510114175 |Krawedz ostony przeciwrozbryzgowej 3800 mm R
30 EC02 510111124 | Gtéwnarama R
31 ECO02 310007161 |[Tylna o$ R
32 ECO02 310007162 |tozysko tulei U
33 ECO02 310007163 | Tylne koto U
34 ECO02 510114151 |Uszczelka dla tylnego kota R
35 ECO02 510114152 | Trzpien R
36 EC02 310007164 | Przednie koto U
37 EC02 310007165 [tozysko tulei U
39 ECO02 510114153 |Lewy uchwyt R
40 ECO02 510114154 | Prawy uchwyt R
41 ECO02 510114155 | Plastikowy uchwyt R
42 ECO02 310405357 | Sruba M10x20 R
43 ECO02 310405356 | Uchwyt hamulca R
44 ECO02 510114157 | Trzpieh mocujgcy R
45 ECO02 310007166 |Kurek U
51 ECO3 510114176 |Wat tarczy @800 mm R
52 ECO3 310007167 | Sruba (gwintowana prawa) M14x30 R
53 ECO3 310007168 | Sruba (gwintowana lewa) M14x30 R
54 EC03 310007169 |tozysko watu tarczy UCP207 U
55 ECO03 310361380 | Koto pasowe Poly-V dla @800 mm R
56 ECO03 510114163 |Zabezpieczenie pasa Poly-V R
o 57 ECO03 510114159 |Klucz dla kota pasowego R
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58 | EC03 510114160| Klucz dla wewnetrznego kotnierza R
59 | ECO3 510105270( Kotnierz mocujacy R
60 | ECO3 310007172| Kotnierz zewnetrzny R
61 | ECO3 310007173| Kotnierz uszczelniajgcy R
62 | ECO3 310007174| Uszczelka dla kotnierza uszczelniajgcego U
63 | ECO3 310007079| Kotnierz zewnetrznych dla cie¢ przysciennych R
65 | ECO3 310007175| Tuleja dla systemu wodnego U
66 | ECO3 510114179| tozysko 6007 2 RS U
67 | ECO3 510100997| Podktadka 42/52/4 U
68 [ ~_— 310007294| Rozporka 23 mm (Lozysko - Podktadka) R
>'\< Podkiadka 45/35/1 mm (Podkladka — kolierz
69 o 510103628 mocujacy) R
70 |~ >~ 510103629| Rozporka 9 mm (Koto pasowe — kotnierz mocujgcy) R
71 | —~_| 510114161|Ruralaczaca R
80 | EC0O4 310048567| Silnik elektryczny 7,5kW 400V R
81 | ECO4 510112774| Koto pasowe silnika Poly-V R
82 | EC04 310301266| Pas Poly-V 320JPJ813 U
83 | EC04 510111126] Wspornik silnika (cze$c¢ tylna) R
84 | ECO4 510111127| Wspornik silnika (cze$¢ lewa) R
85 | EC04 310007179| Przetgcznik U
86 | ECO4 510101694| Czes$¢ mocujgca dla przetgcznika (tyh) R
87 | EC04 510101695| Czes¢ mocujgca dla przetgcznika (przdd) R
88 | EC0O4 510101696| Czes¢ gumowa R

(*): R = Czes$¢ zamienna, U = Cze$¢ zuzywalna

Czeséci zuzywalne zuzywajg sie podczas normalnego uzytkowania maszyny. Okresy zuzycia zalezg

od

intensywnosci

korzystania z maszyny. Czesci zuzywalne muszg by¢ konserwowane,

wykorzystywane i wymieniane zgodnie ze wskazaniami producenta. Normalne zuzycie mas zyny nie
jest objete gwarancjg. Nalezy zawsze stosowane oryginalne czesci zamienne Clipper.
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8.2 Powiekszone zdjecia czesci
ECO01

21



ECO04

1
o Pt - (e
JJ L” ' Suts¥ i

22



23



www.nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasiv es
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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